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KOMISSION ASETUS (EU) .../...,
annettu XXX,

elintarvikkeiden kanssa kosketukseen joutuvista kierritysmuovimateriaaleista ja -
tarvikkeista ja asetuksen (EY) N:o0 282/2008 kumoamisesta

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN KOMISSIO, joka

ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon elintarvikkeen kanssa kosketukseen joutuvista materiaaleista ja tarvikkeista ja
direktiivien 80/590/ETY ja 89/109/ETY kumoamisesta 27 pdivand lokakuuta 2004 annetun
Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EY) N:o 1935/2004' ja erityisesti sen 5

artiklan 1 kohdan toisen alakohdan h, 1, k ja n alakohdan,

seka katsoo seuraavaa:

(1)

2)

Komissio katsoi vuonna 2015 kiertotaloutta koskevan EU:n toimintasuunnitelman?
osana, ettd muovin kierrdtyksen lisddminen on ennakkoedellytys kiertotalouteen
siirtymiselle, ja sitoutui késittelemddn alaa kohdennetusti. Sen vuoksi komissio
hyviksyi vuonna 2018 EU:n strategian muoveista kiertotaloudessa®. Siini esitetdin
unionin tason toiminnalle keskeiset sitoumukset, jotta voidaan hillitd muovijitteen
haitallisia vaikutuksia. Sen tavoitteena on laajentaa unionin
muovinkierrdtyskapasiteettia ja lisdtd kierrdtysmateriaalin osuutta muovituotteissa ja -
pakkauksissa. Koska suuri osa muovisista pakkausmateriaaleista kaytetddn

elintarvikepakkauksina, polititkkan  tavoitteet voidaan saavuttaa vain,
kierrdtysmuovin osuutta lisdtddn myos elintarvikepakkauksissa.

Elintarvikepakkauksissa ja muissa elintarvikkeiden kanssa kosketukseen joutuvissa
materiaaleissa kierrdtysmateriaalin lisddmisen ennakkoedellytyksend on ihmisten
terveyden korkeatasoisen suojelun takaaminen. Kéytetyt muovimateriaalit ja -
tarvikkeet — vaikka ne olisivat perdisin elintarvikekdytostd — saattavat sisdltdd kaytosta
johtuvia vierasaineita, jotka saattavat vaarantaa elintarvikkeiden kanssa kosketukseen
joutuvien kierrditysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden turvallisuuden ja laadun. Vaikka
tdllaisessa muovijdtteessd ei todenndkdisesti ole kovinkaan suuria médrid vierasaineita,
joiden tiedetdén olevan vaarallisia ithmisten terveydelle, toisin kuin esimerkiksi
teolliseen kéyttoon tarkoitetun muovin tapauksessa, kerétyissd elintarvikepakkauksissa
mahdollisesti esiintyvét satunnaiset vierasaineet ja niiden taso ovat méérittelemattomia
ja satunnaisia ja riippuvat muovijitteen ldhteestd ja kerdysmenetelmistd ja voivat
vaihdella kerdysten vélilld. Sen vuoksi muovi olisi aina puhdistettava kierrdtyksen
aikana tasolle, jolla on varmaa, ettd jdljelld olevat vierasaineet eivét voi vaarantaa
thmisten terveyttd tai muutoin vaikuttaa elintarvikkeeseen, jos muovi kidytetdin

EUVL L 338, 13.11.2004, s. 4.
COM/2015/0614 final.
COM(2018) 28 final.
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elintarvikkeiden kanssa kosketukseen joutuvien kierrdtysmuovimateriaalien ja -
tarvikkeiden tuotantoon. Sen varmistamiseksi, ettd elintarvikkeiden kuluttajat ja
elintarvikealan toimijat voivat luottaa puhdistettuihin materiaaleihin ja etté riittdvéksi
katsotusta puhdistuksesta on yhdenmukainen tulkinta, elintarvikkeiden kanssa
kosketukseen joutuvien kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden puhdistukseen
olisi sovellettava yhdenmukaisia sdantdja.

Komission asetuksessa (EY) N:o 282/2008* vahvistetaan jo kierritysprosesseja
koskevia erityisvaatimuksia sen varmistamiseksi, ettd elintarvikkeiden kanssa
kosketukseen joutuvat kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet tdyttdvit asetuksen
(EY) N:o 1935/2004 3 artiklan vaatimukset. Asetusta (EY) N:o 282/2008 ei
kuitenkaan sovelleta kaikkiin kierrdtystekniikkoihin, koska siind jétetddn
soveltamisalan ulkopuolelle kemiallinen depolymerointi, leikkausjitteiden ja
jaannoskappaleiden kayttd sekd estokerrosten kayttd. Siind katsottiin, ettd
soveltamisalan ulkopuolelle jitetyilld tekniikoilla tuotettujen, elintarvikkeiden kanssa
kosketukseen joutuvien kierrdtysmuovimateriaalien kayttoon olisi sovellettava
muovisia materiaaleja ja tarvikkeita koskevaa komission asetusta (EU) N:o 10/2011°.
Asetuksessa (EU) N:o 10/2011 ei kuitenkaan selkedsti sdddetd soveltamisalan
ulkopuolelle jatetyistd tekniikoista, koska siind jitetddn madrittelemattd sdénnot, jotka
koskevat osittain depolymeroituja aineita tai oligomeerejd, leikkausjitteitd ja
jaannoskappaleita, ja rajataan aineet, joita voidaan kayttda estokerroksen takana.

Euroopan elintarviketurvallisuusviranomainen, jéljempéna
*elintarviketurvallisuusviranomainen’, on todennut, ettd on mahdotonta ennustaa, miti
vierasaineita saattaa esiintyd kulutusjdtteestd saadussa PET-muovissa, jota kéytetddn
kierrdtysprosessissa, ja nidin ollen mahdotonta varmistaa, ettd ne eivdt ole
genotoksisia.® Koska elintarviketurvallisuusviranomaisen soveltamat perustelut
voidaan ulottaa myds muuhun muovijitteeseen, ilman tieteellisid lisdtietoja ei voida
yleisesti olettaa, ettd tdllaisiin muihin jéitevirtoithin ei siséltyisi tiettyjad
vierasaineryhmid. Sen vuoksi ei voida mydskéin olettaa, ettd olisi mahdollista arvioida
vierasaineiden riskejd samalla tavalla kuin epédpuhtauksia arvioidaan asetuksen (EU)
N:o 10/2011 nojalla tai ettd kemiallisesti depolymeroitujen materiaalien seoksissa ei
olisi téllaisia vierasaineita tai ettd muoviset estokerrokset valttdmaitta sisdltiisivit niité.
Tamin vuoksi kierrdtysmuoveja, jotka on tuotettu asetuksen (EY) N:o 282/2008
soveltamisalan ulkopuolelle jitetyillda tekniikoilla, ei myOskddn voida kéyttdd
asetuksen (EU) N:o 10/2011 mukaisesti.

Néin ollen asetusta (EY) N:o 282/2008 ja asetusta (EU) N:o 10/2011 ei sovelleta
kaikkiin muovin kierrdtystekniikkoihin eikd kierrdtysmuovimateriaaleihin ja -
tarvikkeisiin. Kun ollaan kehittiméssd uusia innovatiivisia muovin kierratystekniikoita
ja kierrdtysmuovin markkinat ovat kasvussa, selvésti sovellettavien ja soveltuvien
sddntdjen puute aiheuttaa mahdollisen riskin ihmisten terveydelle ja haittaa
innovointia. Jotta voidaan vahvistaa selkedt sddnnot ja puuttua satunnaisten

Komission asetus (EY) N:o 282/2008, annettu 27 pdivind maaliskuuta 2008, elintarvikkeiden kanssa
kosketukseen joutuvista kierrdtysmuovimateriaaleista ja -tarvikkeista ja asetuksen (EY) N:o 2023/2006
muuttamisesta (EUVL L 86, 28.3.2008, s. 9).

Komission asetus (EU) N:o 10/2011, annettu 14 péivinid tammikuuta 2011, elintarvikkeiden kanssa
kosketukseen joutuvista muovisista materiaaleista ja tarvikkeista (EUVL L 12, 15.1.2011, s. 1).
Scientific Opinion on the criteria to be used for safety evaluation of a mechanical recycling process to
produce recycled PET intended to be used for manufacture of materials and articles in contact with
food, EFSA Journal 2011;9(7):2184
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vierasaineiden riskiin, on aiheellista korvata asetus (EY) N:o 282/2008 uusilla
sadnndilla, jotka kattavat kaikki nykyiset ja tulevat muovin kierrétystekniikat.

Asetuksessa (EU) N:o 10/2011 edellytetddn, ettd muovimateriaalien ja -tarvikkeiden
tuotantoon kiytetyt aineet ovat riittdvin puhtaita ja ettd jiljelld olevat epidpuhtaudet
voidaan tunnistaa, jotta niille voidaan tehda riskinarviointi. Koska yksittdiset aineet
voidaan puhdistaa tdhén tarkoitukseen soveltuvalle tasolle, edellytys ei yleensd rajoita
unionin sallittujen aineiden luetteloon siséltyvien aineiden tuotantomenetelmid. Niin
ollen niitd aineita voidaan tuottaa mistd tahansa ldhteestd, myds jidtemateriaaleista.
Jétteestd tuotettuja aineita, joiden puhtausaste on korkea, ei pysty erottamaan muulla
tavoin tuotetuista samoista aineista. Sen vuoksi muovimateriaalien ja -tarvikkeiden
tuotantoon jdtemateriaalista saaduista aineista, joiden puhtausaste on korkea ja jotka
sisdltyvit asetuksella (EU) N:o 10/2011 perustettuun unionin luetteloon tai joihin
sovelletaan tiettyjd poikkeuksia, olisi sovellettava mainittua asetusta, kun taas muihin
aineisiin, joiden osalta ei voida ldhtokohtaisesti olettaa, ettd niissd ei esiinny
satunnaisia vierasaineita tai tdllaisten vierasaineiden esiintymistd ei voida helposti
sulkea pois, mukaan lukien jétteesti tuotetut seokset, oligomeerit ja polymeerit, olisi
sovellettava tdtd asetusta. Jotta viltetddn epdvarmuus siitd, mitd asetusta sovelletaan
tiettyyn kierrdtystekniikkaan, josta saadaan aineita kierrdtyksen vélivaiheessa,
asetuksen (EU) N:o 10/2011 soveltamisalaan kuuluvat aineet olisi selvésti jétettdva
tdmén asetuksen soveltamisalan ulkopuolelle.

Tavanomaisessa kielenkdytossd laajasti ja yleisesti kiytetyilld termeilld, kuten
"tekniikka’, ’prosessi’, ’laite’ ja ’laitteisto’, voidaan viitata samoihin tai
samankaltaisiin késitteisiin ja merkitykset voivat olla pédllekkédisid asiayhteyden ja
kayttdjan mukaan. Jotta voidaan selkeyttdd tdssd asetuksessa sdddettyjen velvoitteiden
soveltamisalaa ja kohdetta, on aiheellista médritelld selkedsti ndmi késitteet téssd
asetuksessa. Erityisesti on tarpeen erottaa toisistaan ’kierrdtystekniikka’, joka kattaa
yleiset késitteet ja periaatteet, joiden mukaisesti vierasaineet poistetaan jitemuovista,
“kierrdtysprosessi’, jolla tarkoitetaan tiettyd kierrdtystekniikkaa kayttdmaan
suunniteltujen  toimintojen  suorittamista ja laitteiden kdyttdmistd tietyssd
jarjestyksessd, ja ’kierrdtyslaitteisto’, jonka pitdisi tarkoittaa varsinaisia fyysisid
laitteita, joita kidytetddn kierrdtysprosessissa kierrditysmuovimateriaalien ja -
tarvikkeiden tuottamiseksi.

Téssd asetuksessa edellytetdin muovin puhdistamista soveltuvalla kierrdtystekniikalla,
ja sen soveltamisalaan sisdltyy kemiallisen kierrdtystekniikan kdyttd. Kun viitataan
vierasaineiden poistamiseen aineista ja seoksista eikd materiaaleista, puhutaan usein
kemiallisesta puhdistamisesta vierasaineista puhdistamisen (“dekontaminointi’’) sijaan.
Kun vierasaineiden poistamiseen seoksista tai aineista sovelletaan kemiallisia
kierratystekniikoita, voidaan katsoa, ettd niilld tekniikoilla saavutetaan puhtaus
kemiallisessa mielessd eikd puhtaus vierasaineista. Koska siind tapauksessa muovin
puhdistaminen tapahtuu kemiallisella puhdistamisella, on kuitenkin selvennettav, ettd
puhdistaminen sisdltdd my0s aineiden tai seosten kemiallisen puhdistamisen.

Kierrdtysprosessit voivat koostua monista perdkkdisistd perustoiminnoista, joissa
sovelletaan yhtd muuntamistapaa, jdljempénd ’yksikkdtoiminnot’, mutta vain joillakin
ndistd toiminnoista saavutetaan puhdistaminen. Koska muovijite olisi aina
puhdistettava  ja  puhdistamiseen  olisi  sovellettava  selkeitd  sdint6ja,
kierrdtystoimintoihin, joilla yhteensd varmistetaan puhdistaminen, olisi viitattava
puhdistusprosessina, ja ne olisi erotettava toiminnoista, jotka suoritetaan ennen
puhdistamista ja sen jadlkeen.
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Puhdistamisessa erotetaan  kierrdtysmuovi, joka ei sovellu kosketukseen
elintarvikkeiden kanssa, kierrdtysmuovista, joka soveltuu tillaiseen kosketukseen,
vaikka erottaminen koskisikin vain mikrobiologista puhdistamista. Taémdn vaiheen
olisi ndin ollen oltava tdmén asetuksen mukaisesti suoritettavan virallisen valvonnan
padkohteena. Puhdistaminen voi kéytetyn tekniikan ja/tai tekniikan organisoinnin
mukaan tapahtua laitoksissa, joita voidaan perinteisesti pitdd jatteenkésittelylaitoksina,
kierrdtyslaitoksina tai laitoksina, jossa muovin muuntaminen tapahtuu. Sen
varmistamiseksi, ettd laitoksen, jossa puhdistaminen tapahtuu tdmén asetuksen
mukaisesti, asema olisi yhdenmukainen ja selked, téllaiseen laitokseen olisi
johdonmukaisesti viitattava kierrétyslaitoksena.

Kun otetaan huomioon kierrétettdvin materiaalin laadunvalvonnan merkityksellisyys
kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden lopullisen laadun ja turvallisuuden seké
jéaljitettdvyyden kannalta, on aiheellista méadritelld tdsmaéllisesti niiden ’erien’ késite,
joihin laadunvalvontasdintdja sovelletaan.

Asetuksen (EY) N:o 1935/2004 perustana on periaate, ettd kaikkien elintarvikkeiden
kanssa suoraan tai vélillisesti kosketukseen joutuvien materiaalien tai tarvikkeiden on
oltava riittdvén inerttejd, jottei aineita pddse siirtyméédn elintarvikkeeseen sellaisia
midrid, jotka voivat vaarantaa ihmisten terveyden, aiheuttaa elintarvikkeen
koostumuksessa muutoksia, joita ei voida hyviksyd, tai heikentdd elintarvikkeen
aistinvaraisia ominaisuuksia. Tdtd periaatetta sovelletaan myos elintarvikkeiden kanssa
joutuviin kierrdtysmateriaaleihin. Kyseisessd asetuksessa selitddn kuitenkin myos, ettéd
kierrdtysmateriaalien ja -tarvikkeiden kéyttdd olisi suosittava vain, jos vahvistetaan
tiukat elintarviketurvallisuutta koskevat vaatimukset. Elintarviketurvallisuuden
varmistaminen koskee ihmisten terveyteen tai elintarvikkeen laatuun mahdollisesti
vaikuttavien aineiden siirtymisen lisdksi my6s mikrobiologinen turvallisuus. Koska
kierrdtysprosessien raaka-aine on perdisin jitteestd, se on paljon todennikdisemmin
mikrobiologisesti saastunutta kuin 1dhtdaineista tuotetut uudet materiaalit ja tarvikkeet.
Sen vuoksi tdlld asetuksella olisi varmistettava, ettd kierrdtysmuovimateriaalit ja -
tarvikkeet ovat paitsi riittdvén inerttejd myos mikrobiologisesti turvallisia.

Asetuksen (EY) N:o 282/2008 mukaisia prosesseja koskevista arvioinneista saadut
kokemukset osoittavat, etti ennen tiettyd tekniikkaa kéayttdvien yksittdisten
kierrdtysprosessien arviointia olisi vahvistettava kyseistd kierrdtystekniikkaa koskevat
tieteelliset kriteerit ja tiedot, koska puutteelliset tieteelliset tiedot vierasaineiden
tasosta raaka-aineessa sekd tekniikan toiminnasta saattavat johtaa lilan moniin
ndiden yksittdisten kierrdtysprosessien turvallisuudesta. Kokemukset ovat myos
osoittaneet, ettd muilla kierratystekniikoilla voidaan varmuudella varmistaa, ettd niitd
kayttavilla kierratysprosesseilla saadaan turvallista kierrdtysmuovia, minkd vuoksi
kunkin niitd tekniikoita kdyttdvin kierrdtysprosessin arvioinnista saadaan vain vihin
hyotya suhteessa arvioinnista sekd alan toimijoille ettd
elintarviketurvallisuusviranomaiselle aiheutuvaan rasitteeseen. Sen vuoksi on
atheellista sddtad, ettd kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet voidaan periaatteessa
saattaa markkinoille vain, jos ne on tuotettu tekniikalla, josta on riittdvin hyvét tiedot,
jotta komissio pystyy pééttdiméddn, mahdollistaako se jdtemuovin kierrdttimisen
asetuksen (EY) N:o 1935/2004 vaatimukset tdyttaviksi muoviksi, ja olisiko sen
kayttoon sovellettava tiettyjd vaatimuksia, mukaan lukien ovatko kyseistd tekniikkaa
kayttavat kierrdtysprosessit keskendén niin erilaisia puhdistuskasittelyn muuttujien tai
prosessin kokoonpanon osalta, ettd niistd jokaiselle on myoOnnettdvd yksittdinen
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hyvéksyntd, jotta voidaan varmistaa niilld tuotetun kierrdtysmuovin turvallisuus ja
laatu.

Asetuksen (EY) N:o 282/2008 mukaisesti toimitettuja hyvaksyntidhakemuksia
koskevien elintarviketurvallisuusviranomaisen arviointien perusteella PET:n
mekaanista kierrdtystd sekd suljetussa ja valvotussa ketjussa tapahtuvaa tuotekiertoa
voidaan pitdd soveltuvina kierrdtystekniikkoina, joilla jatemuovi voidaan kierréttda
asetuksen (EY) N:o 1935/2004 3 artiklan vaatimuksia vastaavaksi muoviksi, ja olisi
saddettdvd niiden kdyttod koskevista erityisistd edellytyksistd. Erityisesti mekaanisilta
PET-kierrdtysprosesseilta  olisi  edellytettdvd  yksittdistd hyvédksyntdd, koska
puhdistustoiminnoissa sovelletun muoviraaka-aineen késittelyn voimakkuus ja kesto ja
siten kyseisten toimintojen puhdistuskyky riippuvat prosessien kokoonpanosta, mikéa
vuoksi ne edellyttavit tapauskohtaista arviointia vahvistettujen kriteerien perusteella.
Sitd vastoin ei ole tarpeen edellyttdd sellaisten kierrdtysprosessien yksittdistd
hyviksymisté, jotka ottavat vastaan muovia vain suljetusta ja valvotusta ketjusta, jossa
estetddn kontaminaatio, koska niissd vierasaineiden pddsyd ketjuun valvotaan
riittdvisti sen varmistamiseksi, ettd muoviraaka-aineen vierasaine voidaan poistaa
yksinkertaisilla puhdistus- ja ldmmitysprosesseilla, joita joka tapauksessa tarvitaan
materiaalien uudelleenmuokkaukseen.

Kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden turvallisuuden ja laadun varmistamiseksi
olisi annettava sdantdja ndiden tuotteiden markkinoille saattamisesta.

Asetuksessa (EU) N:o 10/2011 vahvistetaan koostumusta koskevat vaatimukset, joilla
varmistetaan elintarvikkeiden kanssa kosketukseen joutuvien muovimateriaalien
turvallinen kdyttd, mukaan lukien tuotantoa varten hyviksytyt aineet ja siirtymén raja-
arvot. Jotta voidaan varmistaa kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden sama
turvallisuuden taso, niiden koostumuksen olisi vastattava asetuksen (EU) N:o 10/2011
mukaisesti tuotettujen muovien koostumusta, ja niiden olisi oltava kyseisessa
asetuksessa sdddettyjen rajoitusten ja eritelmien, mukaan lukien siirtymén raja-arvot,
mukaisia.

Jotta voidaan varmistaa avoimuus ja helpottaa laadunvalvontaa ja jéljitettdvyyttd, olisi
perustettava julkinen rekisteri, jossa on tietoja kierrdttdjistd, kierrdtyslaitteistoista ja
kierrdtysprosesseista, ja kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden markkinoille
saattamisen edellytyksena olisi oltava kyseiseen rekisteriin kirjautuminen.

Asetuksessa (EY) N:o 1935/2004 annetaan sdidnndt materiaalien ja tarvikkeiden
merkinnoistd, jotta kdyttdjat saavat tietoa niiden asianmukaisesta kidytostd, mutta
tillaisia sddntdjd ei ole olemassa puhdistetun muovin jdlkikisittelyn osalta.
Puhdistuksen laajuudesta riippuen tietyt ohjeet voivat kuitenkin pated kierrdtysmuovin
jatkokdsittelyyn ja kéyttoon, esimerkiksi sekoitusvaatimuksiin, jotta saavutetaan
kierrdtysmateriaalin enimmaéisosuus, tai sen kiyttorajoituksiin. Tallaiset ohjeet on
esitettdvd asiakirjoissa, mutta muovimateriaaleja ei vélttdmittd ole helppo tunnistaa
erityiskasittelyd edellyttdviksi. Virheiden vélttdmiseksi ja valvonnan helpottamiseksi
kierrdtysmuovi olisi sen vuoksi myds merkittdvd selvdsti luettavalla tavalla, jotta
varmistetaan sen asianmukainen kayttd jdlkikdsittelyssd kierrattdjin ohjeiden
mukaisesti.

Sen varmistamiseksi, ettd muovimateriaaleihin ja -tarvikkeisiin sovelletaan koko
kierrdtysprosessin ajan edellytyksid, joilla varmistetaan niiden turvallisuus ja laatu, ja
tdytdntoonpanon ja toimitusketjun toiminnan helpottamiseksi olisi vahvistettava
kaikkien kierrdtysvaiheiden toimintaa koskevat sdédnnot esikésittelystd puhdistamiseen
ja jélkikasittelyyn. Puhdistusprosessissa olevan muoviraaka-aineen vierasainetaso saa
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olla enintddn sellaisella tasolla, jolla asianmukainen puhdistaminen voidaan varmistaa
prosessissa, minkd vuoksi olisi varmistettava, ettd raaka-aineen laatu tdyttda jatkuvasti
asiaankuuluvat eritelmit. TAmén vuoksi komission asetuksessa (EY) N:o 2023/2006’
annettuja sddntdja hyvistd tuotantotavoista olisi sovellettava tarpeen mukaan myos
jatehuoltotoimiin, jotka toteutetaan ennen puhdistamisprosessia, ja olisi varmistettava,
ettd  sovelletaan  laadunvarmistusjdrjestelmdd. @ Kun  otetaan  huomioon
kierratystekniikoiden ja -prosessien moninaisuus, olisi kuitenkin oltava mahdollista
antaa erityisid sddntojd, joilla tdydennetddn joitakin ndistd yleisistd sddnnoistd tai
poiketaan niistd, jotta voidaan ottaa huomioon jonkin kierratystekniikan tai -prosessin
erityisvalmiudet.

Kaikkien kierrdtysvaiheiden toimintaa koskevia yleisid sddnt6jd ei myoskédn pitdisi
soveltaa kierrdtystekniikkoihin, jotka perustuvat muovimateriaalien ja -tarvikkeiden
kayttod ja kerddmistd koskevaan erityisjdrjestelmain, johon kierrittéjét, elintarvikealan
toimijat ja muut talouden toimijat osallistuvat ja jonka tarkoituksena on pitdé
muoviraaka-aineen vierasaineet vidhimmadistasolla ja vdhentdd siten kaytettyd
puhdistusprosessia koskevia vaatimuksia. Koska kierrdtetyn muovin turvallisuus
riippuu  vierasaineiden  vélttimisestd  ja  téllaisten  kierrdtysjdrjestelmien
asianmukaisesta toiminnasta eikd niinkddn jétteen késittelystd ja sen myohemmaésta
puhdistamisesta, on aiheellista antaa tdssd asetuksessa sddnnét kierrdtysjirjestelmien
toiminnasta. Jotta varmistetaan kierrdtysjirjestelmdn selkeys ja yhdenmukainen
soveltaminen, sen toiminnasta olisi oltava vastuussa vain yhden tahon, jonka olisi
vastattava sitovien ohjeiden toimittamisesta kaikille osallistuville toimijoille. Olisi
my0s varmistettava, ettd osallistujat, kolmannet osapuolet ja valvontaviranomaiset
kykenevit tunnistamaan helposti muovimateriaalit ja -tarvikkeet, joita on kéytettdva
tietyn kierrdtysjarjestelmian mukaisesti.

Vaikka  sddntond  olisikin, ettd  markkinoille  voidaan  saattaa  vain
kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita, jotka on tuotettu soveltuviksi osoitetuilla
tekniikoilla, on aiheellista sallia uusilla tekniikoilla tuotettujen
kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden saattaminen markkinoille tiukoin
edellytyksin ja rajoitetuksi ajaksi, jotta mahdollistetaan téllaisten tekniikoiden
kehittdminen ja kannustetaan sithen. Témén ansiosta kehittdjien olisi voitava kerété
tietoja suuresta ja edustavasta madrdstd ndytteitd, mikd on tarpeen, jotta voidaan
minimoida epdvarmuus muoviraaka-aineen ja kierrdtysmuovimateriaalien ja -
tarvikkeiden ominaisuuksista ja arvioida uuden tekniikan soveltuvuutta ja sddtida
tarpeen mukaan erityisvaatimuksista.

Olisi kuitenkin vahvistettava sdidnnét, joilla varmistetaan, ettd uusilla tekniikoilla
tuotetut kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet aiheuttavat mahdollisimman vihdisen
riskin ja ettd mahdollisuutta saattaa tdllaiset materiaalit ja tarvikkeet markkinoille
kiytetddn tehokkaasti sellaisten tietojen ja kokemusten kerddmiseksi, joiden avulla
tekniikkaa voidaan arvioida. Sen vuoksi ennen niiden kierrétettyjen materiaalien ja
tarvikkeiden markkinoille saattamista kaikkia saatavilla olevia tietoja uudessa
tekniikassa kdytetyistd periaatteista, kdsitteistd ja kdytdnnoistd olisi kdytettdva riskien
minimoimiseen ja kdytettdvissd olisi oltava tiedot tekniikan puhdistustehokkuudesta.
Jos ndma tiedot eivit riitd varmistamaan tekniikan asianmukaista toimintaa, etenkin
jos puhdistus ei ole pédasiallinen tai ainoa periaate, jota kidytetdén turvallisuuden

Komission asetus (EY) N:o 2023/2006, annettu 22 pdivand joulukuuta 2006, elintarvikkeen kanssa
kosketukseen joutuvien materiaalien ja tarvikkeiden hyvisté tuotantotavoista (EUVL L 384, 29.12.2006,
s. 75).
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saavuttamiseen, olisi suunniteltava tdydentdvid testejd, jotka perustuvat uuden
tekniikan  erityispiirteisiin.  Jotta voidaan madrittdd raaka-ainemateriaalien
vierasainetaso, vierasaineiden jdédmien taso lopullisissa materiaaleissa ja tarvikkeissa
sekd niiden mahdollinen siirtyminen elintarvikkeisiin, olisi annettava sddntojé, jotka
koskevat kehitteilla olevilla kierratystekniikoilla tuotettujen
kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden ja vaarallisten aineiden mahdollisen
esiintymisen analyyttistd seurantaa. Altistumisriskin kuvaamiseksi seurannassa pitdisi
keskimédrdisten tasojen lisdksi arvioida myds esimerkiksi sitd, esiintyykd tiettyja
vierasaineita sddnnoéllisesti eri erissd tai liittyvétko ne johonkin tiettyyn ldhteeseen.
Jotta varmistetaan luottamus kehitteilld oleviin tekniikkoihin ja niitd koskevat julkiset
tiedot ja sddntely, on tdrkedd, ettd materiaalien turvallisuutta ja tdllaista seurantaa
koskevat raportit julkistetaan.

Sen varmistamiseksi, ettd mahdollisuus saattaa wuusilla tekniikoilla tuotettuja
kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita markkinoille rajoitetaan aikaan, joka
tarvitaan tekniikan arviointia varten tarvittavien tietojen ja kokemusten kerdamiseksi,
olisi annettava sddntdjd arvioinnin aloittamisesta. Koska ei kuitenkaan ole
epdtodenndkoistd, ettd useat kehittdjit saattavat kdyttdd samanaikaisesti ja toisistaan
riippumatta samanlaisia laitteistoja, jotka perustuvat kiaytdnnossd samaan tekniikkaan,
uutta tekniikkaa koskevan arvioinnin aloittamisajankohdan ja laajuuden suhteen olisi
oltava tiettyd joustovaraa, jotta arvioinnissa voidaan kiyttdd tietoja, jotka on saatu
kaikilta asianomaisilta tekniikan kehittdjilta.

Jos on nidyttod tai viitteitd siitd, ettd soveltuvalla tai uudella kierrdtystekniikalla
kierrdtetyt muovimateriaalit ja -tarvikkeet saattavat vaarantaa kuluttajien terveyden,
komissiolla olisi oltava mahdollisuus analysoida tekniikkaa ja silld tuotettujen
kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden turvallisuutta seké toteuttaa asianmukaisia
ja vélittomia toimia.

Koska tdssd asetuksessa edellytetddn tietyissd tapauksissa kierrdtysprosessien
yksittdistd hyviaksyntdd, titd varten olisi sdddettivd menettelystd. Menettelyn olisi
oltava samanlainen kuin asetuksessa (EY) N:o 1935/2004 sdddetty uuden aineen
hyviaksymismenettely, jota mukautetaan tarvittaessa kierrdtysprosessien yksittdista
hyviksyntdad varten. Koska hyviksyntdhakemuksen laatiminen vaatii hakijalta
perusteellista tietimystd kyseisestd kierrdtysprosessista ja jotta viltetddn useiden
samaa kierrdtysprosessia koskevien hakemusten toimittaminen, on aiheellista sdétéa,
ettd hyvaksyntdd voi hakea vain se alan toimija, joka kehitti kierrdtysprosessin, eivétka
sitd kayttdvat kierrdttdjat. Koska hyvéksyttyyn kierrdtysprosessiin saatetaan tehdd
pienempid ja suurempia teknisid ja hallinnollisia muutoksia sen elinkaaren aikana,
tdlla asetuksella olisi varmistettava hyviksyttyjen kierrdtysprosessien muuttamiseen
sovellettavien menettelyjen selkeys.

Koska kierrityslaitteistot ovat monimutkaisia ja niiden kokoonpanoon ja toimintaan
saattaa kohdistua monia muuttujia ja menettelyjd, on aiheellista vaatia, ettd kierrdttdjat,
jotka kayttdvit puhdistuslaitteistoa, pitdvét saatavilla asiakirjan, jossa esitetdéin
vakiomuotoinen tiivistelma laitteiston sekd sen kierrétyslaitoksen, jonka osa se on,
toiminnasta, valvonnasta ja seurannasta siten, ettd osoitetaan, etti se on tdmédn
asetuksen  mukainen, jotta helpotetaan  kierrittdjien itsensd  suorittamaa
vaatimustenmukaisuuden seurantaa sekd virallisen valvonnan osana suoritettavia
tehokkaita auditointeja.

Toimivaltaisten viranomaisten olisi tarkastettava ja valvottava kierrdtysmuovin
puhdistamista. Virallista valvontaa ja muita virallisia toimia, jotka suoritetaan
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elintarvike- ja rehulainsddddannon soveltamisen varmistamiseksi, koskeva asetus (EU)
2017/625% kattaa myds elintarvikkeiden kanssa kosketukseen joutuvien materiaalien
virallisen valvonnan ja siten my0s puhdistuslaitteistot. Kyseisessd asetuksessa
annetaan virallista valvontaa koskevat yleiset sddnnot, mutta siind ei esitetd erityisid
menettelyjd puhdistuslaitteistojen valvomiseksi. Jotta voidaan varmistaa virallisen
valvonnan yhdenmukainen soveltaminen puhdistuslaitteistoihin riippumatta siité,
missd ne sijaitsevat, on aiheellista méaritelld asianmukaiset valvontatekniikat seké
sdannot, joissa madritellddn, missé tapauksessa kierrdtysmuovin olisi katsottava olevan
tdmin asetuksen vastaista.

Sen varmistamiseksi, ettd jalostajat ja elintarvikealan toimijat kayttavét
kierrdtysmuoveja ja kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita asianmukaisesti ja
jaljitettavissd  olevalla  tavalla,  kierritysmuovin  eriin  olisi  liitettdva
vaatimustenmukaisuusilmoitus, jotta voidaan vahvistaa kierrdttdjin nimi ja
kierrdtysmuovin alkuperd ja antaa jalostajille ja loppukéyttdjille ohjeita sen kadytosta.
Sen varmistamiseksi, ettd kaikki kyseisen asiakirjan vastaanottavat henkilGt
ymmaértdvit sen yhdenmukaisesti, toimijoita olisi vaadittava kiyttdmédn ennalta
madriteltyd mallia.

Kierrditysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet saatetaan tdlld hetkelld markkinoille
kansallisten sddntdjen mukaisesti. Sen vuoksi olisi annettava sddnnoksid, joilla
varmistetaan, ettd siirtyminen tdmén asetuksen soveltamiseen sujuu kitkattomasti
eivitkd nykyiset kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden markkinat hiiriinny.
Erityisesti olisi rajoitetun ajan oltava mahdollista hakea hyviksyntéé olemassa oleville
kierrdtysprosesseille, joita koskee timén asetuksen mukainen yksittdinen hyviksynta,
ja saattaa edelleen markkinoille kyseisilld kierrdtysprosesseilla  tuotettuja
kierrdtysmuoveja ja kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita hyvédksyntdmenettelyn
loppuun saattamiseen asti. Téllaisia kierrdtysprosesseja koskevia hakemuksia, jotka on
toimitettu asetuksen (EY) N:o 282/2008 mukaisesti, olisi pidettdvad tdmén asetuksen
mukaisesti toimitettuina hakemuksina. Asetuksen (EY) N:o 282/2008 mukaisesti
toimitetut hakemukset, jotka koskevat kierrdtysprosesseja, joita tdmén asetuksen
mukainen yksittdinen hyvdksyntd ei koske, olisi katsottava rauenneiksi, koska
kyseisten prosessien hyviksynnélle ei ole perusteita timan asetuksen mukaisesti.

Kierrattdjille, jotka kayttavit timanhetkisessé kierrdtystoiminnassaan tekniikoita, jotka
eivit sisélly soveltuvien kierrdtystekniikoiden luetteloon, olisi annettava riittdvésti
aikaa harkita, haluavatko ne kehittdé kyseistd tekniikkaa pidemmidille, jotta se voitaisiin
lisdtd soveltuvien tekniikoiden luetteloon, vai lopettaa kyseisen kierrdtystoiminnan
kdyton muovimateriaalien ja -tarvikkeiden tuotannossa. Sen vuoksi tdllaisiin
tekniikkoihin perustuvilla kierrdtysprosesseilla ja -laitteistoilla ja tdlld hetkelld
voimassa olevien kansallisten sddnt6jen mukaisesti tuotettujen kierrdtysmuovien ja

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EU) 2017/625, annettu 15 pédivdnd maaliskuuta 2017,
virallisesta valvonnasta ja muista virallisista toimista, jotka suoritetaan elintarvike- ja
rehulainsddddnnon ja eldinten terveyttd ja hyvinvointia, kasvien terveyttd ja kasvinsuojeluaineita
koskevien sdéntdjen soveltamisen varmistamiseksi, sekd Euroopan parlamentin ja neuvoston asetusten
(EY) N:o 999/2001, (EY) N:o 396/2005, (EY) N:o 1069/2009, (EY) N:o 1107/2009, (EU) N:o
1151/2012, (EU) N:o 652/2014, (EU) 2016/429 ja (EU) 2016/2031, neuvoston asetusten (EY) N:o
1/2005 ja (EY) N:o 1099/2009 ja neuvoston direktiivien 98/58/EY, 1999/74/EY, 2007/43/EY,
2008/119/EY ja 2008/120/EY muuttamisesta ja Euroopan parlamentin ja neuvoston asetusten (EY) N:o
854/2004 ja (EY) N:o 882/2004, neuvoston direktiivien 89/608/ETY, 89/662/ETY, 90/425/ETY,
91/496/ETY, 96/23/EY, 96/93/EY ja 97/78/EY ja neuvoston paditoksen 92/438/ETY kumoamisesta
(EUVL L 95,7.4.2017, s. 1).
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kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden markkinoille saattaminen olisi sallittava
edelleen rajoitetun ajan.

Jos toimijat paattdvat kehittdd tekniikkaa pidemmélle, jotta se voidaan lisdtd
soveltuvien tekniikoiden luetteloon, tdssd asetuksessa edellytetdén, ettd kyseinen
tekniikka ja kehittdjén tiedot ilmoitetaan. Ilmoitusmenettely edellyttdd kuitenkin, etti
ilmoitushetkelld esitetdén kattavat perustelut kierrdtysmuovimateriaalien ja -
tarvikkeiden turvallisuudesta ja julkaistaan niihin perustuva raportti. Néitd tekniikoita
jo kéyttavilld toimijoilla pitéisi olla tiedot niilli tuotettujen kierrdtysmuovimateriaalien
ja -tarvikkeiden turvallisuudesta, mutta tdssd asetuksessa asetetaan téllaisille
raporteille tiukat vaatimukset. Koska vaadittujen lisétietojen hankkimiseen saattaa
kulua merkittavasti aikaa, on aiheellista sallia, ettd kehittdjat voivat toimittaa ndma
tiedot ilmoituksen tekemistd seuraavien kuukausien aikana.

Tamin asetuksen nojalla ei ole endd mahdollista saattaa tietyn paivimairan jdlkeen
laillisesti markkinoille kierrditysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita, jotka on tuotettu
tietylld kierrdtyslaitteistolla. Elintarvikealan toimijoilla voi kuitenkin edelleen olla
tillaisten kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden varastoja tai ne ovat jo
kiyttineet niitd elintarvikkeiden pakkaamiseen. Koska tilanne ei johdu vélittomisté
turvallisuusongelmista ja kyseiset kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet saatettiin
markkinoille kansallisten viranomaisten valvonnassa, elintarvikealan toimijoiden olisi
niille aiheutuvan rasitteen ja elintarvikehévikin vélttimiseksi voitava kayttdd kyseisié
kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita elintarvikkeiden pakkaamiseen ja voitava
saattaa ne markkinoille, kunnes varastot loppuvat.

Niistd kierrdtystekniikoista, jotka kuuluvat tdimén asetuksen soveltamisalaan ja jotka
eivit sisélly soveltuvien kierrdtystekniikoiden luetteloon, erityistd huomiota vaatii
kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden tuotanto, jossa kierrdtysmuovia kéytetdin
muovisen estokerroksen takana, koska kyseiselld tekniikalla tuotetaan télld hetkelld
kierrdtysmateriaaleja ja -tarvikkeita jo useilla sadoilla kierrdtyslaitteistoilla. Té&lla
tekniikalla tuotetut kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet on tdhdn mennessé saatettu
markkinoille olettaen, ettd ne ovat asetuksen (EY) N:o 10/2011 mukaisia, ja niihin on
sovellettu kansallisten toimivaltaisten viranomaisten valvontaa. Tdménhetkiset tiedot
ndistd materiaaleista eivdt poista epdilyjd siitd, ovatko ne tosiasiallisesti kyseisen
asetuksen mukaisia. Saatavilla ei ole riittdvisti tietoja varsinkaan siitd, kykenevitko
kéytetyt estokerrokset estiméén kierrdtysmuovissa olevien vierasaineiden siirtymisen
elintarvikkeeseen pidemmailld aikavililld. Sen vuoksi téatd tekniikkaa ei pitdisi vield
vahvistaa soveltuvaksi kierrdtystekniikaksi. Tamén tekniikan péddperiaatteet ovat
kuitenkin jo selvilld, toisin kuin muiden tekniikoiden, joita pidetddn uusina téti
asetusta sovellettaessa. Tdmédn vuoksi uusia tekniikoita koskeviin sdantdihin voidaan
saatdd erityisistd mukautuksista, jotka koskevat tekniikan kdyttod sithen asti, ettd sen
soveltuvuudesta on tehty pditds, ja erityisesti lisdtddn vaatimus estoperiaatteen
tehokkuuden varmentamisesta. Yhtéélti ei vaikuta tarpeelliselta vaatia kaikkien ndiden
kierrityslaitteistojen seurantaa riittdvien tietojen saamiseksi vierasaineiden tasosta,
kun otetaan huomioon olemassa olevien laitteistojen mddrd, mutta toisaalta jo
saatavilla olevien tietojen perusteella on epdilyksid estokerrosten kyvystd estdd
vierasaineiden siirtymistd pitkdlld aikavélilli, joten on aiheellista asettaa talla
tekniikalla tuotettujen kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden markkinoille
saattamisen ehdoksi, ettd kyvyn takaamiseksi on tehty lisétesteja.

Téssd asetuksessa edellytetdén, ettd tietyt muovin kerddmiseen osallistuvat
jatehuoltotoimijat sekd myO0hempiin toimiin osana esikidsittelyd osallistuvat toimijat
perustavat sertifioidun laadunvarmistusjérjestelmidn muoviraaka-aineen laadun ja
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jaljitettdvyyden  varmistamiseksi. Koska ndméd toimijat tarvitsevat aikaa
valmistautuakseen tdllaiseen sertifiointiin, niille olisi annettava riittdvasti aikaa
mukautua kyseiseen vaatimukseen.

Analyysimenetelmien ~ yhdenmukaisuuden  ja  asianmukaisen  soveltamisen
varmistamiseksi téssd asetuksessa edellytetddn, ettd kierréttdjat, jotka valvovat
vierasainetasoja osana uusien tekniikkojen kehittimistoimintaansa, osallistuvat
patevyystesteihin. Koska tissd asetuksessa sdddetddn tdstd vaatimuksesta ensimmaisti
kertaa, pétevyystestejd on mukautettava timin asetuksen sddnnoksiin ja laboratoriot
tarvitsevat aikaa jdrjestddkseen osallistumisensa. Sen vuoksi olisi annettava riittdvasti
aikaa, jotta patevyystestit voidaan mukauttaa ja jérjestaa.

Asetus (EY) N:o 282/2008 olisi kumottava.

Téassd asetuksessa sdddetyt toimenpiteet ovat pysyvén kasvi-, eldin-, elintarvike- ja
rehukomitean lausunnon mukaiset,

ON HYVAKSYNYT TAMAN ASETUKSEN:

I luku

Kohde, soveltamisala ja mairitelmat

1 artikla
Kohde ja soveltamisala
Tama asetus on asetuksen (EY) N:o 1935/2004 5 artiklassa tarkoitettu
erityistoimenpide.
Téssi asetuksessa sdddetddn
(a) asetuksen (EY) N:o 1935/2004 1 artiklan 2 kohdan soveltamisalaan kuuluvien

muovimateriaalien ja -tarvikkeiden, jotka sisdltdvit jitteestd perdisin olevaa tai
tuotettua muovia, markkinoille saattamisesta;

(b) sellaisten kierrédtystekniikoiden, -prosessien ja -laitteistojen kehittimisestd ja
toiminnasta, joilla tuotetaan kierrdtysmuovia kaytettdviksi kyseisisséd
muovimateriaaleissa ja -tarvikkeissa;

(c) sellaisten kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden kdytostd, jotka joutuvat
kosketukseen elintarvikkeiden kanssa, ja kierrdtettdviksi tarkoitettujen
muovimateriaalien ja -tarvikkeiden kdytosta.

Tata asetusta ei sovelleta jitteen kdyttoon, jonka tarkoituksena on tuottaa asetuksen
(EU) N:o 10/2011 5 artiklan mukaiseen hyvéksyttyjen aineiden unionin luetteloon
siséltyvid aineita ja aineita, joihin sovelletaan kyseisen asetuksen 6 artiklan 1 kohtaa,
2 kohtaa ja 3 kohdan a alakohtaa, jos ne on tarkoitettu mydhemmin kéytettavéksi
kyseisen asetuksen mukaisesti.

2 artikla
Mddritelmdt

Téssd asetuksessa sovelletaan asetuksen (EU) N:o 10/2011 3 artiklassa ja asetuksen
(EY) N:0 2023/2006 3 artiklassa annettuja maéritelmia.
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Tassd asetuksessa sovelletaan myos seuraavia maaritelmia:

(1) ’jate’, ’yhdyskuntajite’, ’jatehuolto’, ’kerdys’, 'uudelleenkdyttd’, ’kierrdtys’ ja
’vaaraton jéte’, joista sdddetddn Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin
2008/98/EY? 3 artiklassa;

(2) ’elintarvikeyritys’ ja ’elintarvikealan toimija’, joista sdddetddn Euroopan
parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 178/2002'° 3 artiklassa;

(3) ’toimivaltaiset viranomaiset’ ja ’auditointi’, joista sdddetddn Euroopan
parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) 2017/625 3 artiklassa.

Liséaksi tassa asetuksessa tarkoitetaan:

(1) “kierrdtystekniikalla’ erityistd fysikaalisten tai kemiallisten kaisitteiden,
periaatteiden ja kdytdntdjen yhdistelméa, jolla tietyn tyyppinen ja tietylld
tavalla kerétty jatevirta kierrdtetddn tietyn tyyppisiksi
kierrdtysmuovimateriaaleiksi ja -tarvikkeiksi, joilla on tietty kéyttotarkoitus, ja
johon sisdltyy puhdistustekniikka;

(2) ’puhdistustekniikalla’ kierrdtystekniikan osana erityistd fysikaalisten tai
kemiallisten késitteiden, periaatteiden ja kaytidntéjen yhdistelméd, jonka
ensisijaisena tarkoituksena on poistaa vierasaineet tai suorittaa purifiointi;

(3) ’kierrdtysprosessilla’ tiettyyn kierrétystekniikkaan perustuvaa
yksikkGtoimintojen sarjaa, jonka tarkoituksena on tuottaa
kierrditysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita esikisittelyn, puhdistusprosessin ja
jélkikésittelyn avulla;

(4) “kierrdtysmuovilla’ kierrdtysprosessiin kuuluvan puhdistusprosessin tuloksena
saatua muovia ja myShempien jilkikésittelytoimien tuloksena saatua muovia,
jota ei ole vield jalostettu kierrdtysmuovimateriaaleiksi ja -tarvikkeiksi;

(5) ’kierrdtysmuovimateriaaleilla ja -tarvikkeilla’ lopullisessa muodossaan olevia
elintarvikkeiden kanssa kosketukseen joutuvia materiaaleja ja tarvikkeita, jotka
on tuotettu joko kokonaan tai osittain kierrdtysmuovista;

(6) ’kierrdtysmateriaalin osuudella’ sen kierrditysmuovin maérdd, joka on saatu
suoraan kierrdtysprosessiin kuuluvan puhdistusprosessin tuloksena ja joka
sisdltyy joko jdlkikisiteltyyn kierrdtysmuoviin tai siitd tuotettuihin
kierrdtysmuovimateriaaleihin ja -tarvikkeisiin;

(7) esikasittelylld’ kaikkia jdtehuoltotoimia, jotka suoritetaan muovijitteen

lajittelua, paloittelua, pesua, sekoittamista tai muuta kisittelyd varten, jotta siitd
saadaan soveltuva puhdistusprosessia varten;

(8) ’muoviraaka-aineella’ esikésittelyn tuloksena saatuja muovimateriaaleja, jotka
siirretdén puhdistusprosessiin;

(9) ’puhdistusprosessilla’ tiettyd sellaisten yksikkdtoimintojen sarjaa, joiden
ensisijaisena tarkoituksena on poistaa yhdessd vierasaineet muoviraaka-

Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2008/98/EY, annettu 19 pdivdnd marraskuuta 2008,
jatteistd ja tiettyjen direktiivien kumoamisesta (EUVL L 312, 22.11.2008, s. 3).

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EY) N:o 178/2002, annettu 28 pdivind tammikuuta 2002,
elintarvikelainsdadiantod  koskevista  yleisistd  periaatteista ja  vaatimuksista, = Euroopan
elintarviketurvallisuusviranomaisen perustamisesta sekd elintarvikkeiden turvallisuuteen liittyvisti
menettelyistd (EYVL L 31, 1.2.2002, s. 1).
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(10)

(11)

(12)
(13)
(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

(19)

(20)

aineesta, jotta siitd saadaan soveltuva joutumaan kosketukseen elintarvikkeiden
kanssa, kayttdmalla erityistd puhdistustekniikkaa;

’satunnaisilla vierasaineilla’ muoviraaka-aineessa olevia vierasaineita, jotka
ovat perdisin elintarvikkeista, elintarvikkeiden kanssa kosketukseen
tarkoitetuista ja joutuvista muovimateriaaleista ja -tarvikkeista taikka niiden
kéytostd tai vadrinkdytostd muihin kuin elintarviketarkoituksiin ja muiden
aineiden, materiaalien ja tarvikkeiden tahattomasta esiintymisestd, joka johtuu
jétehuollosta;

“jalkikasittelylla” kaikkia puhdistusprosessin jélkeisid yksikkotoimintoja, joissa
raaka-aine polymeroidaan, kisitelliin muutoin ja/tai jalostetaan ja jonka
tuloksena saadaan kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita lopullisessa
muodossaan;

“kierrétyslaitteistolla’ laitteita, joilla hoidetaan ainakin osa kierrdtysprosessista;
"puhdistuslaitteistolla’ erityisid laitteita, joilla hoidetaan puhdistusprosessi;
“kierrdtyslaitoksella’ paikkaa, jossa sijaitsee ainakin yksi puhdistuslaitteisto;

“kierrdtysjarjestelmélld’  oikeushenkildiden — vilistd  jdrjestelyd,  jolla
hallinnoidaan kierrdtyksen helpottamiseksi muovimateriaalien ja -tarvikkeiden
kayttod, erilliskerdystd ja kierrdtystd ja jonka tavoitteena on rajoittaa tai estda
niiden kontaminoituminen;

“kierrattdjalla’ luonnollista ~ tai  oikeushenkil6d,  joka  soveltaa
puhdistamisprosessia;

’jalostajalla’ luonnollista tai oikeushenkildd, joka suorittaa yhden tai
useamman jalkikasittelyyn kuuluvan yksikkdtoiminnon;

"yksikkdtoiminnolla’ perustoimintoa, joka on osa prosessia ja jossa sovelletaan
raaka-aineeseen yhtd muuntamistoimea tai useampia muuntamistoimia, jos ne
tapahtuvat yhdessi;

‘tuotantovaiheella’ yhtd tai useampaa perdkkdistd yksikkotoimintoa, joiden
jilkeen arvioidaan kyseisestd vaiheesta saadun materiaalin laatu;

’erdlld’ samanlaatuisen materiaalin méérdd, joka on tuotettu yhdenmukaisten
tuotantomuuttujien mukaisesti tietyssd tuotantovaiheessa ja varastoitu ja
erotettu niin, ettei se sekoitu muihin materiaaleihin tai vierasaineisiin, ja
osoitettu tillaiseksi yhdelld ainoalla tuotantonumerolla.

3 artikla

Soveltuvat kierrdtystekniikat

Kierrdtystekniikkaa on pidettivd soveltuvana, jos on osoitettu, ettd silld kyetddn
kierrattdméén jéte kierrdtysmuovimateriaaleiksi ja -tarvikkeiksi, jotka ovat asetuksen
(EY) N:0 1935/2004 3 artiklan mukaisia ja mikrobiologisesti turvallisia.

Kierrétystekniikat on erotettava toisistaan seuraavien ominaisuuksien perusteella:

(a)
(b)

(©)

raaka-ainemateriaalin tyyppi, kerdystapa ja alkuperd;

kyseisen raaka-ainemateriaalin puhdistamiseen kaytettyjen fysikaalisten ja
kemiallisten késitteiden, periaatteiden ja kdytdntdjen erityinen yhdistelma;

kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden tyyppi ja aiottu kdyttdtarkoitus;
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(d) néiden ominaisuuksien tarve tai puuttuminen kyseistd tekniikkaa soveltavien
kierrdtysprosessien arviointia ja hyviksymisté varten ja niitd koskevat kriteerit.

3. Soveltuvat kierratystekniikat luetellaan liitteessd 1. Liitettd I voidaan muuttaa 15 ja
16 artiklan mukaisesti.

4. Jos tiettyd kierratystekniikkaa kéyttdvien kierrdtysprosessien riittdvd puhdistuskyky
riippuu  raaka-aineen tdsmdllisistd eritelmistd, prosessien yksityiskohtaisesta
kokoonpanosta tai sovellettavista toimintaedellytyksistd eikd ndistd eritelmista,
kokoonpanosta tai edellytyksistd voida antaa yksinkertaisia sdint6jéd siind vaiheessa,
kun tekniikka vahvistetaan soveltuvaksi, komissio antaa kullekin kyseistéd tekniikkaa
kayttaville yksittdiselle kierrdtysprosessille hyvidksynndn V luvussa sdddetyn
menettelyn ja erityisesti 19 artiklan 1 kohdan mukaisesti, jdljempéna "hyvaksynta’.

5. Liitteessd I on tidsmennettivd, onko kierrdtystekniikkaa varten hyviksyttdva
yksittéisid kierrdtysprosesseja.
6. Kierrétystekniikkaa, jonka soveltuvuudesta ei ole tehty pditdstd 15 tai 16 artiklan
mukaisesti, on pidettdva titd asetusta sovellettaessa uutena tekniikkana.
II luku

Kierratysmuovin ja kierratysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden
markkinoille saattaminen

4 artikla
Kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita koskevat vaatimukset

1. Kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet saa saattaa markkinoille vain, jos 2-7
kohdassa sdddetyt vaatimukset tiyttyvit niiden tuotannon aikana.

2. Kierrditysmuovimateriaaleihin ja -tarvikkeisiin sovelletaan asetuksen (EU) N:o
10/2011 11, IIT ja V luvussa sdéddettyja vaatimuksia.

3. Kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet on tuotettava kdyttdmalld yhtd seuraavista:
a) liitteessd I lueteltu soveltuva kierrétystekniikka; tai

b) 3 artiklan 6 kohdassa tarkoitettu uusi tekniikka, joka on kehitetty luvun IV
mukaisesti.

4. Jos kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet tuotetaan kayttimailld soveltuvaa
kierrdtystekniikkaa, on tiytettdva seuraavat vaatimukset:

a) kierrdtysmuovimateriaalien ja  -tarvikkeiden tuottamiseen  kiytetylle
kierrdtysprosessille on tarvittaessa annettu hyviksynti;

b)  kierrdtysmuovimateriaalien ja  -tarvikkeiden tuottamiseen tarkoitetun
kierrdtysmuovin kierrdtys ja kaytto tayttavit 6, 7 ja 8 artiklassa sdddetyt yleiset
vaatimukset sellaisina kuin ne ovat tiydennettyina liitteessd I olevan taulukon 1
sarakkeessa 8 esitetyilld tekniikkaa koskevilla sekd hyvdksyntdédn sisdltyvilld
eritelmilld ja vaatimuksilla, jollei liitteessd I olevan taulukon 1 sarakkeessa 9 ja
hyvéksynnéssi esitetyistd poikkeuksista muuta johdu;

c) poiketen siitd, mitd b alakohdassa sdddetddn, jos soveltuva kierrdtystekniikka
toteutetaan kierrdtysjdrjestelmin avulla, kierrdtysmuovimateriaalien ja -
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tarvikkeiden tuottamiseen tarkoitetun kierrditysmuovin kierrdtyksen ja kdyton
on taytettavd 9 artiklassa sdddetyt yleiset vaatimukset ja tarvittaessa liitteessd I
vahvistetut tekniikkaa koskevat erityissdannot.

Jos kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet tuotetaan kédyttimalla uutta tekniikkaa,
on taytettdva 10—13 artiklassa sdddetyt vaatimukset.

Jéljempdand 24 artiklan mukaisesti perustettavan unionin rekisterin on sisdllettdva
kierrdtysmuovin tuotannosta seuraavat tiedot:

(a) puhdistuslaitteisto, jossa kierrdtysmuovi tuotettiin, kierrédtyslaitoksen osoite ja
sitd kayttdvén kierréttdjan tunnistetiedot;

(b) Kkaytetty hyviksytty kierrdtysprosessi, jos kéytetty soveltuva kierrdtystekniikka
edellyttdd kierrdtysprosessien hyvaksymist,

(c) Kkaytetyn kierrdtysjirjestelmén nimi, sitd hallinnoivan tahon tiedot ja sovelletut
merkinndt, jos kéytetty kierrdtystekniikka edellyttdd kierrétysjirjestelmén
kéayttod;

(d) uuden teknitkan nimi, jos kierrdtysmuovin tuotannossa kiytetddn uutta
kierrdtystekniikkaa.

Tuotantoon kiytetyn hyviksytyn kierrdtysprosessin status 24 artiklan mukaisesti
perustetussa rekisterissé ei saa olla "keskeytetty’ tai ’peruutettu’.

Tuotantoon kidytetyn puhdistuslaitoksen status 24 artiklan mukaisesti perustetussa
rekisterissa ei saa olla keskeytetty’.

5 artikla
Asiakirjoja, ohjeita ja merkintojd koskevat vaatimukset

Kierrdtysmuovin ja kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden yksittdisten erien
laadusta on laadittava yksi asiakirja tai tietue, ja erdt on tunnistettava sen
tuotantovaiheen yksilolliselld numerolla ja nimelld, josta ne ovat peréisin.

Markkinoille saatettavaan kierrdtysmuoviin on liitettdvd 29 artiklan mukainen
vaatimustenmukaisuusilmoitus.

Jalostajille toimitettavat kierrdtysmuovisdiliot on merkittdva. Merkinnéssi on oltava
asetuksen (EY) N:o 1935/2004 liitteessa II madritelty tunnus, jonka jilkeen tulee

(a) tunnus ja sen puhdistuslaitteiston rekisterinumero, jossa kierrdtysmuovi
tuotettiin 24 artiklan mukaisesti,

(b) tunnus | Batch No |, jota seuraa erdnumero,
(c) kierrdtysmateriaalin osuus (painoprosentteina),

(d) kierratysmateriaalin enimmaisosuus (painoprosentteina), jonka
kierrdtysmuovia siséltdvét lopulliset kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet
voivat siséltdd, jos tdmé on alle 100 prosenttia, ja

(e) ISO 7000 -standardissa mééritetty tunnus ja viitenumero 1641, jos 2 kohdassa
tarkoitetussa ilmoituksessa annetaan lisdohjeita.

Edellda 3 kohdassa tarkoitettujen merkintdjen on aina oltava selvésti luettavissa,
nékyvissd paikassa ja tiukasti kiinnitettyjé.
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Merkintdjen kirjasinkoon on oltava véhintddn 17 pistettd (6 mm) séilidisséd, joiden
suurin mitta on alle 75 senttimetrid, 23 pistettd sdilidissd, joiden suurin mitta on 75—
125 senttimetrid, ja 30 pistettd sdilidissd, joiden suurin mitta on yli 125 senttimetrid.

Poiketen siitd, mitd 4 kohdassa sdddetiddn, merkinndt voidaan jattda pois siilidistd,
jotka on asennettu laitteistoihin tai ajoneuvoihin.

Liitteessd 1 sdddetyt rajoitukset ja eritelmét, jotka koskevat soveltuvalla
kierrdtystekniikalla tuotettujen kierrdtysmuovimateriaalien tai -tarvikkeiden kéyttoa,
ja tapauksen mukaan hyvidksynnissd vahvistetut rajoitukset ja eritelmét, jotka
koskevat kierrdtysprosessilla tuotettujen kierraitysmuovimateriaalien tai -tarvikkeiden
kéyttod, on sisdllytettivd elintarvikealan toimijoille tai loppukuluttajille
toimitettavien kierrdtysmateriaalien ja -tarvikkeiden merkintoihin, joita edellytetdén
asetuksen (EY) N:o 1935/2004 15 artiklassa.

I luku

Muovin kierritysta ja kierratysmuovin kiyttoa koskevat yleiset

vaatimukset

6 artikla
Kerdystd ja esikdsittelyd koskevat vaatimukset

Jatehuoltotoimijoiden, jotka osallistuvat muoviraaka-aineen toimitusketjuun, on
varmistettava, ettd kerdtty muovijéte tayttdd seuraavat vaatimukset:

(a) muovijite on perdisin ainoastaan yhdyskuntajétteestd tai elintarvikkeiden
vahittdiskaupasta tai muista elintarvikeyrityksisti, jos se oli tarkoitettu ja sitd
oli kdytetty ainoastaan kosketukseen elintarvikkeiden kanssa, mukaan lukien
kierratysjarjestelmésta poistettu jate 9 artiklan 6 kohdan mukaisesti;

(b) muovijite on perdisin ainoastaan muovimateriaaleista ja -tarvikkeista, jotka on
tuotettu asetuksen (EU) N:o 10/2011 mukaisesti, tai
kierrdtysmuovimateriaaleista ja -tarvikkeista, jotka on tuotettu timén asetuksen
mukaisesti;

(¢) muovijite kerdtdén erilliskerdykselld;

(d) muovimateriaalien ja -tarvikkeiden, jotka eroavat muovista, jolle
puhdistusprosessi on tarkoitettu, mukaan lukien korkit, etiketit ja liimat, muut
materiaalit ja tarvikkeet, ja elintarvikejidmien esiintyminen on vidhennetty
tasolle, jonka kierrdttdji on médrittdinyt muoviraaka-ainetta koskevissa
vaatimuksissa ja joka ei saa vaarantaa saavutettua puhdistuksen tasoa.

Muovijitettd pidetddn 1 kohdan c alakohtaa sovellettaessa erilliskerdykselld
keréttynd, jos yksi seuraavista edellytyksista tayttyy:

(a) se koostuu vain muovimateriaaleista ja -tarvikkeista, jotka tayttavit 1 kohdan a
ja b alakohdan vaatimukset ja jotka on kerdtty kierrdtykseen erilldin muusta
Jjatteestd;

(b) se kerétiddn yhdessd yhdyskuntajdtteen muiden pakkausjitejakeiden kanssa tai
yhdyskuntajitteen muiden kuin pakkaustuotteita olevien muovi-, metalli-,
paperi- tai lasijakeiden kanssa, jotka on kerdtty erillidn kierrdtykseen
tarkoitetusta jaénngsjdtteesti, ja seuraavat vaatimukset tayttyvit:
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1)  kerdysjérjestelmissd kerdtddn vain vaaratonta jatetta,

il)  jétteen kerdys ja sen myohempi lajittelu on suunniteltu ja toteutettu siten,
ettdi  minimoidaan  kerdtyn = muovijitteen  kontaminoituminen
muovijatteelld, joka ei tdytd 1 kohdan a ja b alakohdan vaatimuksia, tai
muulla jitteelld;

Muovijatettd valvotaan kerdyksen ja esikasittelyn aikana
laadunvarmistusjérjestelmien avulla. Laadunvarmistusjarjestelmilla

(a) on varmistettava, ettd 1 ja 2 kohdassa sdddetyt edellytykset ja vaatimukset
tayttyvit;

(b) on varmistettava kunkin erédn jéljitettdvyys kerdtyn muovijitteen ensimmaéiseen
lajitteluun asti; ja

(c) on oltava riippumattoman kolmannen osapuolen sertifiointi.

Hyvien tuotantotapojen, laadunvalvonta- ja laadunvarmennusjirjestelmien ja
asianmukaisten asiakirjojen osalta sovelletaan komission asetuksen (EY) N:o
2023/2006 4, 5, 6 ja 7 artiklaa seki sen liitteessd olevaa B kohtaa soveltuvin osin.

7 artikla
Puhdistusta koskevat vaatimukset

Kéaytetyn puhdistusprossin muoviraaka-aineiden ja muovituotosten on tdytettdva
asianomaisen kierrdtystekniikan osalta liitteessd I olevan taulukon 1 sarakkeessa 3, 5
ja 6 esitetyt eritelmit ja tapauksen mukaan myds hyvidksynnéssd esitetyt erityiset
kriteerit.

Puhdistusprosessi on suoritettava liitteessd [ olevan taulukon 1 sarakkeessa 8
esitettyjen asiaa koskevien eritelmien ja vaatimusten mukaisesti ja tarvittaessa
hyviksynndssd esitettyjen erityisten kriteerien mukaisesti. Kierrittdjien on
varmistettava asetuksen (EY) N:o 2023/2006 noudattaminen.

Puhdistuslaitteiston on tdytettdvd seuraavat vaatimukset:

(a) se sijaitsee yhdessd kierrdtyslaitoksessa, joka on jdrjestetty siten, ettd
varmistetaan, etteivdt kierrdtysmuovit tai kierrdtysmuovimateriaalit ja -
tarvikkeet kontaminoidu uudelleen;

(b) sen kokoonpano ja toiminta vastaavat siind kdytetyn kierrdtysprosessin
kokoonpanoa ja toimintaa;

(c) se toimii 26 artiklan mukaisesti laaditussa vaatimustenmukaisuuden valvontaa
koskevassa tiivistelmassd kuvatun mukaisesti.

On pidettidva ylla tietorekisterid, johon kirjataan yksittdisten erien laatua koskevat
tiedot 3 kohdan c alakohdassa tarkoitetun vaatimustenmukaisuuden valvontaa
koskevan tiivistelmidn 4.1 kohdassa maééritellylld tavalla. Rekisteriin tallennetut
tiedot on sdilytettdvd vahintdén viiden vuoden ajan.

8 artikla
Kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden jdlkikdsittely ja kdytto

Jalostajien on tiytettidvd seuraavat vaatimukset:
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(a) kierrdtysmuovi on jalkikasiteltdva kierréttdjan tai tavarantoimittajana toimivan
jalostajan antamien ohjeiden mukaisesti 5 artiklan 3 kohdan mukaisesti;

(b) jatkojalostajille on annettava tarvittaessa ohjeita 5 artiklan 3, 4 ja 5 kohdan
mukaisesti; ja

(c) kierrditysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden kdyttdjille on annettava tarvittacssa
ohjeita 5 artiklan 6 kohdan mukaisesti.

Elintarvikealan toimijoiden on kiytettdvé kierrditysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita
5 artiklan 6 kohdan mukaisesti saatuja ohjeita noudattaen.

Niiden on ilmoitettava asiaan liittyvat ohjeet tdllaisiin materiaaleihin ja tarvikkeisiin
pakattujen elintarvikkeiden kuluttajille ja/tai tarvittaessa muille elintarvikealan
toimijoille.

Kierrditysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden, jotka eivdt vield ole kosketuksessa
elintarvikkeiden kanssa, véhittdismyyjien on ilmoitettava asiaan liittyvdt ohjeet
tillaisten materiaalien ja tarvikkeiden kiyttdjille, jos ohjeet eivdt kdy ilmi
materiaaleihin ja tarvikkeisiin jo kiinnitetyistd merkinnoista.

9 artikla
Kierrdtysjdrjestelmien toimintaa koskevat vaatimukset

Yhden oikeushenkilén on toimittava kierritysjirjestelmén hallinnoijana, joka vastaa
jéarjestelmin yleisestd toiminnasta.

Jarjestelmédn hallinnoijan on véhintddn 15 tyOpdivdd ennen kierrdtysjérjestelmén
kdynnistdmistd ilmoitettava asiasta komissiolle ja sen alueen toimivaltaiselle
viranomaiselle, johon se on sijoittautunut, jotta jirjestelmé voidaan rekisteroidd 24
artiklan mukaisesti perustettuun unionin rekisteriin.

Hallinnoijan on toimitettava nimensd, osoitteensa, tiedot yhteyshenkil6ista,
jérjestelmén nimi, enintdén 300 sanan pituinen tiivistelma jarjestelmistd, 5 kohdassa
tarkoitetut merkinndt, luettelo jasenvaltioista, joihin jirjestelméddn osallistuvat alan
toimijat ovat sijoittautuneet, ja tiedot jdrjestelmdssd mahdollisesti kaytettavista
puhdistuslaitteistoista. Sen jdlkeen hallinnoijan on varmistettava, ettd tiedot pidetdén
ajan tasalla.

Vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskevaa tiivistelméa ei laadita eikd 25 artiklan
1 kohdan c¢ alakohtaa ja 26 artiklaa sovelleta, jos kierrdttdjd ilmoittaa
kierrdtysmuovin tuotannosta osana kierrdtysjarjestelmad, paitsi jos liitteesséd I olevan
taulukon 1 sarakkeessa 8 edellytetddn sen laatimista. Jos 25 artiklan 1 kohdan ¢
alakohtaa ja 26 artiklaa ei sovelleta, 25 artiklan 2 kohdassa tarkoitetun, 24 artiklan 2
kohdan g alakohdan mukaisen rekisterdinnin statuksen on oltava ’toiminnassa’.

Kierrétysjédrjestelmén hallinnoijan on toimitettava kaikille jarjestelméén osallistuville
alan toimijoille ja muille osallistuville organisaatioille yhtendinen asiakirja.
Asiakirjassa on esitettdvd jarjestelmin tavoitteet, selitettdvd sen toiminta, annettava
ohjeita sekd tdsmennettidvd yksityiskohtaiset osallistujien velvoitteet. Selitykseen on
sisdllyttava kierrdtystoimintojen kuvaus.

Kierrdtysjdrjestelmédt on perustettava kéytettyyn soveltuvaan kierrdtystekniikkaan
liitteessd 1 olevassa taulukossa 1 esitettyjen sovellettavien vaatimusten ja tapauksen
mukaan kdytetyn kierrdtysprosessin hyviksynndn mukaisesti.
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Jatteenkerdysjdrjestelmidn on oltava osa kierrdtysjirjestelmédd ja toimittava sen
mukaisesti niin, ettd siind kerdtdén vain materiaaleja ja tarvikkeita, joita on kaytetty
kierrétysjarjestelmén mukaisesti.

Kayttovaiheissa, joissa materiaalien ja tarvikkeiden joutuminen kosketukseen
elintarvikkeiden kanssa on tarkoituksellista tai ennakoitavissa, kaikki
kierrdtysjdrjestelmdn mukaisesti kdytetyt materiaalit ja tarvikkeet on merkittdva 24
artiklan mukaisesti perustettuun unionin rekisteriin rekisterdidylld merkilla.
Merkinnédn on oltava selvisti ndkyvissd ja pysyvd ja ainoastaan kyseisesti
kierrédtysjarjestelméé koskeva.

Elintarvikealan toimijoiden, jotka kéyttdvdt materiaaleja ja tarvikkeita, joissa on 5
kohdassa sdddetty merkintd, on varmistettava, ettd materiaalit ja tarvikkeet tayttavit
seuraavat vaatimukset:

(@) ne on merkitty, niitd kéytetddn ja ne puhdistetaan kierrdtysjarjestelman
hallinnoijalta saatujen ohjeiden mukaisesti;

(b) niitd kdytetddn vain aiottuihin elintarvikkeiden jakelu-, varastointi-, esittely- ja

myyntitarkoituksiin;

(c) ne eivét ole kontaminoituneet muilla materiaaleilla tai aineilla kuin niill4, jotka
kierrdtysjarjestelmédssé sallitaan.

Jos jokin ndistd vaatimuksista ei tdyty, materiaalit tai tarvikkeet on suljettava pois
kierrdtysjarjestelméstd ja havitettava.

Jos kierrdtysjdrjestelmissd sallitaan jétteen kerddminen kuluttajilta, kerdys on
suoritettava erilliin muusta jétteestd nimetyissd kerdyspisteissd, jotka soveltuvat sen
varmistamiseen, etté jatteenkeruu tayttia jarjestelmin vaatimukset.

Jarjestelman mukaisesti tuotettuja kierrditysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita ei saa
saattaa markkinoille jirjestelmin ulkopuolista kédyttéd varten, paitsi jos liitteen I
sarakkeessa 9 sdddetddn poikkeuksesta tdhdn vaatimukseen.

Alan toimijoiden ja muiden kierrédtysjdrjestelmddn osallistuvien organisaatioiden

a) on otettava kayttoon asetuksen (EU) N:o 2023/2006 mukainen
laadunvarmistusjérjestelmé, jonka tarkoituksena on varmistaa jérjestelmén
vaatimusten noudattaminen; tai

b) pienet elintarvikealan toimijat voivat vapaaehtoisesti panna tdytdntoon
jarjestelmidn vaatimukset osana pysyvid menettelyjddn, jotka perustuvat

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EY) N:o 852/2004!! 5 artiklassa

tarkoitettuihin kriittisten hallintapisteiden jéarjestelman (HACCP) periaatteisiin,
soveltamalla nditd menettelyjd soveltuvin osin muovin kontaminaatioriskeihin.

11

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EY) N:o 852/2004, annettu 29 pdivand huhtikuuta 2004,
elintarvikehygieniasta (EUVL L 139, 30.4.2004, s. 1).
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IV luku

Kierratystekniikoiden kehittiminen ja luetteloon lisaaminen

10 artikla
Uuden tekniikan kehittdmistd koskevat vaatimukset

Useat kehittdjat voivat kehittdd uusia tekniikoita samanaikaisesti toisistaan
riippumatta, vaikka niitd tekniikoita voitaisiin pitdd samanlaisina tai samoina.

Jos alan toimijat tai muut organisaatiot tekevit yhteistyotd uuden tekniikan
kehittdimiseksi, yhden oikeushenkiléon on edustettava néitd toimijoita tai
organisaatioita ja toimittava uuden tekniikan kehittdjana.

Kehittdjan on ilmoitettava uudesta tekniikasta komissiolle ja sen alueen
toimivaltaiselle viranomaiselle, johon se on sijoittautunut, vahintdin kuusi kuukautta
ennen kuin ensimmdinen 4 artiklan 3 kohdan b alakohdan perusteella toimiva
puhdistuslaitteisto aloittaa toimintansa.

Rekisterdidessddan uuden tekniikan 24 artiklan mukaisesti perustettuun unionin
rekisteriin kehittdjin on sisdllytettdvd ilmoitukseen nimensd, osoitteensa, tiedot
yhteyshenkil6istd, uuden tekniikan nimi, enintddn 300 sanan pituinen tiivistelmi
uudesta tekniikasta, URL-osoite, josta 4 kohdan ja 13 artiklan 4 kohdan mukaisesti
julkaistavat raportit 10ytyvit, sekd kaikkien niiden kierrétyslaitosten nimet ja
osoitteet tai numerot, joissa tekniikan kehittdmisen on mairé tapahtua.

Kehittdjidn ilmoituksessa on annettava yksityiskohtaiset tiedot myds seuraavista:

(a) wuuden tekniikan luonnehdinta 3 artikla 2  kohdassa esitettyjen
kierratystekniikoiden ominaisuuksien perusteella;

(b) selitys mahdollisista poikkeuksista 6, 7 ja 8 artiklassa sdddettyihin vaatimuksiin
tai siitd, kiytetddnko uudessa tekniikassa kierrdtysjérjestelmaa;

(c) kehittdjan kokoamat kattavat perustelut seka tieteellinen niytto ja tutkimukset,
jotka osoittavat, ettd uudella tekniikalla voidaan tuottaa
kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita, jotka tiyttdvit asetuksen (EY) N:o
1935/2004 3 artiklan vaatimukset, ja varmistetaan myds niiden
mikrobiologinen turvallisuus, mukaan lukien vierasainetasojen kuvaaminen
muoviraaka-aineessa ja kierrdtysmuovissa, puhdistustehokkuuden
madrittdminen  sekd sen  maédrittiminen,  siirtyvdtkd  vierasaineet
kierrdtysmuovimateriaaleista ja -tarvikkeista elintarvikkeisiin, sekd perustelut
sille, miksi sovelletut késitteet, periaatteet ja kédytdnnot ovat riittdvia
vaatimusten tiyttdmiseksi;

(d) kuvaus yhdestd tai useammasta tyypillisestd kierrdtysprosessista, jossa
teknitkkaa  kdytetddn, mukaan lukien lohkokaavio  tdrkeimmisté
tuotantovaiheista ja tarvittaessa selvitys kéytetystd kierrdtysjdrjestelméstd ja
sen toimintaa koskevista sdanngista;

(e) a alakohtaan perustuva selitys, jossa kuvataan, miksi tekniikan on katsottava
eroavan nykyisisté tekniikoista ja sitd on pidettdva uutena tekniikkana;

(f) tivistelma, jossa ehdotetaan elintarviketurvallisuusviranomaiselle
arviointikriteereitd, joiden perusteella se voi arvioida 20 artiklan 2 kohdassa
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vaaditulla tavalla tulevaisuudessa kierrdtysprosesseja, joissa kéytetddn
laitteiston perustana olevaa uutta tekniikkaa;

(g) arvio niiden puhdistuslaitteistojen odotetusta méérastd, joita kdytetdédn uuden
tekniikan kehittdmiseksi, ja niiden kierrdtyslaitosten suunnitellut osoitteet,
joihin puhdistuslaitteistot sijoitetaan.

Sovellettaessa ¢ alakohtaa puhdistustehokkuuden méaérittamiseen kéytetyt tiedot on
hankittava joko pilottilaitteiston avulla tai sellaisen kierrdtysmuovin kaupallisesta
tuotannosta, jota ei ole tarkoitettu kosketukseen elintarvikkeiden kanssa. Jos se on
tarpeen muovimateriaalien ja -tarvikkeiden turvallisuuden vahvistamiseksi, niitd
tietoja on tdydennettéva testeilld, jotka on suunniteltu arvioimaan tekniikalle erityisia
kisitteitd, periaatteita ja kdytdntdjd. Jos muoviraaka-aine saattaa sisdltdd muovia, jota
ei ole tuotettu asetuksen (EU) N:o 10/2011 mukaisesti, vaaditun ndyton on
osoitettava, ettd tekniikalla poistetaan ndiden muovien tuotannossa kiytetyt aineet
siind madrin kuin on tarpeen sen varmistamiseksi, ettd 4 artiklan 2 kohdan
vaatimukset tayttyvit.

Ensimmadisessi ja toisessa alakohdassa tarkoitetut tiedot on asetettava jdsenvaltioiden
ja elintarviketurvallisuusviranomaisen saataville. Kehittdjdn on toimitettava ndmi
tiedot myos kaikille kierrdttdjille, jotka kéayttavat uutta tekniikkaa. Tiedot on
pdivitettivd viipymaittd kehittimistoimista saatavien uusien tietojen perusteella.
Tietoja on pidettdvd kaupallisesti merkityksellisind kehittédjélle, eikd niitd saa
julkaista ennen kuin komissio on pyytinyt elintarviketurvallisuusviranomaista
arviomaan kierratystekniikan 14 artiklan mukaisesti.

[lmoitusta tehdessdédn kierrdttdjin on my0s julkaistava yksityiskohtainen alustava
raportti verkkosivustollaan kdyttden 2 kohdan mukaisesti annettua URL-osoitetta;
raportissa on késiteltivd tuotetun muovin turvallisuutta 3 kohdassa sdiddettyjen
tietojen perusteella. Raportista voidaan jéttdd pois uutta tekniikkaa kayttdvien
kierrdtysprosessien ja -laitteistojen yksityiskohdat, jos ne ovat perustellusti
kaupallisesti merkityksellisid, mutta siind on esitettdvd perusteellinen tiivistelma,
joka siséltdd kaikki tarvittavat tiedot tekniikan riippumatonta arviointia varten niin,
ettei ole tarpeen tarkastella yksityiskohtaisempiin raportteihin ja tutkimuksiin
sisdltyvid tietoja.

Kehittdjan on mukautettava liitteessé Il esitettyd vaatimustenmukaisuuden valvontaa
koskevan tiivistelmidn mallia siind miédrin kuin on tarpeen uuden tekniikan
erityispiirteiden huomioon ottamiseksi. Sen on toimitettava tdmid mukautettu
vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskevan tiivistelmén malli kaikille kierréttéjille,
jotka kéyttavat uutta tekniikkaa.

Jos tekniikassa kéytetddn kierrdtysjdrjestelmid, kehittdjédn on toimittava 9 artiklan 1
kohdassa tarkoitettuna kierrétysjirjestelmén hallinnoijana. Asetuksen 6, 7 ja 8
artiklaa sekd 9 artiklan 2 kohtaa ei sovelleta.

Kehittdjan on varmistettava jatkuva vuoropuhelu kaikkien uutta tekniikkaa
kéyttdvien kierréttdjien kanssa, jotta voidaan vaihtaa tietoja sen toiminnasta ja
kyvystd puhdistaa muoviraaka-ainetta. Sen on pidettava kirjaa tastd yhteydenpidosta,
keskustelluista asioista ja pédtelmistd, jotka koskevat tekniikan toimintaa ja
puhdistuskykyd; ndméd tiedot on asetettava pyynndstd sen alueen toimivaltaisten
viranomaisten saataville, johon kehittdjé ja/tai kierrattdjit ovat sijoittautuneet.

Toimivaltaisen viranomaisen, jolle tehtiin 2 kohdan mukainen ilmoitus, on
varmennettava viiden kuukauden kuluessa ilmoituksesta, tayttyviatkd 1-7 kohdassa
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sdddetyt vaatimukset, ja tdmédn jdlkeen varmennettava sdédnnollisesti 8 kohdan
mukaisten vaatimusten tdyttyminen.

Jos toimivaltainen viranomainen katsoo, ettd vaatimukset eivdt tdyty, sen on
ilmoitettava ongelmista kehittdjdlle, ja se voi ohjeistaa kehittdjad viivistyttdméin
ensimmdisen puhdistuslaitteiston toiminnan aloittamista 2 kohdan mukaisesti,
kunnes kehittéjd on ratkaissut ongelmat.

Kehittdjdn on ilmoitettava toimivaltaiselle viranomaiselle tavasta, jolla se on
ratkaissut ongelmat, tai selitettdva, miksi se katsoo, ettd toimet eivét ole tarpeen.

Jos toimivaltainen viranomainen on vakavasti huolissaan kierrdtysmuovimateriaalien
ja -tarvikkeiden turvallisuudesta, sen on ilmoitettava asiasta komissiolle.

11 artikla
Uutta tekniikkaa kdyttivien kierrdtyslaitteistojen toimintaedellytykset

Uutta kierrédtystekniikkaa kéyttdvan kierrétyslaitteiston on perustuttava 10 artiklan 2
kohdan mukaisesti ilmoitettuun uuteen tekniikkaan.

Kierréttdjin on taytettdva 25 artiklassa sdddetyt hallinnolliset vaatimukset.

Uuden tekniikan kehittimiseen kéytettavad kierrdtyslaitteistoa voidaan kéyttdd
tavalla, joka poikkeaa yhdestd tai useammasta 6, 7 ja 8 artiklassa sdddetystd
erityisvaatimuksesta, tai siind voidaan kéyttdd kierrdtysjérjestelmédd 9 artiklan
mukaisesti, edellyttden ettd kukin poikkeus tai jirjestelmin kéytto perustellaan 10
artiklan 3 kohdan b alakohdan mukaisesti annetulla selityksella.

Kierrittdjalld on oltava saatavilla 12 artiklan mukaiset dokumentoidut lisdtiedot,
jotka osoittavat, ettd kierrdtyslaitteistolla tuotettu kierrdtysmuovi tdyttdd asetuksen
(EY) N:o 1935/2004 3 artiklan vaatimukset ja on mikrobiologisesti turvallinen.

Kierrattdjdlla on oltava tdytetty vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskeva
titvistelmd, joka perustuu kehittdjan 10 artiklan 5 kohdan mukaisesti toimittamaan
malliin.

Edella 3 kohdassa tarkoitetut lisdtiedot, mukaan lukien mahdolliset todistusasiakirjat,
ja 4 kohdassa tarkoitettu vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskeva tiivistelma on
toimitettava pyynnosti kehittédjdlle ja toimivaltaisille viranomaisille.

12 artikla
Uutta tekniikkaa kdyttivid kierrdtyslaitteistoja koskevat lisdtietovaatimukset

Kierrattdjdin on pidettdvd saatavilla puhdistuslaitteiston yhteydessd seuraavat
lisétiedot:

(a) enintddn 250 sanan pituinen tiivistelma uudesta tekniikasta;

(b) enintddn 1 500 sanan pituinen tiivistelmd, jossa kuvataan koko
kierrédtyslaitteisto ja siind kdytetty prosessi. Tiivistelmédssd on osoitettava
laitteistolla tuotetun kierrdtysmuovin turvallisuus, ja sen on perustuttava
kehittdjan 10 artiklan 3 kohdan mukaisesti toimittamiin tietoithin sekd 10
artiklan 3 kohdan f alakohdassa tarkoitettuihin arviointikriteereihin;
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(c) yksityiskohtainen lohkokaavio, jossa osoitetaan kierrdtyslaitteiston tarkeimpien
tuotantovaiheiden jérjestys, mukaan lukien kaikki kierrdtyslaitoksessa
kaytettavat yksittdiset yksikkdtoiminnot;

(d) puhdistusprosessin putkikaavio ja laitteistokaavio (standardin ISO 10628-
1:2014 kohdan 4.4 mukaisesti), jossa esitetddn vain puhdistuksen kannalta
merkitykselliset laitteistot.

Kehittdjan ja kierrdttdjien on kdytdva jatkuvaa vuoropuhelua, ja 1 kohdan mukaiset
lisdtiedot on péivitettdva viipymattd, kun uusia tietoja tulee saataville joko laitteiston
toiminnan ja kehittimisen tai 13 artiklan mukaisen seurannan tuloksena tai kun
kehittdja muuttaa tekniikkaa tai kerdd wuusia mittauksia uuden tekniikan
suoritustasosta tai toiminnasta. Kierrattdjan on timain jilkeen toimitettava kehittdjélle
paivitetyt tiedot ja todistusasiakirjat.

Sovellettaessa 1 kohdan b alakohtaa todistusasiakirjoihin on sisdllyttdvad ainakin
seuraavat:

(a) tiedot muoviraaka-aineessa olevien satunnaisten vierasaineiden tasosta ja tiedot
muunlaisista vierasaineista ja niiden tasoista, erityisesti jos muoviraaka-aine ei
11 artiklan 3 kohdan perusteella tdytd yhti tai useampaa 6 artiklassa sdddettyd
vaatimusta;

(b) tiedot vierasaineiden miérésti tai prosenttiosuudesta, joka puhdistusprosessilla
voidaan poistaa, jaljempénd *puhdistustehokkuus’;

(c) tiedot arvioiduista vierasaineiden jddmistd puhdistusprosessin tuotoksessa
ottaen huomioon puhdistustehokkuus, mukaan lukien mahdollisesti jiljelld
olevat genotoksiset ja hormonitoimintaa héiritsevit aineet sekd asetuksen (EU)
N:o 10/2011 13 artiklan 4 kohdan a alakohdassa tarkoitetut aineet, vaikka
niiden esiintyminen alittaisi niiden osoitusrajan kiytetyssd
analysointimenetelmassa;

(d) tiedot siitd, mitd puhdistusprosessissa poistetuille vierasaineille tapahtuu;

(e) tiedot  kierrdtysprosessin  vaatimusten =~ mukaisesti  jdlkikédsitellyssd
kierrdtysmuovimateriaalissa tai -tarvikkeessa jéljelld olevien vierasaineiden
siirtymisestd elintarvikkeeseen ottaen huomioon kyseisille materiaaleille ja
tarvikkeille médritellyt kayttoedellytykset;

(f) yleiset perustelut, nikemykset ja padidtelmét kierrdtysmuovimateriaalien ja -
tarvikkeiden turvallisuudesta a—e alakohdassa esitettyjen tietojen perusteella.

Téassd kohdassa tarkoitetut tiedot on pidettdvé ajan tasalla, ja niiden on perustuttava

toimittajien ja kierrdtysmuovin kéyttdjien toimittamat tiedot sekd 13 artiklan
mukaisesta seurannasta ja 10 artiklan 7 kohdassa tarkoitetusta vuoropuhelusta
saatavat tiedot.

13 artikla
Vierasainetasojen seuranta ja niistd raportointi

Kierrdttdjan, joka kdyttdd puhdistuslaitteistoa 11 artiklan mukaisesti, on seurattava
keskimddrdistd vierasainetasoa luotettavan néytteenottostrategian perusteella, jossa
otetaan nidytteet muoviraaka-aineen eristi ja vastaavista puhdistettujen tuotosten
eristd. Niytteenottostrategiassa on otettava huomioon kaikki tekijit, jotka saattavat
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vaikuttaa muoviraaka-aineen koostumukseen, ja siind on erityisesti puututtava sen
alkuperén vaihteluihin, joko maantieteellisiin tai muihin.

Naytteenottoon on aluksi siséllytettdvé kaikki raaka-aine-erét ja vastaavat tuotoserét,
mutta ndytteenottotiheyttd voidaan harventaa, kun on saatu vakaat keskiarvot.
Naytteenottotiheys on joka tapauksessa pidettdvd soveltuvalla tasolla, jotta voidaan
havaita suuntaukset ja/tai muut muutokset raaka-aine-erien vierasainetasoissa ja
madritelld, toistuuko vierasaineiden esiintyminen.

Jos niytteenottotiheyden maidrittiminen muoviraaka-aine-erien perusteella on
epakdytannollistd kierrdtysprosessin erityispiirteiden vuoksi, tiheys on mééaritettava
niiden erien perusteella, joita kdytetdan ldhimméssi esikdsittelytoimessa, jonka osalta
tillainen mairittely on kdytannollista.

Vierasainejddmien tasot tuotoksessa maédritetddn ennen kuin tuotosmateriaalia
laimennetaan lisddméalld muita materiaaleja. Jos vierasainetasot tuotoksessa ylittavét
seurantaan kiytetyn analyysimenetelmidn maédritystason, tuotoksen seuranta voidaan
korvata yhdelld tai useammalla tutkimuksella, jossa mééritetddn vierasainejddmien
taso rajoitetussa médrdssd tuotoserid analyysimenetelmilld, joiden médritystaso on
riittdvan alhainen, jotta silld pystytddn maérittimédan puhdistuslaitteistolla saavutettu
todellinen puhdistustehokkuus. Jos tuotoksen vierasainejiimien taso on niin
alhainen, ettd sen madrittdminen ei ole mahdollista, menetelmien havaitsemistason
on oltava riittdvdn alhainen, jotta voidaan perustella, onko puhdistustehokkuus
riittdvd sen varmistamiseksi, ettd kierrdtysmuovimateriaalit ja -tarvikkeet tiyttavit
asetuksen (EY) N:o 1935/2004 3 artiklan vaatimukset.

Laboratorioiden, jotka suorittavat 1 kohdan mukaisesti vierasainetason
madrittimiseksi vaadittuja analyysejd ja testejd, on osallistuttava sddnnollisesti
asianmukaisiin pétevyystesteihin ja suoriuduttava niistd tyydyttévisti. Laboratorion
on osallistuttava ensimmdisen kerran téllaiseen pitevyystestiin  ennen
kierrédtyslaitoksen toiminnan alkamista.

Kierrittdjien on toimitettava kehittdjdlle vdhintddn kuuden kuukauden vilein
seurannasta saadut tiedot ja péivitetyt perustelunsa 12 artiklan 3 kohdan f alakohdan
mukaisesti, jos ne ovat muuttuneet tietojen perusteella.

Kehittdjén on julkaistava kuuden kuukauden vélein verkkosivustollaan raportti, joka
perustuu 3 kohdan mukaisesti saatuihin tuoreimpiin tietoihin kaikista uutta
tekniikkaa kéyttavistd laitteistoista.

Raportin on siséllettdva ainakin seuraavat:

(a) lyhyt kuvaus uudesta tekniikasta 10 artiklan 3 kohdassa tarkoitettujen tietojen
perusteella, mukaan lukien sen a, b, d ja f alakohdassa edellytetyt tiedot;

(b) tiivistelmd perusteluista, jotka koskevat uuden tekniikan ja kierrdtysprosessin
kykyd tuottaa kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita, jotka tdyttdvit
asetuksen (EY) N:o 1935/2004 3 artiklan mukaiset vaatimukset ja ovat
mikrobiologisesti turvallisia 10 artiklan 3 kohdan a—f alakohtaan siséltyvien
tietojen perusteella ja ottaen huomioon 3 kohdan mukaisesti saadut tiedot;

(c) luettelo kaikista aineista, joiden molekyylipaino on alle 1 000 Daltonia ja jotka
on todettu kunkin puhdistuslaitteiston muoviraaka-aineessa ja sen
kierrdtysmuovituotoksessa, lajiteltuina alenevassa jarjestyksessd suhteellisen
esiintymisen mukaan, ja ndistd raaka-aineessa havaituista satunnaisista
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vierasaineista vdhintddn 20 ensimmadistd on tunnistettu ja niiden méérit on
tasmennetty raaka-aineen ja tuotoksen paino-osuutena;

(d) luettelo vierasaineista, joita esiintyy sddnnéllisesti muoviraaka-aineessa,
mukaan lukien polymeerityypit, jotka eroavat tarkoitetun muoviraaka-aineen
polymeereistd, muovit, joita ei ole tarkoitettu kosketukseen elintarvikkeiden
kanssa, ja muut materiaalit, joita havaitaan c alakohdassa tarkoitetuissa raaka-
aineissa ja tuotoksissa, ja niiden méiérit raaka-aineen ja tuotoksen paino-
osuutena,;

(e) analyysi ¢ ja d alakohdassa tarkoitettujen tunnistettujen vierasaineiden
todenndkoisimmaistd ldhteestd ja siitd, voiko ndistd ldhteistd tulla
samanaikaisesti muita huolta aiheuttavia aineita, joita joko ei havaita tai
tunnisteta kaytetylld analyysitekniikalla;

(f) mitattu tai arvioitu taso, jolla kierrdtysmuovimateriaaleissa ja -tarvikkeissa
esiintyvét vierasaineet siirtyvit elintarvikkeisiin;

(g) yksityiskohtainen kuvaus kdytetystd niytteenottostrategiasta;

(h) yksityiskohtainen kuvaus kéytetyistd analyysimenettelyistd ja -menetelmistd,
mukaan lukien niytteenottomenettelyt ja havaitsemis- ja maérittdmisrajat sekd
validointitiedot ja niiden soveltuvuutta koskevat perustelut;

(1) analyysi ja selvitys mahdollisista poikkeavuuksista, joita on havaittu laitteiston
muoviraaka-aineen ja tuotoksen odotettujen vierasainetasojen ja laitteiston
puhdistustehokkuuden vililld b alakohdassa esitettyjen perustelujen ja c
alakohdan nojalla saatujen tosiasiallisten tulosten perusteella;

(j)  selvitys eroavuuksista mahdollisiin tdmin kohdan mukaisesti julkaistuihin
aiempiin raportteihin ndhden.

14 artikla
Uusien tekniikoiden arviointi

Jos komissio katsoo, ettd uudesta tekniikasta on saatavilla riittdvésti tietoja, se voi
omasta aloitteestaan pyytdd elintarviketurvallisuusviranomaista arvioimaan kyseisti
tekniikkaa ja sisdllyttdd pyyntdon muita uusia tekniikoita, jos ndmi tekniikat ovat
olennaisilta osiltaan samanlaisia tai samoja.

Kehittdjd voi pyytdd komissiota kdynnistiméain 1 kohdassa tarkoitetun arvioinnin sen
jilkeen, kun se on julkaissut puhdistuslaitteistosta védhintddn neljd perdkkaistd
raporttia 13 artiklan 4 kohdan mukaisesti.

Jos kehittdja pyytdd uuden tekniikan arviointia, komissio voi lykétd
elintarviketurvallisuusviranomaiselle esitettivad pyynt6d enintdén kahdella vuodella,
jos se katsoo, ettd uudesta tekniikasta saatavilla olevat tiedot ovat edelleen
puutteellisia tai jos muut toimijat ovat kehittdiméssd samaa tai samanlaista uutta
tekniikkaa.

Elintarviketurvallisuusviranomaisen on arvioitava uudessa tekniikassa kdytetyn
puhdistustekniikan soveltuvuus koko kierrdtystekniikka huomioon ottaen.

Soveltuvuuden arvioinnissa on tarkasteltava kéytettyjen kemiallisten ja/tai
fysikaalisten periaatteiden tehokkuutta tietyn muoviraaka-aineen puhdistamisessa
siten, ettd uudella tekniikalla kierrdtysmuovista tuotetut muovimateriaalit ja -
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tarvikkeet tiyttivdt asetuksen (EY) N:o 1935/2004 3 artiklan vaatimukset.
Arvioinnissa on tarkasteltava my6s mikrobiologista turvallisuutta.

Elintarviketurvallisuusviranomaisen on julkaistava lausunto arvioinnin tuloksesta
vuoden kuluessa uuden tekniikan arviointia koskevan pyynnon vastaanottamisesta.
Lausunnon on siséllettdvé seuraavat:

(a) kierrdtystekniikan luonnehdinta 3 artikla 2 kohdassa esitettyjen ominaisuuksien
perusteella;

(b) selvitys ja paidtelmét arvioinnista, joka koskee uuden tekniikan kykyé
muovijitteen kierrdttdimiseen 3 kohdan mukaisesti, mukaan lukien erityiset
huomautukset tai huolenaiheet, joita elintarviketurvallisuusviranomaisella on
tekniikasta sekd sitd kédyttdvistd prosesseista ja laitteistoista, sekd mahdollisten
tarpeellisina pidettyjen rajoitusten ja eritelmien médritelmét ja perustelut;

(c) paitelma siitd, edellyttavitkod kyseistd kierrdtystekniikkaa kayttavét yksittdiset
kierrdtysprosessit tarkempaa yksittéistd arviointia 17-20 artiklan mukaisesti,

(d 20 artiklan 2 kohdassa tarkoitetut erityisohjeet, jos
elintarviketurvallisuusviranomainen  piittelee, ettd  kierrdtysprosessien
yksittdinen arviointi on tarpeen;

(e) 18 artiklan 4 kohdan c—g alakohdassa edellytettyja tietoja vastaavat tiedot, jos
elintarviketurvallisuusviranomainen  péittelee, ettd  kierrdtysprosessien
yksittéinen arviointi ei ole tarpeen.

Jos elintarviketurvallisuusviranomainen katsoo, ettd sen on otettava mukaan uusia
asiantuntijoita arvioimaan uutta tekniikkaa, se voi pidentdd 3 kohdassa sdddettya
méiirdaikaa enintdén yhdelld vuodella.

Jos se on tarpeen arvioinnin loppuun saattamiseksi,
elintarviketurvallisuusviranomainen voi pyytdd, ettd arvioinnin kohteena olevan
uuden tekniikan kehittdjat tdydentdvédt sen kidytettdvissd olevia tietoja 10 ja 12
artiklan mukaisesti kootuilla tiedoilla sekd muilla sen tarpeellisiksi katsomilla
tiedoilla tai selvityksilld sen asettamassa méérdajassa, joka saa olla yhteensé enintdan
yksi vuosi. Jos elintarviketurvallisuusviranomainen pyytdéd téllaisia lisdtietoja, 4
kohdassa sdddetyn méérdajan kuluminen keskeytetddn, kunnes pyydetyt tiedot on
saatu yhdelta tai useammalta kehittdjdltd tai kaikilta kehittdjiltd, sen mukaan, miké on
asianmukaista arvioinnin kannalta.

Komissio voi pédattdd mukauttaa 3, 4 ja 5 kohdassa tarkoitettuja méairdaikoja tietyn
uuden tekniitkan arvioinnin osalta kuultuaan elintarviketurvallisuusviranomaista ja
kyseisen tekniikan kehittéjia.

Edelld 6 kohdan mukaisesti pyydettyihin lisdtietoihin sovelletaan asetuksen (EY) N:o
178/2002 39-39 e artiklaa ja asetuksen (EY) N:o 1935/2004 20 artiklaa soveltuvin
osin; tdtd varten arvioinnin piiriin kuuluvien uusien tekniikoiden kehittdjda tai
kehittdjid pidetdan hakijana.

Arvioidessaan tekniikoita elintarviketurvallisuusviranomaisen on huolehdittava, etti
se kasittelee luottamuksellisesti pyytdmiddn lisdtietoja, jotka koskevat kierrdttdjan
kayttdmiad yksittédisid kierrdtysprosesseja ja laitteistoja. Edelld 12 artiklan 1 kohdan b

ja e alakohdassa ja 12 artiklan 3 kohdassa tarkoitettuja tietoja ei késitelld
luottamuksellisina.
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Taman kohdan mukaisesti luottamuksellisina pidettdvid tietoja ei saa jakaa muiden
kehittdjien, kierrittdjien tai kolmansien osapuolen kanssa tai niiden vélilld ilman
tietojen omistajan suostumusta.

Jos muiden uusien tekniikkojen, jotka eivdt kuulu arvioinnin piiriin, kehittdjit
julkaisevat arvioinnin kannalta merkityksellisid uusia tietoja,
elintarviketurvallisuusviranomainen voi ottaa nimé tiedot huomioon.

15 artikla
Uuden tekniikan soveltuvuutta koskeva pdcditos

Ottaen  huomioon elintarviketurvallisuusviranomaisen  lausunnon, unionin
lainsddddannon asiaa koskevat sddnnokset ja muut tarkasteltavana olevan asian
kannalta merkitykselliset tekijat komissio paattdd, onko uusi tekniikka uusi soveltuva
kierrdtystekniikka 3 artiklan 1 kohdan mukaisesti vai sisdllytetdinko se olemassa
olevaan soveltuvaan kierritystekniikkaan.

Jos komissio pitdd uutta tekniikkaa soveltuvana kierrdtystekniikkana, se vahvistaa
tarpeen mukaan kyseiseen tekniikkaan sovellettavat erityisvaatimukset ja pédttad,
edellyttavitko sitd kayttdvit kierrdtysprosessit hyviksyntdd ja siséltyyko siihen
kierratysjarjestelmén kaytto.

Jos komissio katsoo, ettd jotakin tekniikkaa kéyttiviltd kierrdtysprosesseilta olisi
edellytettdvd hyviksyntdd, se antaa sddnnoksid, jotka koskevat 10 artiklan 2 kohdan
mukaisesti ilmoitettujen kierrdtyslaitteistojen toimintaa.

Tekniikkaa, jota ei pidetty soveltuvana 1 kohdan mukaisesti, ei saa endd pitdd uutena
tekniikkana. Kehittdjat voivat hyodyntdd kyseistd tekniikkaa ldhtokohtana toisen
uuden tekniikan kehittdmiselle, edellyttden ettéd sitd muutetaan merkittdvésti niin, ettd
otetaan huomioon elintarviketurvallisuusviranomaisen ja/tai komission huolenaiheet.

16 artikla

Uudella tai soveltuvalla kierrdtystekniikalla tuotettujen kierrdtysmuovimateriaalien ja -

tarvikkeiden markkinoille saattamista koskeva suojalauseke

Komissio voi jdsenvaltion pyynndstd tai omasta aloitteestaan analysoida, onko
tietylld kierrdtystekniikalla tuotettujen kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden
markkinoille saattamisen edellytyksid syytd muuttaa tai onko niiden markkinoille
saattaminen syytd estdd kokonaan, vaikka tekniikkaa onkin pidetty soveltuvana.

Sovellettaessa 1 kohdassa tarkoitettua analyysid tekniikan kehittdjien, esimerkiksi
tekniikkaa kéyttdvien kierrdtysprosessien tai -laitteistojen kehittédjien, tuottajien tai
tarjoajien, kuten niiden, joita tarkoitetaan 17 artiklan 1 kohdassa, kierrittdjien,
jalostajien ja jdsenvaltioiden on toimitettava komissiolle kaikki tiedot, jotka ne ovat
saaneet kierratystekniikasta. Komissio voi tarvittaessa kuulla
elintarviketurvallisuusviranomaista.

Komissio voi pyytdd 2 kohdassa tarkoitettuja toimijoita toteuttamaan erityisen
seurantaohjelman tai tekemién siirtymadtestausta. Komissio voi asettaa miérdajat,
joiden kuluessa kyseisten toimijoiden on toimitettava pyydetyt tiedot tai raportit.

Analyysinsd tulosten perusteella komissio voi

(a) saataa tekniikkaa koskevista rajoituksista ja eritelmisti tarpeen mukaan;
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(b) katsoa, etté kierrdtysteknologia ei ole soveltuva.

Jos komissio paattia, ettd kierrdtysteknologia ei ole soveltuva, sovelletaan 15 artiklan
3 kohtaa.

V luku

Yksittiaisten kierritysprosessien hyviksyntiamenettely

17 artikla
Yksittdisten kierrdtysprosessien hyvdksynndn hakeminen

Saadakseen yksittdistd kierrdtysprosessia koskevan hyviksynnin kierrdtysprosessiin
kuuluvan puhdistusprosessin — joko yksinomaan omiin tarkoituksiinsa kierrdttdjana
tai kierrdtys- tai puhdistuslaitteistojen kierrattdjille myymisté tai lisensointia varten —
kehittdneen luonnollisen tai oikeushenkilon, jiljempind ’hakija’, on toimitettava
hakemus 2 kohdan mukaisesti.

Hakijan on toimitettava hakemus jésenvaltion toimivaltaiselle viranomaiselle ja siind
on oltava:

a)  hakijan nimi ja osoite;

b) tekninen asiakirja, joka siséltdd 5 kohdassa esitetyt tiedot;
c) tiivistelma teknisesti asiakirjasta.

Edell4 2 kohdassa tarkoitetun toimivaltaisen viranomaisen on

a)  toimitettava hakijalle 14 pdivin kuluessa hakemuksen saamisesta kirjallinen
vastaanottoilmoitus, jossa mainitaan vastaanottopéiva;

b) ilmoitettava viipymaéttd elintarviketurvallisuusviranomaiselle;

c) asetettava hakemus ja hakijan mahdollisesti toimittamat lisdtiedot
elintarviketurvallisuusviranomaisen saataville.

Elintarviketurvallisuusviranomaisen on viipymaétté

a) ilmoitettava komissiolle ja muille jdsenvaltioille hakemuksesta ja asetettava
hakemus ja hakijan mahdollisesti toimittamat lisdtiedot niiden saataville;

b) julkaistava hakemus, sitd tukevat tiedot ja hakijan mahdollisesti toimittamat
lisdtiedot asetuksen (EY) N:o 1935/2004 19 ja 20 artiklan mukaisesti, jollei
tdman artiklan 6 kohdassa toisin sdddeta.

Teknisen asiakirjan on sisillettdvid seuraavat tiedot:

(a) mahdolliset tiedot, joita edellytetddn elintarviketurvallisuusviranomaisen 20
artiklan 2 kohdan mukaisesti julkaisemissa yksityiskohtaisissa ohjeissa;

(b) kuvaus esikésittelystd, joka suoritetaan sellaisen muoviraaka-aineen
tuottamiseksi, joka soveltuu kaytettdviksi puhdistamisprosessissa, ja kerdyksen
ja esikdsittelyn aikana sovelletuista laadunvalvontamenettelyistd, mukaan
lukien yksityiskohtaiset eritelmit esikésitellystd muoviraaka-aineesta;

(c) kuvaus mahdollisesti vaadittavasta kierrditysmuovin jélkikdsittelystd ja
tuloksena  olevien = muovimateriaalien = ja  -tarvikkeiden  aiotusta
kayttotarkoituksesta sekd kayttotarkoituksista, joihin ne eivit sovellu, mukaan
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lukien asianmukaiset ohjeet ja merkinndt kierrdtysmuovimateriaalien ja -
tarvikkeiden jalostajia ja loppukéyttdjid varten;

(d) yksinkertainen lohkokaavio kaikista puhdistusprosessissa  kéytetyistd
yksikkotoiminnoista;  kaaviossa on  esitettivd  kussakin  toiminnossa
sovellettavat raaka-aineisiin, tuotoksiin ja laadunvalvontaan liittyvét
menettelyt;

(e) puhdistusprosessin putkikaavio ja laitteistokaavio (standardin ISO 10628-
1:2014 kohdan 4.4 mukaisesti), jossa esitetidn vain puhdistuksen kannalta
merkitykselliset laitteistot;

(f) kuvaus puhdistusprosessin  kuhunkin  yksikkdtoimintoon — sovelletuista
laadunvalvontamenettelyistd, mukaan lukien seuraavat:

1)  seurattavien muuttujien arvot, kuten kayttoldmpdtilat, paineet,
virtausnopeudet ja pitoisuudet seki niiden hyvéksyttivéat vaihteluvilit;

ii)  mahdollinen laboratorioanalyysi ja analyysitiheys;
ii1)  oikaisu- ja kirjanpitomenettelyt; ja

iv) mahdolliset muut tiedot, joita hakija pitdd merkityksellisin
laadunvalvontamenettelyjensd kuvaamisen kannalta.

Tietoja, jotka toimitetaan 5 kohdan e ja f alakohdan mukaisesti, ja vastaavia tietoja,
jotka toimitetaan 5 kohdan a alakohdan mukaisesti, voidaan pitdd luottamuksellisina
asetuksen (EY) N:o 1935/2004 20 artiklan 2 kohdan mukaisesti.

18 artikla
Elintarviketurvallisuusviranomaisen lausunto

Elintarviketurvallisuusviranomaisen on julkaistava kuuden kuukauden kuluessa
asianmukaisen hakemuksen vastaanottamisesta lausunto, jossa todetaan, kyetdanko
kierrdtysprosessissa soveltamaan siind kéytettyd soveltuvaa kierrétystekniikkaa siten,
ettd silld tuotetut muovimateriaalit ja -tarvikkeet tdyttavit asetuksen (EY) N:o
1935/2004 3 artiklan vaatimukset ja ovat mikrobiologisesti turvallisia.

Elintarviketurvallisuusviranomainen voi pidentdd ensimmdiisessd alakohdassa
sdddettyd méadrdaikaa enintdfin kuudella kuukaudella. Télloin sen on toimitettava
selitys médrdajan pidennyksesti hakijalle, komissiolle ja jdsenvaltioille.

Elintarviketurvallisuusviranomainen voi tarvittaessa pyytdd hakijaa tdydentdmééin
hakemuksessa olevia tietoja annetussa midrdajassa joko kirjallisesti tai suullisesti.
Jos elintarviketurvallisuusviranomainen pyytdd tdydentdvid tietoja, 1 kohdassa
sdddetyn midrdajan kuluminen keskeytetddn, kunnes tiedot on toimitettu.

Elintarviketurvallisuusviranomaisen on

(a) varmennettava, ettd hakijan toimittamat tiedot ja asiakirjat ovat 17 artiklan 5
kohdan mukaiset, missé tapauksessa hakemusta pidetidén asianmukaisena;

(b) ilmoitettava hakijalle, komissiolle ja jdsenvaltioille, jos hakemus ei ole
asianmukainen.

Elintarviketurvallisuusviranomaisen lausunnon on siséllettava seuraavat tiedot:

(a) hakijan nimi ja osoite;
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(b) liitteessd I olevassa taulukossa 1 annettu sen soveltuvan kierrdtystekniikan
numero, jota prosessissa kiytetdén;

(c) lyhyt kuvaus kierrdtysprosessista, mukaan lukien lyhyt kuvaus vaadituista
esikdsittely- ja jélkikasittelyvaiheista, muoviraaka-aineen luonnehdinta sekd
tuotoksen kayton edellytykset ja rajoitukset;

(d) puhdistusprosessin ~ vuokaavio,  jossa  esitetdin = niiden  erillisten
yksikkdtoimintojen jérjestys, jotka elintarviketurvallisuusviranomainen on
arvioinut, sekd kuvaus kustakin toiminnosta ja siitd, miten niiden toiminnan
kannalta kriittisid muuttujia valvotaan;

(e) puhdistustehokkuuden tieteellinen arviointi 20 artiklan 2 kohdassa sdddettyjen
ohjeiden mukaisesti;

(f) selvitys ja padtelmit siitd, voidaanko kierrdtysprosessilla tuottaa
kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita, jotka tiyttdvat asetuksen (EY) N:o
1935/2004 3 artiklan vaatimukset ja ovat mikrobiologisesti turvallisia, mukaan
lukien perustelut rajoituksille ja eritelmille, joita
elintarviketurvallisuusviranomaisen mielestd olisi sovellettava muoviraaka-
aineeseen,  puhdistusprosessin  kokoonpanoon ja  toimintaan  sekd
kierrditysmuovin ja kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden kayttoon;

(g) tarvittaessa suosituksia, jotka koskevat sen valvontaa, noudatetaanko
kierratysprosessissa hyviaksynnin ehtoja.

19 artikla
Yksittdisen kierrdtysprosessin hyvdksyminen

Ottaen  huomioon elintarviketurvallisuusviranomaisen  lausunnon, unionin
lainsddddannon asiaa koskevat sdidnnokset ja muut tarkasteltavana olevaan asian
kannalta merkitykselliset tekijdt komissio harkitsee, tdyttddké yksittdinen
kierratysprosessi siind kédytetyn soveltuvan kierrdtysteknitkan kayttod koskevat
edellytykset ja tuotetaanko silld kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita, jotka
tayttavat asetuksen (EY) N:o 1935/2004 3 artiklan vaatimukset ja ovat
mikrobiologisesti turvallisia.

Komissio laati paatdsluonnoksen, joka osoitetaan hakijalle ja jossa myOnnetdén tai
evitddn kierrdtysprosessin hyviksyntd. Sovelletaan asetuksen (EY) N:o 1935/2004
23 artiklan 1 kohtaa ja Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o
182/2011'2 5 artiklaa.

Jos péétosluonnos ei ole elintarviketurvallisuusviranomaisen lausunnon mukainen,
komissio perustelee pdatoksensa.

Paatoksen, jolla hyviaksyntd myonnetdén, on siséllettiva seuraavat:
(a) kierrdtysprosessin hyviksymisnumero;
(b) kierrdtysprosessin nimi;

(c) liitteeseen I siséltyva kierrétystekniikka, jonka osalta prosessi hyvéksytddn;

12

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EU) N:o 182/2011, annettu 16 pédivand helmikuuta 2011,
yleisistd  sddnndistd ja periaatteista, joiden mukaisesti jdsenvaltiot valvovat komission
taytdntoonpanovallan kayttod (EUVL L 55, 28.2.2011, s. 13).
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(d) hyviksynnén haltijan nimi ja osoite;
(e) viittaus elintarviketurvallisuusviranomaisen lausuntoon, johon paétds perustuu;

(f) mahdolliset puhdistusprosessin, esikésittelyn ja jélkikédsittelyn toimintaa
koskevat erityisvaatimukset, joilla tdydennetddn 6, 7 ja 8 tai 9 artiklassa
sdddettyjd yleisid vaatimuksia tai poiketaan niistd;

(g) mahdolliset erityisvaatimukset, jotka koskevat kierrdtysprosessin valvontaa ja
varmentamista hyvéksynnin ehtojen noudattamisen osalta;

(h) mahdolliset edellytykset, eritelmét ja erityiset merkintdvaatimukset, joka
koskevat prosessista saadun kierrdtysmuovin kayttoa.

20 artikla
Elintarviketurvallisuusviranomaisen julkaisemat ohjeet

Elintarviketurvallisuusviranomaisen on julkaistava hakemuksen laatimista ja
toimittamista koskevat yksityiskohtaiset ohjeet, jotka komissio hyvéksyy, ottaen
huomioon asetuksen (EY) N:o 178/2002 39 f artiklan mukaisesti hyviksytyt
mahdolliset vakiotiedostomuodot, joita sovelletaan soveltuvin osin.

Elintarviketurvallisuusviranomaisen  on  julkaistava  kustakin  soveltuvasta
kierratystekniikasta, jonka osalta edellytetidn yksittdisen kierrdtysprosessin
hyvaksyntdd, tieteelliset ohjeet, joissa kuvataan arviointikriteerit ja tieteellisen
arvioinnin ldhestymistapa, jota se kayttdd nédiden kierrdtysprosessien puhdistuskyvyn
arviointiin. Ohjeissa on tdsmennettdvd vaadittavat tiedot, jotka on sisdllytettiva
kyseistd  tekniikkaa kéyttdvdn kierrdtysprosessin  hyvidksymistd koskeviin
hakemusasiakirjoihin.

21 artikla
Kierrdtysprosessin hyviksynndstd aiheutuvat yleiset velvoitteet

Kierrdtysprosessin  hyvdksyminen ei vaikuta alan toimijan siviili- ja
rikosoikeudelliseen vastuuseen hyvéksytyn kierrdtysprosessin, prosessia soveltavan
kierrétyslaitteiston, kierrdtysprosessista saatua kierrdtysmuovia tai
kierraitysmuovimateriaalien tai -tarvikkeiden taikka téllaiseen materiaaliin tai
tarvikkeeseen kosketuksessa olevan elintarvikkeen osalta.

Hyviksynnén haltijan tai kierrdttdjédn on ilmoitettava vélittomasti komissiolle kaikki
uudet tieteelliset tai tekniset tiedot, jotka saattavat vaikuttaa hyvéksynnédn perustana
olevaan arviointiin.

Hyvidksynndn haltija voi antaa kolmansille osapuolille Iuvan kiyttda
puhdistuslaitteistoa sen lisenssilld kierrdttdjind. Hyvédksynndn haltijan on
varmistettava, ettd tillaiset kierrattdjdt saavat kaikki tarvittavat tiedot, ohjeet ja tuen
sen varmistamiseksi, ettd laitteiston toiminta ja sen tuloksena saatava kierrdtysmuovi
ovat timén asetuksen mukaisia.

Hyvédksynndn haltijan on ilmoitettava viipymittd komissiolle ja sen alueen
toimivaltaiselle  viranomaiselle, johon se on sijoittautunut, muutoksista
yhteystietoihinsa ja kauppa- tai yritysnimeensa tai muihin tietoihin, jotka sisdltyvit
24 artiklan mukaisesti perustettuun rekisteriin, ja muihin tietoihin, jotka ovat
merkityksellisid kierrdtysprosessin hyviksymisen kannalta.
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Hyvédksynnian haltijan on ilmoitettava viipymaéttd komissiolle ja sen alueen
toimivaltaiselle viranomaiselle, johon se on sijoittautunut, tilanteesta, jossa se ei
kykene tdyttimddn tai ei endd tdytd velvoitteitaan hyviaksynndn haltijana tdméan
artiklan mukaisesti. Hyvéksynnédn haltijan on toimitettava kaikki tarvittavat tiedot,
jotta komissio voi madrittdd, olisiko kierrdtysprosessin hyviksymistd muutettava vai
olisiko se peruutettava.

22 artikla
Hyviksynndn haltijan esittimd hyviksynndn muuttamista koskeva pyynto
Hyvéksynnén haltija voi hakea kierrdtysprosessin hyvdksynndn muuttamista.

Edelld 1 kohdassa tarkoitettuun muutokseen sovelletaan 17-20 artiklassa sdddettyd
menettelyd, jollei tidssé artiklassa toisin sdédetd.

Edella 1 kohdassa tarkoitettuun hakemukseen on liitettdvi seuraavat:
(a) viittaus alkuperdiseen hakemukseen;

(b) tekninen asiakirja, joka sisdltdd 17 artiklan 5 kohdassa vaaditut tiedot, mukaan
lukien teknisen asiakirjan tiedot, jotka on toimitettu jo alkuperdisessd
hakemuksessa 17 artiklan 5 kohdan ja 18 artiklan 2 kohdan mukaisesti ja jotka
on pdivitetty muutosten mukaisiksi. Kaikki muutokset (poistot ja lisdykset) on
merkittdva selvasti ja ndkyvésti tekniseen asiakirjaan;

(c) uusi, kattava tiivistelma teknisestd asiakirjasta vakiomuodossa;

(d) vahintddn yksi vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskeva tiivistelmé, joka
liittyy hyvidksyttyd prosessia kdyttdvddn puhdistuslaitteistoon ja joka on
toimitettu toimivaltaiselle viranomaiselle 26 artiklan mukaisesti, sekd paivitetty
versio, joka siséltdd kaikki mahdolliset muutokset, jotka haetusta muutoksesta
odotetaan aiheutuvan.

Jos muutos koskee kierrdtysprosessin hyviksynndn siirtdmistd kolmannelle
osapuolelle, hyvaksynndn haltijan on ilmoitettava ennen siirtoa kyseisen kolmannen
osapuolen nimi, osoite ja yhteystiedot. Sen on toimitettava siirron yhteydessd
ilmoitettu hyvédksyntd, tekninen asiakirja ja muut sithen sisdltyvét asiakirjat
kolmannelle osapuolelle. Kyseisen kolmannen osapuolen on otettava viipymaéttd
yhteyttd komissioon kirjatulla kirjeelld, jossa todetaan, ettd se hyviksyy siirron, on
saanut kaikki asiakirjat ja suostuu tdyttdmddn kaikki tédstd asetuksesta ja
hyviksynnésté johtuvat velvoitteet.

23 artikla

Kierrdtysprossin hyviksynndn muuttaminen, keskeyttiminen tai peruuttaminen toimivaltaisten

viranomaisten, elintarviketurvallisuusviranomaisen tai komission aloitteesta

Elintarviketurvallisuusviranomainen arvioi omasta aloitteestaan tai jdsenvaltion tai
komission pyynnostd, onko lausunto, kierrdtysprosessin hyvdksyntd ja/tai
kierratysprosessi edelleen tdméin asetuksen mukainen, 18 artiklassa sédddetyn
menettelyn mukaisesti, jota sovelletaan soveltuvin osin.
Elintarviketurvallisuusviranomainen voi tarvittaessa kuulla hyvéksynnén haltijaa.

Ennen 1 kohdan mukaisen pyynnon esittdmistd komissio tai jésenvaltio kuulee
elintarviketurvallisuusviranomaista siitd, onko hyviksytyn prosessin uusi arviointi
tarpeen pyynnon tietojen perusteella. Elintarviketurvallisuusviranomaisen on
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toimitettava komissiolle ja tarvittaessa pyynnon esittineelle jdsenvaltiolle kantansa
20 tyopéivan kuluessa. Jos elintarviketurvallisuusviranomainen katsoo, ettd arviointi
ei ole tarpeen, sen on toimitettava komissiolle ja tarvittaecssa pyynndn esitténeelle
jasenvaltiolle kirjallinen selitys.

Komissio voi pddttdd muuttaa hyviaksyntdd tai peruuttaa sen 18 artiklan 1 kohdan
mukaisesti julkaistun elintarviketurvallisuusviranomaisen lausunnon perusteella.
Kierrdatysprosessi tai tiettyjen puhdistuslaitteistojen toiminta voidaan tarpeen mukaan
keskeyttdd, kunnes ndmd muutokset on toteutettu kierrdtyslaitteistoissa prosessin
perusteella. Unionin rekisterissd olevan rekisterdinnin status on muutettava
vastaavasti.

VI LUKU

Valvontaa varten tarvittavien tietojen rekisterointi

24 artikla

Tekniikoita, kierrdittdjid, kierrdtysprosesseja, kierrdtysjdrjestelmid ja puhdistuslaitteistoja

koskeva unionin rekisteri

Perustetaan uusia tekniikoita, kierréttdjid, kierrdtysprosesseja, kierritysjérjestelmié ja
puhdistuslaitteistoja koskeva julkinen unionin rekisteri, jdljempana ’rekisteri’.

Rekisterin on sisillettdva seuraavat:

(a) uusien tekniikkojen nimet ja kehittdjien nimet ja osoitteet sekd 10 artiklan 2
kohdassa tarkoitettu URL-osoite;

(b) hyviksyttyjen kierrdtysprosessien nimet ja hyvidksynnédn haltijoiden nimet ja
osoitteet ja se, mihin tekniikkaan kukin prosessi perustuu;

(c) kunkin rekister6idyn kierrdtysprosessin hyviksynnin status, mukaan lukien se,
onko hyvidksyntd keskeytetty tai peruutettu tai sovelletaanko siithen
siirtymasadannoksid, ja hyviaksynnén statuksen viimeisin muutospdivé,

(d) puhdistuslaitteistoa kéyttdvien kierrdttdjien yrityksen nimi ja pddtoimipaikan
0soite;

(e) kierrdtyslaitosten osoitteet;

(f) puhdistuslaitteistot, niissd kaytetty tekniikka, laitos, jossa ne sijaitsevat, ja
niissd mahdollisesti kdytetty hyvéksytty prosessi;

(g) puhdistuslaitteiston rekisterdinnin status, mukaan lukien se, onko se
rekisterdity hiljattain, perusteilla, toiminnassa vai onko toiminta keskeytetty,
sekd statuksen viimeisin muutospiivé;

(h) kierrdtysjirjestelmien nimet sekd jirjestelmidd hallinnoivan tahon nimet ja
osoitteet;

(1) 9 artiklan 5 kohdan mukaisesti vaadittavat merkinnit;
(j) tarvittaessa 19 artiklan 2 kohdan mukaisesti vaadittavat tiedot;

(k) tekniikoiden, prosessien, kierrdttdjien, laitteistojen ja jérjestelmien viliset
ristiviittaukset;
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Rekisterissd on sdilytettivd edelld mainitut tiedot taulukoissa. Siind on annettava
seuraaville tahoille yksildlliset numerot seuraavasti:

— hyviaksytyille kierratysprosesseille annetaan kierrdtyshyviaksyntdnumero;
— kierréttéjille annetaan kierrdttdjainumero;

— puhdistuslaitteistoille annetaan kierrétyslaitteistonumero;

— kierrdtysjdrjestelmille annetaan kierritysjérjestelménumero;

— kierrétyslaitoksille annetaan kierrdtyslaitosnumero;

— uudelle kierrdtystekniikalle annetaan uuden tekniikan numero.

Rekisteri asetetaan julkisesti saataville.

25 artikla
Kierrdttdjien ja puhdistuslaitteistojen rekisterointi
Kierrittdjien on tiytettdva seuraavat hallinnolliset vaatimukset:

(a) kierrittdjan on vidhintddn 30 pdivdd ennen kierrdtysmuovin tuotannon
aloittamista puhdistuslaitteistossa ilmoitettava laitteisto ja joko sen laitoksen
osoite, jossa se sijaitsee, tai laitoksen numero komissiolle ja sen alueen
toimivaltaiselle viranomaiselle, jossa laitteisto sijaitsee, sekd oma
rekisterinumeronsa, jos kierrattdja on jo rekisterditynyt,
kierratyshyviksyntdnumero, jos se soveltaa hyviksyttyd prosessia, ja tapauksen
mukaan soveltuvan tai uuden tekniikan numero;

(b) ilmoittaecssaan ensimmadisestd puhdistuslaitteistostaan a alakohdan mukaisesti
kierrittdjan on ilmoitettava yrityksensd nimi, tiedot yhteyshenkildistd ja
paitoimipaikkansa osoite komissiolle ja sen alueen toimivaltaiselle
viranomaiselle, jossa padtoimipaikka sijaitsee;

(c) kierrattdjalldi on oltava kierrdtyslaitteiston yhteydessd saatavilla liitteen II
mukainen vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskeva tiivistelmd, joka on
toimitettu toimivaltaiselle viranomaiselle 26 artiklan mukaisesti.

Edella 1 kohdan a alakohdan mukaisen ilmoituksen jdlkeen laitteisto on
rekisterditdvd unionin rekisteriin ja 24 artiklan 2 kohdan g alakohdan mukaisen
rekisterdinnin statuksen on oltava ’rekisterdity hiljattain’.

Edelldi 1 kohdan a alakohdassa tarkoitetussa ilmoituksessa on oltava viittaus
hyvéksyttyyn kierrdtysprosessiin, jonka perusteella puhdistuslaitteistoa kéytetdén,
mahdolliseen soveltuvaan tai uuteen tekniikkaan, jota siind kéytetddn, seka
tarvittaessa kierrétysjirjestelméién, jonka piiriin se kuuluu.

Kierrittdjdn on ilmoitettava mahdollisista muutoksista tdmén artiklan mukaisesti
toimitettuihin rekisterdintitietoihin komissiolle ja tapauksen mukaan sen alueen
toimivaltaiselle viranomaiselle, jossa puhdistuslaitteisto sijaitsee tai johon kierréttdja
on sijoittautunut.

26 artikla

Vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskeva tiivistelmd ja puhdistuslaitteiston toiminnan
varmentaminen
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Kierrdttdjien on laadittava kustakin valvonnassaan olevasta puhdistuslaitteistosta
vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskeva tiivistelméd kayttamalld liitteessd 11
vahvistettua mallia tai uuden tekniikan tapauksessa kehittdjan kayttimaa mallia, jos
se on erilainen.

Vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskevassa tiivistelmédssd on esitettivd selked
titvistelma, jossa kuvataan kierrétyslaitteisto ja sen toiminta sekd asiaankuuluvat
menettelyt ja asiakirjat tavalla, jolla osoitetaan, ettdi ne ovat tdmdn asetuksen
mukaisia.

Kierrittdjien on otettava huomioon komission julkaisemat sovellettavat ohjeet, jotka
koskevat vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskevaa tiivistelmid, seké
erityistilanne kyseisessa kierrdtyslaitoksessa, jossa laitteisto sijaitsee.

Kierrittdjien on toimitettava vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskeva tiivistelma
sen alueen toimivaltaiselle viranomaiselle, jossa puhdistuslaitteisto sijaitsee,
kuukauden kuluessa siitd, kun kierrdtysmuovin tuotanto kyseiselld laitteistolla
aloitettiin. Toimivaltaisen viranomaisen on ilmoitettava viipyméttd komissiolle
vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskevan tiivistelmdn vastaanottamisesta.
Rekisterdinnin statukseksi 24 artiklan 2 kohdan g alakohdan mukaisesti on
muutettava *perusteilla’.

Toimivaltaisen viranomaisen on varmennettava, ovatko vaatimustenmukaisuuden
valvontaa koskevassa tiivistelméssd annetut tiedot timén asetuksen mukaisia, ja
suoritettava titd varten kierrétyslaitteiston valvontatoimia 27 artiklan mukaisesti.

Jos vaatimustenmukaisuutta ei voida vahvistaa, toimivaltaisen viranomaisen on
pyydettiva kierrdttdjdd pdivittdmidn vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskevan
titvistelmén tiedot tai kierratyslaitteisten toiminta tai tarpeen mukaan molemmat.

Kun vaatimustenmukaisuus vahvistetaan, toimivaltaisen viranomaisen on
ilmoitettava asiasta komissiolle. Rekisterdinnin statukseksi 24 artiklan 2 kohdan g
alakohdan mukaisesti on muutettava ’toiminnassa’.

Jos toimivaltainen viranomainen ei ilmoita komissiolle vaatimustenmukaisuuden
vahvistamisesta vuoden kuluessa siitd, kun kierrdtysmuovin tuotanto kyseiselld
puhdistuslaitteistolla aloitettiin, rekisterdinnin statukseksi 24 artiklan 2 kohdan g
alakohdan mukaisesti on muutettava ’toiminta keskeytetty’.

Jos puhdistuslaitteiston statuksena on ’toiminta keskeytetty’ vuoden ajan, kyseistd
laitteistoa koskeva merkintéd on poistettava rekisterist.

VII luku

Virallinen valvonta

27 artikla

Kierrdtyslaitteistojen virallinen valvonta

Kierridtyslaitteistojen ja kierréttédjien viralliseen valvontaan on siséllyttidva erityisesti asetuksen
(EU) 2017/625 14 artiklan 1 alakohdan mukainen auditointi.

Naita auditointeja on tdydennettdva seuraavilla:

a)

hyvid tuotantotapoja koskevien menettelyjen arviointi asetuksen (EU) 2017/625 14
artiklan d alakohdan mukaisesti;
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b)

26 artiklan mukaisesti laaditun vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskevan
titvistelmédn tutkiminen asetuksen (EU) 2017/625 14 artiklan a ja e alakohdan
mukaisesti ja tiivistelmén perusteella niiden valvontatoimien tutkiminen, jotka
toimijat ovat ottaneet kayttoon, sekéd niiden asiakirjojen ja kirjanpidon tutkiminen,
joihin tiivistelméssa viitataan.

28 artikla
Kierrdtysmuovin vaatimustenvastaisuus

Toimivaltaisen viranomaisen on todettava, ettd kierrdtysmuovierd on vaatimusten
vastainen, jos se toteaa virallisen valvonnan aikana seuraavaa:

(a) kierrdttdjd on saattanut muovin markkinoille ilman asianmukaisia asiakirjoja tai
merkint6ja;

(b) kierrattdja ei voi osoittaa kirjanpitonsa ja muiden asiakirjojen perusteella, ettd
muovi tuotettiin timén asetuksen mukaisesti;

(c) erd tuotettiin kierrétyslaitteistolla, jota 3 kohdan mukaisesti vahvistetun tietyn
ajanjakson aikana ei kdytetty timin asetuksen mukaisesti.

Jos yhden tai useamman erédn todetaan olevan vaatimustenvastainen, toimivaltaisen
viranomaisen on toteutettava asianmukaiset toimet asetuksen (EU) 2017/625 138
artiklan mukaisesti.

Kierrétyslaitteiston toiminnan ei katsota olevan tdmén asetuksen mukaista, jos
toimivaltainen viranomainen toteaa seuraavaa:

(a) ainakin kaksi erdd on vaatimustenvastaisia 1 kohdan b alakohdan perusteella
kierrdtyslaitteiston toiminnan puutteiden vuoksi ja nidmd puutteet luonteensa
vuoksi vaikuttavat todennikoisesti muihinkin eriin;

(b) kierrdtysmuovin tuottaminen kierrdtyslaitteistolla ei ole tdssd asetuksessa
sdddettyjen yleisten vaatimusten mukaista eikd tapauksen mukaan kiytettyyn
soveltuvaan  kierrdtysteknitkkaan  ja  kéytettyyn  kierrdtysprosessiin
sovellettavien erityisvaatimusten mukaista tai kdytettyyn uuteen tekniikkaan
sovellettavien vaatimusten mukaista; tai

(c) se ei kyennyt varmentamaan vaatimustenmukaisuuden valvontaa koskevaa
titvistelmda 24 artiklan 3 kohdan mukaisesti vuoden kuluessa siitd, kun
kierrdtysmuovin tuotanto kyseiselld puhdistuslaitteistolla aloitettiin.

Jos toimivaltainen viranomainen toteaa, etti kierrdtyslaitteiston toiminta ei ole timén
asetuksen mukaista, sen on vahvistettava ajanjakso, jonka aikana ndin tapahtui,
kaytettdvissd oleva ndytto tai sen puute huomioon ottaen. Ensimmaisen alakohdan ¢
alakohdassa tarkoitetussa tapauksessa tdmidn on oltava kierrétyslaitteiston koko
toiminta-aika.

Jos toimivaltainen viranomainen katsoo, ettd kierrdtyslaitteistoon on tehtivi
muutoksia, sen puhdistuslaitteisto-osan kdyttd voidaan keskeyttdd. Jos toiminnan
keskeytyksen odotetaan kestdvin yli kaksi kuukautta, se on merkittdvd unionin
rekisteriin 24 artiklan 2 kohdan g alakohdan mukaisesti.
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VIII luku

Vaatimustenmukaisuutta koskevat asiakirjat

29 artikla

Kierrdttdjid ja jalostajia koskevat erityisvaatimukset vaatimustenmukaisuusilmoituksen osalta

1.

Kierrittdjien on toimitettava vaatimustenmukaisuusilmoitus liitteessd III olevassa A
osassa olevan kuvauksen ja mallin mukaisesti.

Vaatimustenmukaisuusilmoituksen on siséllettdvé jalostajille annettavat ohjeet, jotka
ovat riittdvét sen varmistamiseen, ettd jalostajat voivat jatkokésitelld kierrdtysmuovin
kierrdtysmuovimateriaaleiksi ja -tarvikkeiksi, jotka tdyttdvit asetuksen (EY) N:o
1935/2004 3 artiklan vaatimukset. Nédiden ohjeiden on perustuttava kaytettyd
kierratystekniikkaa ja tapauksen mukaan kéaytettyd kierrdtysprosessia varten
vahvistettuihin eritelmiin, vaatimuksiin tai rajoituksiin.

Jalostajien on toimitettava vaatimustenmukaisuusilmoitukset liitteessa III olevassa B
osassa olevan kuvauksen ja mallin mukaisesti.

IX luku

Loppusaiannokset

30 artikla

Kumoaminen

Kumotaan asetus (EY) N:o 282/2008.

31 artikla
Siirtymdsddnnokset

Kierrdtysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita, jotka on saatu sellaiseen soveltuvaan
kierrdtystekniikkaan perustuvasta kierrdtysprosessista, jota varten tdssd asetuksessa
edellytetddn kierrdtysprosessien yksittdistd hyviksyntdd ja josta on toimitettu
asianmukainen hakemus toimivaltaiselle viranomaiselle asetuksen (EY) N:o
282/2008 5 artiklan mukaisesti tai josta toimitetaan hakemus tdmén asetuksen 17
artiklan 1 kohdan tai 22 artiklan 1 kohdan mukaisesti viimeistdin ... pdivina ...kuuta
... [julkaisutoimisto. lisdtddn pdivdimddrd, joka on 9 kuukautta timdn asetuksen
voimaantulosta], voidaan saattaa markkinoille siithen asti, ettd hakija peruuttaa
hakemuksensa tai komissio hyviksyy péditoksen, jolla myOnnetddn tai evitddn
kierrdtysprosessin hyviksyntéd 19 artiklan 1 kohdan mukaisesti.

Asetuksen (EY) N:o 282/2008 mukaisesti toimitetut hakemukset, jotka koskevat
sellaisten kierrdtysprosessien hyviaksymistd, jotka perustuvat kierrdtystekniikkaan,
joka ei sisdlly soveltuvana kierrdtystekniikkana liitteeseen I tdmédn asetuksen
voimaantulopdivénd, tai jotka koskevat suljetussa ja valvotussa ketjussa tapahtuvaa
tuotekiertoa, katsotaan rauenneiksi.

Kierrdtysmuovimateriaaleja ja  -tarvikkeita, jotka on saatu sellaiseen
kierrdtystekniikkaan perustuvasta kierrdtysprosessista, jota ei pidetd soveltuvana
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tdman asetuksen mukaisesti, voidaan saattaa markkinoille vain ... pdivéén ...kuuta ...
[Julkaisutoimisto: lisdtddn pdivimddrd, joka on 9 kuukautta tdmdn asetuksen
voimaantulosta] asti, ellei niitd tuoteta kierrdtyslaitteistolla, jota kdytetddn uuden
tekniikan kehittdmiseksi IV luvun mukaisesti.

Tatd asetusta sovellettaessa kierrditysmuovin tuottamiseen ennen ... pdivaid ...kuuta

[Julkaisutoimisto: lisdtddn timdn asetuksen voimaantulopdivd] kiytetyn
puhdistuslaitteiston toiminnan aloituspdivd on ... pdiva ..kuuta ... [julkaisutoimisto:
lisdtddn pdivamddrd, joka on 2 kuukautta tdmdn asetuksen voimaantulosta] sellaisen
puhdistuslaitteiston osalta, joka perustuu soveltuvaan tekniikkaan, tai ... pdiva
Jkuuta ... [Julkaisutoimisto: lisdtddn pdivamddrd, joka on 8 kuukautta timdn
asetuksen voimaantulosta] sellaisen puhdistuslaitteiston osalta, joka kéytetdédn uuden
tekniikan kehittamiseksi IV luvun mukaisesti.

Edelld 10 artiklan 2 kohdassa sdddetystd mddrdajasta poiketen sellaisen tekniikan
kehittdjien, jota kdytettiin kierrdtysmuovimateriaalien ja -tarvikkeiden tuottamiseen
jo ennen ... padivad ..kuuta ... [julkaisutoimisto: lisdtddn tdmdn asetuksen
voimaantulopdivd], on toimitettava 10 artiklan 3 kohdassa vaaditut tiedot ja
julkaistava 10 artiklan 4 kohdassa vaadittu raportti ennen ... pdivdd ..kuuta ...
[Julkaisutoimisto: lisdtddn pdivamddrd, joka on 6 kuukautta timdn asetuksen
voimaantulosta]. Edelld 10 artiklan 8 kohdan ensimmaisessd alakohdassa tarkoitettua
viilden kuukauden maéérdaikaa on sovellettava péivdstd, jona toimivaltainen
viranomainen vastaanottaa 10 artiklan 3 kohdan mukaiset tiedot. Télloin ei sovelleta
10 artiklan 8 kohdan toisessa alakohdassa sdddettyd toimivaltaisen viranomaisen
mahdollisuutta viivéstyttdd ensimmaisen puhdistuslaitteiston toiminnan aloittamista.

Elintarvikealan toimijat voivat kéayttdd markkinoille Ilaillisesti saatettuja
kierrditysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita elintarvikkeiden pakkaamiseen ja saattaa
niitd markkinoille varastojen loppumiseen asti.

32 artikla

Sellaisten materiaalien ja tarvikkeiden tuottamiseen, joissa kierrdtysmuovia kdytetddn

estokerroksen takana, sovellettavat erityiset siirtymdsddnnokset

Seuraavia lisdvaatimuksia sovelletaan sellaisten kierrdtyslaitteistojen toimintaan,
joissa tuotetaan jo ennen ... pdivad ..kuuta ... [julkaisutoimisto: lisdtdidn tdmdn
asetuksen voimaantulopdivd] kierrditysmuovimateriaaleja ja -tarvikkeita, joissa
kierrdtysmuovia kdytetddn muovisen estokerroksen takana:

1)  kierrdtysmuovia tuottavan puhdistuslaitteiston sekd mahdollisen estokerroksen
lisddvan jalkikisittelylaitteiston on sisdllyttdvd kehittdjdn toimittamaan
laitteistojen luetteloon, jossa ilmoitetaan luetteloon sisdltyvien kaikkien
laitteistojen kayttdmaistd kierrdtystekniikasta 10 artiklan 2 kohdan mukaisesti;
ja

i1)  tapauksen mukaan tulosten, jotka on saatu siirtymaétesteistd, altistustesteistd
ja/tai  siirtymd@mallinnuksesta, jos  niitd  sovelletaan  ilmoitettuun
kierrdtystekniikkaan ja kierrdtyslaitteiston kdyttdmiin prosesseihin, on
osoitettava yksiselitteisesti, ettd estokerros kykenee — ottaen huomioon
kierrditysmuovin vierasainetaso — toimimaan asetuksen (EU) N:o 10/2011
mukaisesti  estokerroksena tuotettujen kierrdtysmuovimateriaalien ja -
tarvikkeiden ennakoitavissa olevan myyntiajan, joka kisittdd ajan tuotannosta
eteenpdin, ja mahdollisten pakattujen elintarvikkeiden enimmaissdilyvyysajan.
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Kehittdjan on toimitettava i alakohdassa tarkoitettu luettelo ja tutkimusraportti, joka
sisdltad 11 alakohdassa edellytetyt testitulokset, toimivaltaiselle viranomaiselle ja
komissiolle ennen ... pdivaa .. kuuta ... [julkaisutoimisto: lisdtddn pdivimddrd, joka
on 6 kuukautta tdmdn asetuksen voimaantulosta]. Tutkimuksen perusteellisen
titvistelmdn on muodostettava osa 10 artiklan 4 kohdan mukaisesti julkaistua
raporttia.

2. Yksittdiset kierrdttdjat, jalostajat tai muut toimijat, jotka osallistuvat 1 kohdassa
tarkoitettujen materiaalien tuottamiseen, eivédt saa toimia kehittdjind i alakohdan
mukaisesti. Jos tietyn tekniikan kehittdjd on yksittdinen kierréttijd, jalostaja tai muu
toimija, joka kdyttad laitteistoa tai sen osaa, tai jos sitd ei voida tunnistaa, sitd ei endd
ole tai se ei ole halukas noudattamaan téssd asetuksessa sdddettyjd velvoitteita,
ainakin yhden laitteistoa kayttdvén toimijan on liityttdvd yhteenliittymdin tai
jarjestoon, joka voi toimia kehittdjdnd sen puolesta, tai pyytdd riippumatonta
kolmatta osapuolta toimimaan kehittdjdna. Jos yhteenliittymi, jarjestd tai kolmas
osapuoli saa téllaisilta toimijoilta useita pyyntdjd, sen on ryhmiteltivd ndméa pyynnot
kéytettyjen kierrétyslaitteistojen ja -prosessien teknisen vastaavuuden perusteella,
jotta se voi minimoida ilmoittamiensa tekniikoiden mééran.

3. Poiketen siitd, mitd 13 artiklan 1 kohdassa sdddetdan, saman kehittdjan ilmoittamia
puhdistuslaitteistoja kéyttavit kierrdttdjat voivat sopia seuraavansa vierasainetasoja
vain kolmanneksessa laitteistoista, jotka sisdltyvdt 1 kohdan i alakohdan mukaisesti
toimitettuun luetteloon, edellyttden ettd laitteistot, joissa seuranta toteutetaan,
nimetddn kyseisessé luettelossa, seuranta toteutetaan kaikissa kierrétyslaitoksissa ja
ndytteenottostrategian luotettavuus ei heikkene.

33 artikla
Voimaantulo

Tama asetus tulee voimaan kahdentenakymmenentend pdivand sen jdlkeen, kun se on
julkaistu Euroopan unionin virallisessa lehdessd.

Asetuksen 6 artiklan 3 kohdan c¢ alakohtaa ja 13 artiklan 2 kohtaa sovelletaan ... paivésta
Jkuuta ... [julkaisutoimisto: lisdtddn pdivdamddrd, joka on 24 kuukautta timdn asetuksen
voimaantulosta].

Tdmi asetus on Kkaikilta osiltaan velvoittava, ja sitd sovelletaan sellaisenaan kaikissa
jasenvaltioissa.

Tehty Brysselissé

Komission puolesta
Puheenjohtaja
Ursula VON DER LEYEN
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