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KOMISJONI MAARUS (EL) .../...,

XXX,

milles kasitletakse toiduga kokkupuutumiseks ettenihtud ringlussevoetud plastist

materjale ja esemeid ning tunnistatakse kehtetuks miirus (EU) nr 282/2008

(EMPs kohaldatav tekst)

EUROOPA KOMISJON,

vottes arvesse Euroopa Liidu toimimise lepingut,

vottes arvesse Euroopa Parlamendi ja ndukogu 27. oktoobri 2004. aasta miirust (EU)
nr 1935/2004 toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud materjalide ja esemete kohta, millega
tunnistatakse kehtetuks direktiivid 80/590/EMU ja 89/109/EMU,! eriti selle artikli 5 15ike 1
teise 10igu punkte h, 1, k jan,

ning arvestades jargmist:

(1)

2)

Komisjon leidis, et iiks osa 2015. aasta ELi ringmajanduse tegevuskavast® on plasti
ringlussevotu suurendamine, kuna see on oluline eeltingimus ringmajandusele
tileminekul, ning vattis kohustuse tegeleda selle sektoriga sihipdraselt. Seepérast vottis
komisjon 2018. aastal vastu Euroopa strateegia plasti kohta ringmajanduses,® milles
esitatakse peamised kohustused meetmete votmiseks liidu tasandil, et vdhendada
plastireostuse kahjulikku mdju. Strateegia eesmérk on suurendada plasti ringlussevotu
suutlikkust liidus ning kasutada plasttoodetes ja -pakendites rohkem ringlussevoetud
materjali. Kuna suurt osa plastpakendimaterjalist kasutatakse toidu pakkimiseks, saab
neid eesmirke saavutada vaid siis, kui ringlussevoetud plasti osakaal suureneb ka
toidupakendite puhul.

Ringlussevoetud materjali sisalduse suurendamisel toidupakendites ja muudes toiduga
kokkupuutuvates materjalides on eeltingimuseks endiselt vajadus tagada inimeste
tervise kdrgetasemeline kaitse. Isegi juhul, kui jadtmeteks saanud plastmaterjalid ja -
esemed on olnud kasutuses kui toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud materjalid ja
esemed, voivad need sisaldada sellise kasutusega juhuslikult kaasnevaid saasteaineid,
mis voivad ohustada toiduga kokkupuuteks ettendhtud ringlussevoetud plastist
materjalide ja esemete ohutust ja kvaliteeti. Kuigi sellised plastijddtmed ei ole
toendoliselt saastunud suhteliselt suure koguse konkreetsete ainetega, mis on
teadaolevalt inimeste tervisele ohtlikud, nagu vdib juhtuda niiteks tddstusest périt
plasti puhul, ei ole kogutud toidupakendites juhuslikult esineda voivaid saasteaineid
ega nende taset voimalik kindlaks teha — need on juhuslikud, sdltuvad plastijadtmete
allikast ja kogumisviisist ning voivad eri kogumiskohtades erineda. Seetdttu tuleks
plasti ringlussevdtu ajal alati saastest puhastada sellise tasemeni, mille puhul on
kindel, et plasti allesjdéinud saasteained ei ohusta inimeste tervist ega mdjuta toitu, kui

ELT L 338, 13.11.2004, Ik 4.
COM(2015) 0614 final
COM(2018) 28 final
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sellist plasti kasutatakse toiduga kokkupuutuvate ringlussevdetud plastist materjalide
ja esemete tootmiseks. Selleks, et tagada toidu tarbijate ja toidukditlejate usaldus
saastest puhastatud materjalide suhtes ning et oleks iihtne arusaam selle kohta, kui
suur peab olema saastest puhastamise ulatus, et seda pidada piisavaks, tuleks toiduga
kokkupuutumiseks ettendhtud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete saastest
puhastamise suhtes kohaldada iihtseid eeskirju.

Komisjoni miirusega (EU) nr 282/2008* on juba kehtestatud konkreetsed nduded
ringlussevotuprotsesside kohta, et tagada toiduga kokkupuutumiseks ettenidhtud
ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete vastavus miiruse (EU) nr 1935/2004
artiklile 3. Midrust (EU) nr  282/2008 ei  kohaldatud  siiski  kdigi
ringlussevotutehnoloogiate suhtes, kuna selle kohaldamisalast jéeti vilja keemiline
depoliimeriseerimine, ldikejddkide ja tootlemistiikkide kasutamine ning tokkekihtide
kasutamine. Konealusest méérusest vilja jddnud tehnoloogiate abil toodetud toiduga
kokkupuutuvate ringlussevoetud plastist materjalide kasutamise suhtes kohaldatakse
komisjoni méairust (EL) nr 10/2011° plastikmaterjalide ja -esemete kohta. Midrusega
(EL) nr 10/2011 ei toetata siiski selgelt kdnealuseid viljajidnud tehnoloogiaid, kuna
selles ei médratleta eeskirju osaliselt depoliimeriseeritud ainete vdi oligomeeride,
16ikejadkide ega tootlemistiikkide kohta. Méarusega on ka piiritletud ainete hulk, mida
tohib kasutada funktsionaalse tokkekihi taga.

Euroopa Toiduohutusamet (edaspidi ,,toiduohutusamet®) markis, et ei ole vdimalik
prognoosida, millised saasteained voivad sisalduda tarbimisjirgses
polietiileentereftalaadis ~ (PET), mida  kasutatakse  ringlussevotuprotsessis
sisendmaterjalina, ning seega tagada, et need ei ole genotoksilised®. Kuna
toiduohutusameti kasutatud pohjendust voib laiendada ka muudele plastijdétmetele, ei
saa ilma tdiendavate teaduslike andmeteta {ildiselt eeldada, et sellised muud
jaatmevood ei sisalda teatavaid saasteaineriihmi. Seetdttu ei saa ka eeldada, et
saasteaineid on voimalik hinnata samal viisil, nagu mééruse (EL) nr 10/2011 alusel
hinnatakse lisandeid, voi et keemiliselt depoliimeriseeritud materjalide segud ei sisalda
selliseid saasteaineid voOi et funktsionaalsed plasttokkekihid voivad neid tdielikult
sisaldada. Seega ei saa midruse (EL) nr 10/2011 kohaselt kasutada ka sellist
ringlussevdetud plasti, mille tootmisel on kasutatud miiruse (EU) nr 282/2008
kohaldamisalast vilja jaetud tehnoloogiaid.

Seega ei holma miirus (EU) nr 282/2008 ja miirus (EL) nr 10/2011 koos kdiki plasti
ringlussevotu tehnoloogiaid ega koiki ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid.
Kuna tootatakse vélja uusi uuenduslikke plasti ringlussevotu tehnoloogiaid ja
ringlussevoetud plasti turg kasvab, on selgelt kohaldatavate ja sobivate eeskirjade
puudumine potentsiaalne risk inimeste tervisele ja pérsib innovatsiooni. Selleks et
kehtestada selged eeskirjad ja tegeleda juhuslike saasteainete riskiga, on asjakohane

Komisjoni midrus (EU) nr282/2008, 27.mirts 2008, toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud
ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete ning miiruse (EU) nr 2023/2006 muutmise kohta (ELT
L 86, 28.3.2008, 1k 9).

Komisjoni méérus (EL) nr 10/2011 toiduga kokkupuutumiseks ettenéhtud plastmaterjalide ja -esemete
kohta (ELT L 12, 15.1.2011, Ik 1).

Scientific Opinion on the criteria to be used for safety evaluation of a mechanical recycling process to
produce recycled PET intended to be used for manufacture of materials and articles in contact with food
(Teaduslik arvamus kriteeriumide kohta, mida tuleb kasutada toiduga kokkupuutuvate materjalide ja
esemete  tootmiseks ettendhtud ringlussevdetud PETi  tootmisel toimuva mehaanilise
ringlussevotuprotsessi ohutuse hindamiseks), EFSA Journal 2011; 9(7): 2184.
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asendada madrus (EU) nr 282/2008 uute eeskirjadega, mis hdlmavad koiki
olemasolevaid ja tulevasi plasti ringlussevotu tehnoloogiaid.

Maiidrusega (EL) nr 10/2011 on nodutud, et plastmaterjalide ja -esemete tootmiseks
kasutatavad ained peavad olema sobiva puhtusastmega ning et iilejdénud lisandeid
peab olema vdoimalik kindlaks teha, et saaks hinnata neist tulenevat riski. Kuna
tiksikute ainete puhul saab puhtusastet suurendada selleks otstarbeks sobiva tasementi,
el piira see iildiselt liidu lubatud ainete loetellu kantud ainete tootmismeetodeid. Seega
on ka voimalik toota neid aineid mis tahes allikast, sealhulgas jadtmematerjalidest.
Pealegi ei ole jadtmetest toodetud korge puhtusastmega ained eristatavad samadest
ainetest, mis on muul viisil toodetud. Seepérast tuleks selliste plastmaterjalide ja -
esemete tootmise suhtes, mis sisaldavad jddtmetest saadud korge puhtusastmega aineid
ja mis on kantud mairusega (EL) nr 10/2011 kehtestatud liidu loetellu voi mille suhtes
kohaldatakse teatavaid erandeid, kohaldada konealust mé&drust, samas kui muude
ainete, sealhulgas segude, oligomeeride ja jddtmetest toodetud poliimeeride suhtes,
mille puhul ei saa a priori eeldada juhuslike saasteainete puudumist voi ei saa nende
olemasolu kergesti vilistada, tuleks kohaldada kidesolevat maddrust. Et viltida
ebakindlust selle suhtes, millist médérust kohaldatakse mingi ringlussevotutehnoloogia
suhtes, mille tulemusena saadakse aineid ringlussevotu vahepealses etapis, tuleks
kdesoleva miiruse kohaldamisalast selgelt vélja jitta ained, mille suhtes kohaldatakse
maérust (EL) nr 10/2011.

Igapdevakeeles laialdaselt ja vabalt kasutatavad terminid, nagu ,tehnoloogia®,
»protsess®, ,seadmed” ja ,seadmestik vOivad osutada samadele vOi sarnastele
moistetele ning nende tdhendus vOib olenevalt kontekstist ja kasutajast kattuda.
Selleks, et kdesolevas madruses sitestatud kohustuste ulatus ja sisu oleks selge, on
asjakohane need mdisted kéesoleva midruse kohaldamisel selgelt mééaratleda.
Eelkdige tuleb terminit ,ringlussevotutehnoloogia®, mis hdlmab plastijddtmetest
saasteainete eemaldamise ildisi késitusviise ja tildpdhimotteid, eristada terminist
Lringlussevotuprotsess®, mis viitab konkreetse ringlussevotutehnoloogiaga kavandatud
toimingute ja seadmete konkreetse jdrjestuse kirjeldusele, ning terminist
Lringlussevotuseadmestik®, mis peaks viitama tegelikele fiiiisilistele seadmetele, mida
kasutatakse ringlussevotuprotsessi rakendamiseks, et toota ringlussevoetud plastist
materjale ja esemeid.

Kidesoleva  mdédrusega  ndutakse  plasti  saastest  puhastamist  sobiva
ringlussevotutehnoloogia abil ning lisatakse selle kohaldamisalasse keemilised
ringlussevotutehnoloogiad. Kui viidatakse saasteainete eemaldamisele pigem ainest
vOi segust kui materjalidest, réddgitakse saastest puhastamise asemel sageli
puhtusastme suurendamisest. Kui segudest voi ainetest saasteainete eemaldamiseks
kasutatakse keemilisi ringlussevotutehnoloogiaid, voib selliseid tehnoloogaid seega
pidada pigem puhtusastme suurendamise kui saastest puhastamise tehnoloogiateks.
Kuna sellisel juhul saavutatakse plasti saastest puhastamine puhtusastme suurendamise
teel, tuleks siiski selgitada, et saastest puhastamine hdlmab ka ainete vdi segude
puhtusastme suurendamist.

Ringlussevatuprotsessid vdivad koosneda mitmest jirjestikusest toimingust, mille
kdigus tehakse iiks teisendus (edaspidi ,,liksiktoiming®), kuid ainult mone sellise
toimingu kéigus saavutatakse saastest puhastamine. Kuna plastijddtmed tuleb alati
saastest puhastada ning selle suhtes tuleks kohaldada selgeid eeskirju, tuleks
ringlussevotutoiminguid, mis koos tagavad saastest puhastamise, nimetada saastest
puhastamise protsessiks ning neid tuleks eristada toimingutest, mis tehakse enne ja
pérast saastest puhastamist.
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Saastest puhastamisel eristatakse ringlussevoetud plasti, mis ei ole sobiv toiduga
kokkupuuteks, ringlussevoetud plastist, mis on muudetud toiduga kokkupuuteks
sobivaks, isegi kui on tehtud ainult mikrobioloogiline saastest puhastamine. Seega
tuleks kdesoleva mddruse raames tehtaval ametlikul kontrollil keskenduda peamiselt
sellele etapile. Olenevalt rakendatavast tehnoloogiast ja/vdi seda kasutavast
organisatsioonist vOib saastest puhastamine toimuda rajatistes, mida tavapéraselt
peetakse jaatmekaitlusrajatisteks, ringlussevoturajatisteks voi rajatisteks, kus toimub
plasti Uimbertootamine. Selleks, et sellise rajatise roll, milles toimub kéesoleva
madruse kohane saastest puhastamine, oleks tlihetaoline ja selge, tuleks sellist rajatist
jarjepidevalt nimetada ringlussevdturajatiseks.

Vottes arvesse ringlussevoetava materjali kvaliteedikontrolli olulisust ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete l0pliku kvaliteedi ja ohutuse ning jdlgitavuse
seisukohast, on asjakohane tépselt maidratleda moiste ,,partiid, mille suhtes
kohaldatakse kvaliteedikontrolli eeskirju.

Miiruse (EU) nr 1935/2004 aluseks on pdhimdte, et toiduga otse vodi kaudselt
kokkupuutumiseks ettendhtud materjalid voi esemed peavad olema piisavalt inertsed,
et neist ei kanduks toitu aineid kogustes, mis voiksid ohustada inimeste tervist voi
pOhjustada vastuvOoetamatut muutust toidu koostises vOi toidu organoleptiliste
omaduste halvenemist. Seetottu kohaldatakse seda pohimdtet ka toiduga
kokkupuutuvate ringlussevdetud materjalide suhtes. Konealuses méédruses on ka
selgitatud, et ringlussevoetud materjalide ja esemete kasutamist tuleks eelistada ainult
juhul, kui on kehtestatud ranged toiduohutuse nduded. Toiduohutuse tagamine ei
holma mitte ainult inimeste tervist vOi toidu kvaliteeti mojutada vdivate ainete
edasikandumist, vaid ka mikrobioloogilist ohutust. Kuna ringlussevotuprotsessi
sisendmaterjal tuleb jddtmetest, on see palju tdendolisemalt mikrobioloogiliselt
saastunud kui ldhteainetest uuena toodetud materjalid ja esemed. Seepirast tuleks
kiesoleva méirusega tagada, et ringlussevoetud plastist materjalid ja esemed oleksid
mitte ainult piisavalt inertsed, vaid ka mikrobioloogiliselt ohutud.

Miiruse (EU) nr282/2008 kohasel protsesside hindamisel saadud kogemused
nditavad, et enne, kui hakata hindama teatavat ringlussevotutehnoloogiat kasutavat
iiksikut ringlussevotuprotsessi, tuleks konealuse tehnoloogia suhtes kehtestada
teaduslikud kriteeriumid ja teaduslik arusaam, kuna ebapiisav teaduslik arusaam
saasteainete sisaldusest sisendmaterjalis ja tehnoloogia toimimisest vdib pdhjustada
palju selgusetust, mille tottu toiduohutusamet ei saa teha jareldust konealuste tiksikute
ringlussevotuprotsesside ohutuse kohta. Kogemused on ndidanud ka seda, et ka muude
ringlussevotutehnoloogiatega suudetakse kindlalt tagada, et iga ringlussevotuprotsessi
puhul, milles neid kasutatakse, on tulemuseks ohutu ringlussevoetud plast, ning et
seetottu ei too iga selliseid tehnoloogiaid kasutava ringlussevdtuprotsessi hindamine
erilist kasu, arvestades koormust, mida see tekitab nii ettevOtjatele kui ka
toiduohutusametile. Seepidrast on asjakohane ette ndha, et ringlussevoetud plastist
materjale ja esemeid voib turule lasta pohimdtteliselt ainult juhul, kui need on
toodetud sellise tehnoloogiaga, mis on piisavalt hésti arusaadav, nii et komisjon saaks
otsustada, kas pOohimotteliselt vOiks lubada plastijddtmeid ringlusse votta mddruse
(EU) nr 1935/2004 nduetele vastava plasti saamiseks ja kas sellise plasti kasutamise
suhtes tuleks kohaldada erindudeid, ning teha sealhulgas kindlaks, kas seda
tehnoloogiat rakendavad ringlussevatuprotsessid on saastest puhastamise parameetrite
vOi ringlussevatuprotsessi konfiguratsiooni poolest iiksteisest piisavalt erinevad, et
nduda iga ringlussevotuprotsessi jaoks eraldi luba, et tagada sellise protsessi kédigus
toodetud ringlussevdetud plasti ohutus ja kvaliteet.
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Pohinedes vastavalt méirusele (EU) nr 282/2008 esitatud loataotluste hindamisele
toiduohutusameti poolt, vdidakse PETi mehhaanilist ringlussevottu ning suletud ja
kontrollitud ahelas toimuvat tooteringlust pidada sobivateks
ringlussevotutehnoloogiateks, mille kdigus téodeldakse plastijidtmed limber plastiks,
mis vastab miiruse (EU) nr1935/2004 artiklis 3 sitestatud nduetele, ning tuleks
satestada nende tehnoloogiate kasutuselevotu konkreetsed tingimused. Eelkodige tuleks
eraldi luba kohaldada PETi mehaaniliste ringlussevotuprotsesside suhtes, kuna saastest
puhastamisel kasutatava sisendplasti tootlemise intensiivsus ja kestus ning sellest
tulenevalt nende protsesside suutlikkus plasti saastest puhastada soltuvad konealuste
protsesside konkreetsest konfiguratsioonist, ning seetdttu on vaja hinnata iga juhtumit
eraldi, tuginedes kehtestatud kriteeriumidele. Seevastu aga ei ole vaja nduda luba iga
sellise ringlussevotuprotsessi puhul, kus kasutatakse plasti, mis on saadud iiksnes
suletud ja kontrollitud ahelast, mis hoiab dra saastumise, kuna saasteainete sattumine
ahelasse on seega piisavalt kontrollitud, ning sellega on tagatud, et ainsat saastet, mis
sisendplastis esineb, saab eemaldada lihtsate puhastus- ja kuumutamisprotsessidega,
mida on vaja igal juhul teha materjalide imbervormimiseks.

Ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete ohutuse ja kvaliteedi tagamiseks tuleks
selliste toodete turulelaskmiseks kehtestada eeskirjad.

Maiidrusega (EL) nr 10/2011 on sitestatud koostisele esitatavad nduded, millega
tagatakse toiduga kokkupuutuvate plastmaterjalide ohutu kasutamine, sealhulgas see,
milliseid aineid on lubatud kasutada plastmaterjalide tootmisel ja nende ainete
migratsiooni piirnormid. Selleks et tagada ringlussevoetud plastist materjalide ja
esemete lihesugune ohutustase, peaksid need olema samasuguse koostisega kui
madruse (EL) nr 10/2011 kohaselt toodetud plastid ja peaksid vastama konealuses
miidruses sdtestatud piirangutele ja spetsifikatsioonidele, nagu niiteks migratsiooni
piirnormid.

Labipaistvuse tagamiseks ning kvaliteedikontrolli ja jilgitavuse hdlbustamiseks tuleks
luua avalik register, mis sisaldab teavet ringlussevdtjate, ringlussevotuseadmestiku ja
ringlussevotuprotsesside kohta, ning selles registris registreerimine peaks olema ndue
ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete turule laskmiseks.

Kuigi miiruses (EU) nr 1935/2004 on sitestatud konkreetsed eeskirjad materjalide ja
esemete margistamiseks, et teavitada kasutajaid nende madratud kasutusotstarbest,
puuduvad sellised eeskirjad saastest puhastatud plasti jareltootlemise puhul. Soltuvalt
saastest puhastamise ulatusest vOib ringlussevoetud plasti edasise todtlemise ja
kasutamise suhtes kohaldada teatavaid juhiseid, néiteks segamisndudeid, et saavutada
maksimaalne ringlussevoetud materjali sisaldus, vo1 piiranguid ringlussevoetud plasti
kasutamisele. Sellised juhised tuleb esitada dokumentide kaudu, kuid plastmaterjalide
puhul ei pruugi olla lihtne kindlaks teha, kas eritootlus on vajalik. Vigade véltimiseks
ja kontrollide hdlbustamiseks tuleks ka ringlussevoetud plast selgelt loetavalt
mirgistada, et tagada selle nduetekohane kasutamine jéreltootlemisel vastavalt
ringlussevotja juhistele.

Kodigi ringlussevotuetappide toimingute kohta alates eeltdotlemisest kuni saastest
puhastamise ja jareltootlemiseni tuleks kehtestada eeskirjad, millega tagatakse
plastmaterjalide ja -esemete suhtes kogu ringlussevotuprotsessi viltel selliste
tingimuste kohaldamine, mis tagavad nende ohutuse ja kvaliteedi ning holbustavad
eeskirjade tditmise tagamist ja tarneahela toimimist. Eelkdige ei tohiks saastest
puhastamise protsessi mineva sisendplasti saastatuse tase mingil juhul {iletada neid
piirnorme, mille juures saab protsessiga tagada piisava saastest puhastamise, ning

ET



ET

(20)

21

(22)

seetottu tuleks tagada, et sisendmaterjali kvaliteet vastab alati asjakohastele
spetsifikatsioonidele. Seepirast tuleks komisjoni médruse (EU) nr 2023/2006 sitteid
heade tootmistavade kohta vajaduse korral kohaldada ka saastest puhastamisele
eelnevate jadtmekditlustoimingute suhtes ning tagada, et kohaldatakse kvaliteedi
tagamise siisteemi. Vottes arvesse ringlussevotutehnoloogiate ja -protsesside
mitmekesisust, peaks siiski olema vdimalus votta vastu erieeskirju, mis tdiendaksid
monda neist iildeeskirjadest vOi ndeksid ette erandeid, et vOtta arvesse
ringlussevotutehnoloogia vai -protsessi konkreetseid voimalusi.

Lisaks ei tohiks kdigi ringlussevotutehnoloogiate suhtes kohaldatavaid iildisi
kiitamisndudeid kohaldada selliste ringlussevdtutehnoloogiate suhtes, mis pdhinevad
plastmaterjalide ja -esemete kasutamiseks ja kogumiseks moeldud erisiisteemi
loomisel, millesse on kaasatud ringlussevotjad, toidukditlejad ja muud ettevotjad ning
mille eesmédrk on hoida sisendplasti saastumine minimaalsel tasemel ja seega
vihendada kasutatava saastest puhastamise protsessi suhtes kohaldatavaid ndudeid.
Kuna ringlussevoetud plasti ohutus sdltub seega pigem saastumise drahoidmisest ja
jarelikult selliste ringlussevotusiisteemide nduetekohasest toimimisest, mitte jidtmete
tootlemisest ja nende jdrgnevast saastest puhastamisest, tuleks kdesolevas miéruses
sdtestada selliste siisteemide toimimise eeskirjad. Eelkdige selleks, et tagada
ringlussevotusiisteemi selgus ja iihtne kohaldamine, peaks kogu siisteemi haldamise
eest vastutama ainult iiks asutus ja ta peaks ka vastutama koigile osalevatele
ettevotjatele siduvate juhiste andmise eest. Samuti tuleks tagada, et osalejad,
kolmandad isikud ja kontrolliasutused saaksid holpsasti kindlaks teha, milliseid
plastmaterjale ja -esemeid tuleb konkreetse ringlussevotusiisteemi raames kasutada.

Isegi kui reeglina voiks turule lasta vaid tdendatud sobivusega tehnoloogia abil
toodetud ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid, on asjakohane lubada rangetel
tingimustel ja piiratud aja jooksul turule lasta uudse tehnoloogia abil toodetud
ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid, et vOimaldada ja soodustada selliste
tehnoloogiate arendamist. See voimaldaks arendajatel koguda andmeid suurest ja
representatiivsest arvust proovidest, mis on vajalik, et vihendada ebakindlust seoses
sisendplasti ning ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete kirjeldamisega, ning
mis on seetdttu vajalik uudse tehnoloogia sobivuse hindamiseks ja vajaduse korral
erinduete kehtestamiseks.

Siiski tuleks kehtestada eeskirjad, millega tagatakse, et uudsete tehnoloogiate abil
toodetud ringlussevoetud plastist materjalid ja esemed kujutaksid endast minimaalset
riski ning et selliste materjalide ja esemete turulelaskmise vdimalust kasutataks
tohusalt dra konealuse tehnoloogia hindamiseks vajaliku teabe ja kogemuste
kogumiseks. Seepirast tuleks enne selliste ringlussevoetud materjalide ja esemete
turulelaskmist kasutada riskide minimeerimiseks kogu kittesaadavat teavet uudse
tehnoloogia pdhimotete, kisitusviiside ja tavade kohta ning andmed sellise
tehnoloogiaga saastest puhastamise tohususe kohta peaksid olema kéttesaadavad. Kui
sellistest andmetest ei piisa, et tdendada tehnoloogia usaldusvddrset toimimist,
eelkdige juhul, kui saastest puhastamine ei ole ohutuse saavutamiseks peamine voi
ainus pohimote, tuleks ette ndha uudse tehnoloogia eripdradel pdhinevad tidiendavad
katsed. Lisaks tuleks selleks, et madrata kindlaks sisendmaterjalide saastatuse tase ja
saasteainete jddksisaldus 10ppmaterjalides ja -esemetes ning nende vdime toitu iile
kanduda, kehtestada eeskirjad, mis késitlevad eelkdige viljatootatava

Komisjoni 22. detsembri 2006. aasta mairus (EU) nr 2023/2006 toiduga kokkupuutumiseks ettenihtud
materjalide ja esemete heade tootmistavade kohta (ELT L 384, 29.12.2006, 1k 75).
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ringlussevotutehnoloogia abil toodetud ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete
analiiiitilist seiret ning ohtlike ainete vdimalikku sisaldust neis. Kokkupuutest tuleneva
riski iseloomustamiseks peaks selline seire keskenduma mitte ainult keskmistele
tasemetele, vaid hindama ka néiteks selliseid kiisimusi, kas teatavaid saasteaineid
esineb eri partiides sageli vOi kas need on seotud konkreetse allikaga. Lisaks on
selleks, et tagada usaldus, iildsuse teadlikkus ja regulatiivne kontroll véljatdotamisel
olevate tehnoloogiate suhtes, oluline teha avalikuks aruanded materjalide ohutuse ja
jérelevalve kohta.

Tagamaks, et uudsete tehnoloogiate abil toodetud ringlussevoetud plastist materjalide
ja esemete turulelaskmise vdimalus oleks piiratud ajaga, mis on vajalik konealuse
tehnoloogia hindamiseks vajalike andmete ja kogemuste kogumiseks, tuleks
kehtestada konealuse hindamise algatamise eeskirjad. Kuna voib juhtuda, et mitu
arendajat voivad samal ajal ja liksteisest sOltumatult kasutada sarnaseid seadmestikke,
mis pdhinevad sisuliselt samal tehnoloogial, peaks uudse tehnoloogia hindamise
alustamise ja ulatuse suhtes olema teatav paindlikkus, nii et sellesse hindamisse saaks
lisada koigilt asjaomastelt tehnoloogiaarendajatelt parit andmed.

Juhul kui on tdendeid voi mirke selle kohta, et ringlussevdetud plastist materjalid ja
esemed, mis on ringlusse voetud asjakohase ringlussevotutehnoloogia voi uudse
tehnoloogia abil, vdivad ohustada tarbijate tervist, peaks komisjonil olema voimalus
analiiisida konealust tehnoloogiat ning hinnata selle abil toodetud ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete ohutust ning votta viivitamata asjakohaseid meetmeid.

Kuna  kdesoleva méidrusega noutakse, et teatavatel juhtudel peab
ringlussevotuprotsessidel olema individuaalne luba, tuleks selleks ette ndha menetlus.
See menetlus peaks olema sarnane midruses (EU) nr 1935/2004 sitestatud
menetlusega uue aine lubamiseks ning seda tuleks wvajalikul wviisil kohandada
ringlussevotuprotsessidele  individuaalse loa andmiseks. Kuna loataotluse
ettevalmistamine nduab taotlejalt pohjalikke teadmisi asjaomase
ringlussevotuprotsessi kohta ja tuleks véltida olukorda, et sama ringlussevatuprotsessi
kohta esitatakse mitu taotlust, on asjakohane sétestada, et luba vdib taotleda ainult
ringlussevotuprotsessi vidlja todtanud ettevotja, mitte iga seda protsessi kasutav
ringlussevotja. Kuna loa saanud ringlussevotuprotsesside suhtes voidakse nende
olelusringi jooksul kohaldada véikeseid vO1 suuri tehnilisi ja halduslikke muudatusi,
tuleks  kdesoleva  médrusega  tagada  selged eeskirjad loa  saanud
ringlussevotuprotsesside muutmise korra kohta.

Kuna ringlussevotuseadmestikud on keerukad ning nende konfiguratsiooni ja
kditamise suhtes vOidakse kohaldada mitmeid parameetreid ja menetlusi, on
asjakohane nduda ringlussevotjate endi poolse vastavuskontrolli hdlbustamiseks ja
ametliku kontrolli raames tohusa auditeerimise tegemiseks, et saastest puhastamise
seadmestikku kiitavad ringlussevotjad hoiavad kéttesaadavana dokumenti, milles on
tehtud normikohane kokkuvdte saastest puhastamise seadmestiku ja seda hdlmava
ringlussevotuseadmestiku kéitamise, kontrolli ja jérelevalve kohta sellisel viisil, et see
toendab vastavust kidesolevale méérusele.

Plastijddtmete saastest puhastamist peaksid kontrollima piddevad asutused. Mairus
(EL) 2017/625,% mis kisitleb ametlikku kontrolli ja muid ametlikke toiminguid, mida

Euroopa Parlamendi ja ndukogu 15. mértsi 2017. aasta méaédrus (EL) 2017/625, mis késitleb ametlikku
kontrolli ja muid ametlikke toiminguid, mida tehakse eesmirgiga tagada toidu- ja soOdaalaste
oigusnormide ning loomatervise ja loomade heaolu, taimetervise- ja taimekaitsevahendite alaste
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tehakse eesmairgiga tagada toidu- ja sd0daalaste digusnormide kohaldamine, holmab
ka toiduga kokkupuutuvate materjalide ametlikku kontrolli ja seega ka saastest
puhastamise seadmestikke. Konealuses mééruses on kiill sitestatud ametliku kontrolli
ildeeskirjad, kuid selles ei ole sitestatud konkreetseid menetlusi saastest puhastamise
seadmestike kontrollimiseks. Selleks et tagada saastest puhastamise seadmestike
iihetaoline ametlik kontroll, olenemata nende asukohast, on asjakohane kehtestada
asjakohased kontrollimenetlused ja samuti eeskirjad selle kohta, millistel tingimustel
ei peeta ringlussevoetud plasti kdesoleva méédrusega kooskolas olevaks.

Tagamaks, et jareltootlejad ja toidukditlejad kasutavad ringlussevoetud plasti ja
ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid nduetekohaselt ja jélgitaval viisil, peaks
ringlussevoetud plasti partiidega kaasas olema vastavusdeklaratsioon, milles on
mirgitud ringlussevotja ja ringlussevdetud plasti péritolu ning millega antakse
tootlejatele ja loppkasutajatele juhiseid plasti kasutamise kohta. Ettevotjatelt tuleks
nduda eelnevalt kindlaksmédratud vormi kasutamist, mis tagab iihetaolise arusaamise
dokumendist koigi poolt, kes selle saavad.

Ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid lastakse praegu turule vastavalt
riiklikele eeskirjadele. Seepdrast tuleks kehtestada sitted, millega tagatakse sujuv
tileminek kéesolevale midrusele ega hiirita olemasolevat ringlussevoetud plastist
materjalide ja esemete turgu. Eelkdige peaks olema vdimalik piiratud aja jooksul
taotleda luba olemasolevatele ringlussevotuprotsessidele, mille jaoks on kdesoleva
midruse alusel vaja individuaalset luba, ning jitkata konealuste protsesside abil
toodetud ringlussevoetud plasti ja ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete
turulelaskmist kuni loa andmise menetluse 1dpuleviimiseni. Miiruse (EU) nr 282/2008
kohaselt esitatud taotlusi, mis késitlevad selliseid ringlussevdtuprotsesse, tuleks
kéasitada kdesoleva madruse alusel esitatud taotlustena. Selliste taotluste menetlemine,
mis on esitatud médruse (EU) nr 282/2008 kohaselt ja mis kisitlevad
ringlussevotuprotsesse, mille suhtes ei kohaldata kéesoleva méédruse kohast
individuaalse loa nduet, tuleks Idpetada, kuna puudub alus asjaomaste protsesside
lubamiseks kdesoleva mééruse alusel.

Ringlussevdtjatele, kes kasutavad oma praegustes ringlussevotutoimingutes
tehnoloogiaid, mis ei ole loetletud sobivate ringlussevotutehnoloogiatena, tuleks anda
piisavalt aega, et kaaluda, kas nad soovivad oma tehnoloogiat edasi arendada, et selle
saaks  kanda  loetellu  sobiva  tehnoloogiana, vdi  ldpetada  selliste
ringlussevotutoimingute kasutamine plastmaterjalide ja -esemete tootmiseks.
Seepérast tuleks sellistel tehnoloogiatel pdhinevate ning riiklike eeskirjadega
kooskdlas olevate ringlussevotuprotsesside ja  -seadmestike abil toodetud
ringlussevoetud plasti ja ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid lubada jatkuvalt
turule lasta piiratud aja jooksul.

Kui ettevotjad otsustavad tehnoloogiat edasi arendada, et selle saaks kanda loetellu
sobiva tehnoloogiana, nidhakse kidesoleva médrusega ette tehnoloogiast teavitamine ja

digusnormide kohaldamine, millega muudetakse Euroopa Parlamendi ja ndukogu miiruseid (EU)
nr 999/2001, (EU) nr 396/2005, (EU) nr 1069/2009, (EU) nr 1107/2009, (EL) nr 1151/2012, (EL)
nr 652/2014, (EL) 2016/429 ja (EL) 2016/2031, ndukogu miiruseid (EU) nr 1/2005ja (EU)
nr 1099/2009 ning ndukogu direktiive 98/58/EU, 1999/74/EU, 2007/43/EU, 2008/119/EU
ja 2008/120/EU ning millega tunnistatakse kehtetuks Euroopa Parlamendi ja ndukogu méirused (EU)
nr 854/2004 ja (EU) nr 882/2004, ndukogu direktiivid 89/608/EMU, 89/662/EMU, 90/425/EMU,
91/496/EMU, 96/23/EU, 96/93/EU ja 97/78/EU ja ndukogu otsus 92/438/EMU (ELT L 95, 7.4.2017, 1k
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arendaja nimetamine. Teatamise korraga aga noutakse, et teatamisel esitataks
koneluste ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete ohutuse pdhjalik hinnang ja
avaldataks sellel pohinev aruanne. Kuigi neid tehnoloogiaid juba kasutavatel
ettevotjatel peaks juba olema teave selliste tehnoloogiate abil toodetud ringlussevdetud
plastist materjalide ja esemete ohutuse kohta, on kidesolevas mdiidruses sellistele
aruannetele kehtestatud nduded viga ulatuslikud. Arvestades, et ndutud lisateabe
saamiseks voib kuluda palju aega, tuleks asjaomastele arendajatele anda voimalus
esitada see teave teavitamisele jargnevate kuude jooksul.

Konealuse mééruse kohaselt ei pruugi pérast teatavat kuupdeva olla enam voimalik
seaduslikult turule lasta teatava ringlussevotuseadmestikuga toodetud ringlussevoetud
plastist materjale ja esemeid. Toidukéitlejatel voib siiski olla selliste ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete varusid vdi nad on neid toidu pakendamiseks juba
kasutanud. Kuna selline olukord ei pdhjusta otsest ohutusprobleemi ning konealused
ringlussevoetud plastist materjalid ja esemed on turule lastud riiklike ametiasutuste
kontrolli all, tuleks viltida toidu raiskamist ja koormust toidukiitlejatele ning neil
tuleks lubada konealuseid ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid kasutada toidu
pakendamiseks ja neid turule viia kuni varude ammendumiseni.

Ringlussevdtutehnoloogiate seas, mis kuuluvad kdesoleva miiruse kohaldamisalasse,
kuid ei ole loetletud sobivate ringlussevdtutehnoloogiatena, tuleb erilist tdhelepanu
poorata sellisele tehnoloogiale, mille puhul ringlussevdetud plastist materjalide ja
esemete tootmisel kasutatakse ringlussevoetud plasti funktsionaalse plasttokkekihi
taga, kuna mitusada ringlussevOtuseadmestikku kasutab juba praegu sellist
tehnoloogiat ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete tootmiseks. Selle
tehnoloogia abil toodetud ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid on seni turule
lastud eeldades, et need vastavad médruse (EL) nr 10/2011 nduetele ja on riiklike
padevate asutuste kontrolli all. Nende materjalide kohta praegu kittesaadav teave ei
hajuta kahtlusi selles suhtes, kas need ikka vastavad kdnealusele méarusele. Eelkodige
el ole piisavalt teavet selle kohta, kas kasutatavad funktsionaalsed tokkekihid
suudavad pikema aja jooksul dra hoida saasteainete migratsiooni ringlussevdetud
plastist toitu. Seetdottu ei tohiks seda tehnoloogiat veel pidada sobivaks
ringlussevotutehnoloogiaks. Erinevalt muudest tehnoloogiatest, mida tuleb kdesoleva
madruse kohaldamisel kisitada uudsetena, on selle tehnoloogia peamised pohimotted
siiski juba teada. See voOimaldab teha uudseid tehnoloogiaid késitlevatesse
eeskirjadesse konkreetsed kohandused seoses selle tehnoloogia kasutamisega, kuni
tehakse otsus selle sobivuse kohta, ning eelkdige lisada ndue kontrollida tdkkekihi
pohimdtte tohusust. Kuigi tihelt poolt ei tundu olemasolevate rajatiste arvu arvestades
olevat vajalik nduda koigi selliste ringlussevotuseadmestike seiret, et saada piisavalt
andmeid saastetasemete kohta, siis teisest kiiljest, vottes arvesse juba olemasolevast
teabest tulenevaid kahtlusi funktsionaalsete tokkekihtide suutlikkuse kohta hoida pika
aja jooksul dra saasteainete migratsiooni, on asjakohane, et konealuse tehnoloogia abil
toodetud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete turulelaskmise tingimuseks
tuleks seada tdiendavate katsete tegemine konealuse suutlikkuse tagamiseks.

Kéesoleva médrusega noutakse, et teatavad plasti kogumisega tegelevad
jaatmekaitlusettevdtjad ja edasiste, eeltootlemise osaks olevate toimingutega tegelevad
ettevotjad looksid sisendplasti kvaliteedi ja jélgitavuse tagamiseks sertifitseeritud
kvaliteeditagamissiisteemi. Kuna neil ettevotjatel on vaja aega sellise sertifitseerimise
taielikuks ettevalmistamiseks, tuleks neile anda piisavalt aega selle noudega
kohanemiseks.
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Analiitisimeetodite iihetaolise ja asjakohase kohaldamise tagamiseks noutakse
kdesoleva médrusega, et ringlussevotjad, kes jélgivad saasteainete taset osana oma
tegevusest uudsete tehnoloogiate viljatootamisel, osaleksid paddevuskatsetes. Kuna
kdesolevas madruses sitestatakse see noue esimest korda, tuleb konealuseid
padevuskatseid kdesoleva midruse sitetega tdiendavalt kohandada ja laboritel on vaja
aega ringlussevotjate osalemise korraldamiseks. Seepérast tuleks anda piisavalt aega
selliste paddevuskatsete kohandamiseks ja korraldamiseks.

Miirus (EU) nr 282/2008 tuleks tunnistada kehtetuks.

Kéesoleva méirusega ettendhtud meetmed on kooskdlas alalise taime-, looma-, toidu-
ja soddakomitee arvamusega,

ON VASTU VOTNUD KAESOLEVA MAARUSE:

ET

I peatiikk

Reguleerimisese, kohaldamisala ja moisted

Artikkel 1
Reguleerimisese ja kohaldamisala
Kiesolev miirus on erimeede miiruse (EU) nr 1935/2004 artikli 5 tihenduses.

Kéesolevas madruses kehtestatakse eeskirjad jargmise kohta:

(a) miiruse (EU) nr 1935/2004 artikli 1 1dike 2 kohaldamisalasse kuuluvate
selliste plastmaterjalide ja -esemete turulelaskmine, mis sisaldavad jadtmetest
parit voi jddtmetest toodetud plasti;

(b) nimetatud plastmaterjalides ja -esemetes kasutamiseks ettendhtud jadtmeplasti
tootmiseks vajalike ringlussevotutehnoloogiate, -protsesside ja -seadmestike
arendamine ja kditamine;

(c) ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete ning ringlussevotuks ettendhtud
plastmaterjalide ja -esemete kasutamine kokkupuutes toiduga.

Kiesolevat médrust ei kohaldata sellise jddtmete kasutamise suhtes, mille eesméark on
toota kooskolas méadruse (EL) nr 10/2011 artikliga 5 liidu lubatud ainete loetellu
kantud aineid ning aineid, milles suhtes kohaldatakse konealuse mééruse artikli 6
16iget 1, 10iget 2 ja 10ike 3 alapunkti a, kui need ained on ette ndhtud edasiseks
kasutamiseks kooskdlas kdnealuse mairusega

Artikkel 2
Moisted

Kéesolevas médruses kasutatakse médruse (EL) nr 10/2011 artiklis 3 ja mééruse (EL)
nr 2023/2006 artiklis 3 sdtestatud mdisteid.

Kéesolevas médruses kasutatakse ka jargmisi moisteid:

10
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Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivi 2008/98/EU° artiklis 3 sitestatud
moisted — ,jddtmed”, ,olmejadtmed”, ,jddtmekditlus”, ,kogumine®,
,korduskasutamine®, ,,ringlussevott™ ja ,,tavajadtmed*;

Euroopa Parlamendi ja ndukogu miiruse (EU) nr 178/2002'° artiklis 3
sdtestatud moisted — ,toidukéitlemisettevotja® ja ,,toidukaitleja“;

Euroopa Parlamendi ja ndukogu midruse (EL) 2017/625 artiklis 3 sétestatud
moisted — ,,paddevad asutused* ja ,,audit™.

Samuti kasutatakse kdesolevas mééruses jargmisi moisteid:

(1)

2

3)

“4)

©)

(6)

()

®)

»ringlussevotutehnoloogia®“ — konkreetne kombinatsioon fiiiisikalistest voi
keemilistest kidsitustest, pShimotetest ja tavadest, mis on ette ndhtud teatavat
liiki ja teataval viisil kogutud jddtmevoo ringlussevotuks, et saada sellest
ringlussevoetud plastist materjalid ja esemed, millel on konkreetne sihtotstarve,
ning mis holmab saastest puhastamise tehnoloogiat;

,saastest puhastamise tehnoloogia® — konkreetne kombinatsioon fiilisikalistest
vOi  keemilistest  késitustest, pOhimdtetest ja  tavadest, mis on
ringlussevotutehnoloogia osad ja mille peamine eesmidrk on saastest
puhastamine v0i puhtusastme suurendamine;

,ringlussevotuprotsess® — jarjestikused tiksiktoimingud mis on ette nihtud
ringlussevOetud plastist materjalide ja esemete tootmiseks eeltdotlemise,
saastest puhastamise ja jareltoStlemise teel ning mis pdhinevad konkreetsel
ringlussevotutehnoloogial;

Hringlussevoetud plast™ — plast, mis on saadud ringlussevotuprotsessi osaks
oleva saastest puhastamise protsessi tulemusel, ja plast, mis on saadud
jargnevate jareltootlemistoimingute tulemusel, ning mida ei ole veel muudetud
ringlussevoetud plastist materjalideks ja esemeteks;

Hringlussevoetud plastist materjalid ja esemed“— toiduga kokkupuutuvad
valmiskujul materjalid ja esemed, mis on tdielikult v3i osaliselt toodetud
ringlussevoetud plastist;

»ringlussevoetud materjali sisaldus® — sellise ringlussevdetud plasti kogus, mis
on saadud otse ringlussevotuprotsessi osaks oleva saastest puhastamise
protsessi tulemusel, ning mis sisaldub kas edasises jareltoodeldud
ringlussevoetud plastis  vOi1  sellest toodetud ringlussevoetud plastist
materjalides ja esemetes;

»eeltootlemine” — kdik jadtmekditlustoimingud, mida tehakse plastijddtmete
sorteerimiseks, purustamiseks, pesemiseks, segamiseks vOi muul viisil
tootlemiseks, et muuta need saastest puhastamiseks sobivaks;

»sisendplast — eeltootlemise tulemusel saadud plastist materjalid, mis
suunatakse saastest puhastamise protsessi;

Euroopa Parlamendi ja ndukogu 19. novembri 2008. aasta direktiiv 2008/98/EU, mis kisitleb jidtmeid
ja millega tunnistatakse kehtetuks teatud direktiivid (ELT L 312, 22.11.2008, 1k 3).

Euroopa Parlamendi ja ndukogu 28. jaanuari 2002. aasta miirus (EU) nr 178/2002, millega sitestatakse
toidualaste Oigusnormide iildised pohimdtted ja nduded, asutatakse Euroopa Toiduohutusamet ja
kehtestatakse toidu ohutusega seotud menetlused (EUT L 31, 1.2.2002, 1k 1).
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)

(10)

(1)

(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

(19)

(20)

»saastest puhastamise protsess“ — konkreetsed jarjestikused tliksiktoimingud,
mille eesmirk on eemaldada sisendplastist saaste, kasutades saastest
puhastamise tehnoloogiat, et muuta sisendplast kdlblikuks toiduga
kokkupuutumise jaoks;

»juhuslik saastumine® — saastatus, mis esineb sisendplastis ja mille on
pohjustanud toit, toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud plastmaterjalid ja -
esemed, nende kasutamine voi vadr kasutamine muul eesmaérgil kui toidu jaoks
ning muude ainete, materjalide ja esemete tahtmatu sattumine sisendmaterjali
jaatmekaitluse tagajarjel;

njareltootlemine — koik iiksiktoimingud, mis jargnevad saastest puhastamise
protsessile ja mille kdigus konealuse protsessi véljundit poliimeriseeritakse
edasi, toodeldakse muul viisil ja/vdi muundatakse ning mille tulemusena
saadakse ringlussevoetud plastist materjalid ja esemed valmiskujul;

,ringlussevotuseadmestik™ — seadmed, millega viiakse 18bi vdhemalt iiks osa
ringlussevotuprotsessist;

,,saastest puhastamise seadmestik* — konkreetsed seadmed, millega viiakse 14bi
saastest puhastamise protsess;

,ringlussevoturajatis® — koht, kus asub vdhemalt iiks saastest puhastamise
seadmestik;

Hringlussevotusiisteem™ —  juriidiliste  isikute vahel kehtestatud kord
plastmaterjalide ja -esemete kasutamise, liigiti kogumise ja ringlussevotu
haldamiseks eesmaérgiga piirata vOi hoida dra nende saastumist, nii et neid
oleks lihtsam ringlusse votta;

Hringlussevdtja® — fliisiline voi juriidiline isik, kes viib 1ébi saastest
puhastamise protsessi;

njareltootleja® — fliisiline vo1 juriidiline 1isik, kes teeb {ihe vOi mitu
jareltootlemise liksiktoimingut;

,uksiktoiming®“ — protsessi osaks olev pdhitoiming, mille kdigus tehakse
sisendmaterjalile tiks teisendus, voi kui iiksiktoimingud on seotud, siis mitu
teisendust;

»tootmisetapp®” — iiks vOi mitu jérjestikust liksiktoimingut, millele jargneb
sellelt etapilt saadud materjali hindamine;

»partii“ — lhesuguse kvaliteediga materjalikogus, mis on toodetud teatavas
tootmisetapis tihesuguseid tootmisparameetreid kasutades, mis on ladustatud ja

imbritsetud selliselt, et oleks vilistatud segunemine muude materjalidega voi
saastumine, ning mis on sellisena tdhistatud tihe tootmisnumbriga.

Artikkel 3

Sobivad ringlussevotutehnoloogiad

Ringlussevotutehnoloogiat peetakse sobivaks, kui on tdendatud, et selle abil on
voimalik jadtmeid ringlusse votta maaruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3 vastavate ja
mikrobioloogiliselt ohutute ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete saamiseks

Ringlussevdatutehnoloogiaid eristatakse jargmiste omaduste alusel:

(a)

sisendmaterjali liik, kogumise viis ja péritolu;
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(b) konkreetne kombinatsioon fiilisikalistest vOi keemilistest késitusviisidest,
pohimdtetest ja tavadest, mida kasutatakse konealuse sisendmaterjali saastest
puhastamiseks;

(c) ringlussevOetud plastist materjalide ja esemete liik ja kavandatud
kasutusotstarve;

(d) konkreetset tehnoloogiat rakendava ringlussevotuprotsessi hindamise ja sellele

loa saamise vajadus voi selliste vajaduste puudumine ning kriteeriumid selle
kohta.

3. Sobivad ringlussevotutehnoloogiad on loetletud I lisas. I lisa vdib muuta vastavalt
artiklitele 15 ja 16.

4. Kui teatavat ringlussevotutehnoloogiat kasutavate ringlussevotuprotsesside puhul
soltub piisava saastest puhastamise taseme saavutamine sisendmaterjali tépsest
spetsifikatsioonist, nende protsesside tépsest konfiguratsioonist voi kohaldatavatest
kéitamistingimustest ning kui sellist spetsifikatsiooni, konfiguratsiooni voi neid
tingimusi ei saa selle tehnoloogia sobivaks tunnistamise ajal lihtsate eeskirjadega
kindlaks méiirata, annab komisjon igale seda tehnoloogiat kasutavale
ringlussevotuprotsessile eraldi loa kooskdlas V peatiikis, eelkdige artikli 19 1dikes 1
satestatud menetlusega (,,loa andmine®).

5. I lisas tdpsustatakse, kas ringlussevdtutehnoloogia puhul tuleb anda luba {iksikute
ringlussevotuprotsesside jaoks.

6. Iga ringlussevotutehnoloogiat, mille kohta ei ole tehtud otsust selle sobivuse kohta
vastavalt artiklile 15 voi 16, késitatakse kdesoleva méidruse kohaldamisel uudse
tehnoloogiana.

II peatiikk

Ringlussevoetud plasti ja ringlussevoetud plastist materjalide ja
esemete turulelaskmine

Artikkel 4
Ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid kdsitlevad nouded

1. Ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid voib turule lasta iiksnes juhul, kui
nende tootmisel on tdidetud 10igetes 2—7 sétestatud nduded.

2. Ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete suhtes kohaldatakse miiruse (EL) nr
10/2011 11, IIT ja V peatiikis sétestatud noudeid.

3. Ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete tootmisel kasutatakse kas:
a) Ilisas loetletud sobivat ringlussevotutehnoloogiat voi

b) artikli 3 Idike 6 kohast uudset tehnoloogiat, mis on vélja to6tatud kooskolas IV
peatiikiga.

4. Kui ringlussevoetud plastist materjalid ja esemed on toodetud sobivat
ringlussevotutehnoloogiat kasutades, on tdidetud jdrgmised nduded:

a) kui see on asjakohane, on ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete
tootmiseks kasutatavale ringlussevotuprotsessile antud luba;
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b)  ringlussevdetud plasti ringlussevott ja selle kasutamine ringlussevoetud plastist
materjalide ja esemete tootmiseks vastab artiklites 6, 7 ja 8 sitestatud
ildnduetele, mida on tdiendatud Ilisa tabelil 8. veerus sétestatud
spetsifikatsioonide ja nduetega tehnoloogia kohta ning loas sétestatud
spetsifikatsioonide ja nduetega, ning selle suhtes kohaldatakse I lisa tabeli 1
9. veerus ja loas miiratletud konkreetseid erandeid;

c) erand punktist b: kui sobivat ringlussevotutehnoloogiat rakendatakse
ringlussevotusiisteemi kaudu, vastab ringlussevdetud plastist materjalide ja
esemete ringlussevott ja nende kasutamine artiklis 9 sétestatud tildtingimustele,
ning kui see on asjakohane, I lisas tehnoloogia kohta esitatud konkreetsetele
eeskirjadele.

Kui ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid toodetakse uudse tehnoloogia abil,
on tdidetud artiklites 10—13 sitestatud nduded.

Artikliga 24 loodud liidu register sisaldab ringlussevoetud plasti tootmise kohta
jérgmist teavet:

(a) saastest puhastamise seadmestik, kus ringlussevoetud plast toodeti,
ringlussevoturajatise aadress, rajatist kditava ringlussevdtja andmed;

(b) kohaldatav  lubatud ringlussevdtuprotsess, kui  kohaldatava sobiva
ringlussevotutehnoloogia puhul on ndutav ringlussevotuprotsesside luba;

(¢) kasutatud ringlussevotusiisteemi nimetus, seda haldava iiksuse andmed ja
kasutatud mérgised, kui rakendatava ringlussevotutehnoloogia puhul on ndutav
ringlussevotusiisteemi kasutamine;

(d) uudse tehnoloogia nimetus, kui ringlussevoetud plasti tootmisel kasutatakse
uudset ringlussevotutehnoloogiat.

Kui see on asjakohane, ei ole tootmises kasutatava lubatud ringlussevdtuprotsessi
staatus artikli 24 kohaselt loodud registris ,,peatatud* ega ,.tithistatud*.

Tootmises kasutatava saastest puhastamise seadmestiku staatus artikli 24 kohaselt
loodud registris ei ole ,,peatatud*.

Artikkel 5
Dokumentatsioonile, juhistele ja mdrgistusele esitatavad nouded

Ringlussevdetud plasti ning ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete
iiksikpartiide kohta esitatakse iiks dokument vai iiks protokoll nende kvaliteedi kohta
ning partiid identifitseeritakse kordumatu numbri ja selle tootmisetapi nimetusega,
millest need on parit.

Kooskdlas artikliga 29 on  turulelastud ringlussevoetud plastiga kaasas
vastavusdeklaratsioon.

Jareltootlejatele tarnitavad ringlussevoetud plasti mahutid on maérgistatud.
Mirgistusel on miiruse (EU) nr 1935/2004 1I lisas méiratletud siimbol, millele
jérgneb:

(a) tihis ja kooskolas artikliga 24 selle saastest puhastamise seadmestiku
number, milles ringlussevoetud plast toodeti,

(b) siimbol | Batch No |, millele jargneb partii number,
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(c) ringlussevoetud materjali massiprotsent,

(d) ringlussevOetud materjali sisalduse maksimaalne massiprotsent, mida
ringlussevdetud plasti sisaldavad 10plikud ringlussevoetud plastist materjalid ja
esemed voivad sisaldada, kui ringlussevoetud materjali sisaldus on alla 100 %,
ning

(e) standardis ISO 7000 viitenumbriga 1641 madratletud siimbol, kui 1dikes 2
nimetatud vastavusdeklaratsioonis on esitatud tdiendavad juhised.

Loikes 3 osutatud mirgised peavad alati olema selgesti loetavad, ndhtavas kohas ja
kindlalt kinnitatud.

Mahutitel, mille suurim 13bimddt on alla 75 cm, on margistuse minimaalne
tdhemargisuurus vdhemalt 17 punkti (6 mm), mahutitel, mille suurim 14bimdot on
vahemikus 75-125 cm, 23 punkti, ning mahutitel, mille suurim 1&bimdot on iile
125 cm, 30 punkti.

Erandina 1dikest 4 voib paigaldistesse vOi sdidukitele paigaldatud piisimahutitelt
méirgistuse dra jétta.

Miiruse (EU) nr 1935/2004 artikliga 15 ndutavale toidukiitlejatele voi 1dpptarbijale
antavale ringlussevoetud materjali voi esemete margistusele margitakse I lisas
satestatud  piirangud  ja  spetsifikatsioonid, @ mis  késitlevad  sobiva
ringlussevotutehnoloogia abil toodetud ringlussevoetud plastist materjalide ja
esemete kasutamist, ning kui see on asjakohane, loas sdtestatud piirangud ja
spetsifikatsioonid, = mis  késitlevad  ringlussevotuprotsessi  abil  toodetud
ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete kasutamist.

III peatiikk

Plasti ringlussevotu ja ringlussevoetud plasti kasutamise

tildnouded

Artikkel 6
Kogumise ja eeltootlemise nouded

Jaatmekditlejad, kes osalevad sisendplasti tarneahelas, tagavad, et kogutud
plastijddtmed vastavad jargmistele nduetele:

(a) plastijadtmed on périt liksnes olmejddtmetest voi toidu jaemiitligiettevotetest voi
muudest toidukaitlemisettevotetest, kui need olid ette ndhtud iiksnes toiduga
kokkupuutumiseks ja neid kasutati kokkupuutes toiduga, samuti jddtmetest, mis
korvaldati ringlussevotusiisteemist kooskodlas artikli 9 16ikega 6;

(b) plastijadtmed on pirit iksnes plastmaterjalidest ja -esemetest, mis on toodetud
kooskolas maidrusega (EL) nr 10/2011, vo&i ringlussevoetud plastist
materjalidest ja esemetest, mis on toodetud kooskdlas kidesoleva méédrusega;

(c) plastijddtmed kogutakse eraldi;

(d) selliste plastmaterjalide ja -esemete sisaldus, mis erinevad plastist, mille jaoks
on ette ndhtud saastest puhastamine, sealhulgas korgid, etiketid ja liimid, muud
materjalid ja ained ning iilejddnud toit, on vdhendatud ringlussevdtja poolt
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sisendplastile esitatavates nouetes kindlaksmddratud tasemeni, mis ei tohi
kahjustada saavutatud saastest puhastamise taset.

Loike 1 punkti ¢ kohaldamisel kisitatakse plastijddtmeid eraldi kogutud jéddtmetena,
kui on tdidetud iiks jairgmistest tingimustest:

(a) need koosnevad iiksnes plastmaterjalidest ja -esemetest, mis vastavad 10ike 1
punktide a ja b nduetele ning mis on kogutud ringlussevotuks muudest
jadtmetest eraldi;

(b) need kogutakse koos olmejddtmete muude pakendijadtmete osadega voi koos
olmejddtmete muude plasti-, metalli-, paberi- voi klaasijadtmete osadega, mis
kogutakse ringlussevotuks jadtmejidkidest eraldi, ning tididetud on jargmised
nouded:

1)  kogumissiisteemi abil kogutakse ainult tavajaitmeid,

i1)  jddtmete kogumine ja sellele jargnev sortimine kavandatakse ja tehakse
nii, et kogutud plastijadtmete saastumine 18ike 1 punktide a ja b nduetele
mittevastavatest plastijddtmetest vO0i muudest jddtmetest oleks
minimaalne;

Plastijadtmeid kontrollitakse kogu kogumise ja eeltodtlemise ajal kvaliteedi tagamise
stisteemide abil. Kvaliteedi tagamise siisteemid:

(a) tagavad Idigetes 1 ja 2 sétestatud tingimuste ja nduete tditmise;

(b) tagavad iga partii jdlgitavuse kuni kogutud plastijidtmete esmase sortimiseni
ning

(c) on sertifitseeritud soltumatu kolmanda isiku poolt.

Komisjoni miiruse (EU) nr 2023/2006 artikleid 4, 5, 6 ja 7 ning kdnealuse méiruse
lisa punkti B kohaldatakse mutatis mutandis hea tootmistava, kvaliteedikontrolli ja -
tagamise siisteemide ning asjakohaste dokumentide suhtes.

Artikkel 7
Nouded saastest puhastamise suhtes

Kasutatava saastest puhastamise protsessi sisendplast ja véljund vastavad I lisa
tabelil 3., 5. ja 6. veerus sitestatud spetsifikatsioonidele vastava
ringlussevotutehnoloogia puhul, ning kui see on asjakohane, loas sdtestatud
erikriteeriumidele.

saastest puhastamise protsess viiakse ldbi kooskolas Ilisa tabelil 8. veerus
sitestatud asjakohaste spetsifikatsioonide ja nduetega, ning kui see on asjakohane,
loas sitestatud erikriteeriumidega. Ringlussevotjad tagavad vastavuse méérusele
(EU) nr 2023/2006.

Saastest puhastamise seadmestik vastab jargmistele nduetele:

(a) see asub {iihes ringlussevOturajatises, mis on korraldatud selliselt, et
ringlussevoetud plast voi ringlussevoetud plastist materjalid ja esemed ei saastu
uuesti;

(b) selle konfiguratsioon ja kditamine vastab selle ringlussevotuprotsessi omale,
milles seda rakendatakse;
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(c) seda kiitatakse nii, nagu on kirjeldatud kooskolas artikliga 26 koostatud
vastavuskontrolli kokkuvdttes.

Peetakse andmehoidlat, mida kasutatakse 16ike 3 punktis ¢ osutatud vastavuskontrolli
kokkuvdtte punktis 4.1 miératletud iiksikpartiide kvaliteediandmete salvestamiseks.
Andmehoidlas siilitatakse andmeid vdhemalt viis aastat.

Artikkel 8
Ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete jireltootlemine ja kasutamine
Jareltootlejad peavad vastama jargmistele nduetele:

(a) teevad ringlussevoetud plasti jareltootlust kooskdlas ringlussevotja voi artikli 5
16ike 3 kohase tarniva jareltootleja juhistega;

(b) vajaduse korral esitavad jargnevatele jéreltdotlejatele juhised kooskdlas
artikli 5 1digetega 3, 4 ja 5 ning

(c) vajaduse korral annavad kooskolas artikli 5 16ikega 6 juhiseid ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete kasutajatele.

Toidukaiitlejad kasutavad ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid vastavalt
artikli 5 16ike 6 kohaselt saadud juhistele.

Nad edastavad asjakohased juhised sellistesse materjalidesse ja esemetesse
pakendatud toidu tarbijatele ja/vdi vajaduse korral teistele toidukiitlejatele.

Jaemiiiijad, kes miiiivad ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid, mis ei ole veel
toiduga kokku puutunud, edastavad selliste materjalide ja esemete kasutajatele
asjakohased juhised, kui sellised juhised ei ole mérgitud nende materjalide ja
esemete margistusele.

Artikkel 9
Ringlussevotusiisteemide toimimisele esitatavad nouded

Ringlussevdtusiisteemi haldab iiks juriidiline isik, kes vastutab ringlussevotusiisteemi
kogu toimimise eest.

Vihemalt 15 to0pdeva enne ringlussevotusiisteemi kéitamise alustamist teavitab
ringlussevotusiisteemi haldaja sellest oma asukohaterritooriumi péadevat asutust ja
komisjoni, et see registreeritaks artikli 24 kohaselt loodud liidu registris.

Haldaja esitab oma nime, aadressi, kontaktisikud, siisteemi nimetuse, kuni
300sdnalise  stisteemi  kokkuvotte, 10ikes 5 osutatud maérgise, nimekirja
litkkmesriikidest, kus siisteemides osalevad ettevotjad asuvad, ning viited silisteemis
kasutatavatele saastest puhastamise seadmestikele. Seejdrel tagab haldaja selle teabe
ajakohastamise.

Kui ringlussevotjad teatavad ringlussevdetud plasti tootmisest ringlussevotusiisteemi
raames, ei koostata vastavuskontrolli kokkuvotet ning ei kohaldata artikli 25 16ike 1
punkti ¢ ega artiklit 26, vélja arvatud juhul, kui Ilisa tabeli 1 8. veerus on noutud
sellise vastavuskontrolli tegemist. Kui artikli 25 16ike 1 punkti c ja artiklit 26 ei
kohaldata, on registreerimisstaatus vastavalt artikli 24 1d6ike 2 punktile g ,,tegutsev*,
nagu on osutatud artikli 25 16ikes 2.

17

ET



Ringlussevotusiisteemi haldaja esitab koigile osalevatele ettevotjatele ja teistele
osalevatele organisatsioonidele ilihe dokumendi. Selles dokumendis esitatakse
siisteemi eesmérgid, selgitatakse selle toimimist, antakse juhiseid ja sétestatakse
iiksikasjalikud kohustused osalejatele. Selgitus sisaldab ringlussevdtutoimingute
kirjeldust.

Ringlussevdtusiisteemid luuakse kooskolas konkreetse nduetega, mida kohaldatakse
kasutatava sobiva ringlussevotutehnoloogia suhtes ning mis on sdtestatud I lisa
tabelis 1, ning vajaduse korral kooskodlas kasutatava ringlussevotuprotsessi loaga.

Jadtmekogumissilisteem on ringlussevotusiisteemi osa ning see tootab konkreetse
slisteemi jaoks, et tagada ainult siisteemile vastavalt kasutatud materjalide ja esemete
kogumine.

Kasutusetappidel, mil nende kokkupuude toiduga on ette ndhtud vdi prognoositav,
margistatakse koik ringlussevotusiisteemiga holmatud materjalid ja esemed
mérgisega, mis on registreeritud artikli 24 kohaselt loodud liidu registris. Konealune
méirgis peab olema selgelt ndhtav, kustumatu ja ringlussevotusiisteemile ainuomane.

Koik toidukiitlejad, kes kasutavad ldikes 5 sitestatud mairgisega materjale ja
esemeid, tagavad, et need materjalid ja esemed vastavad jargmistele nduetele:

(a) need on mérgistatud, kasutatud ja puhastatud vastavalt ringlussevdtusiisteemi
haldajalt saadud juhistele;

(b) neid kasutatakse tiksnes sellise toidu turustamiseks, ladustamiseks, esitlemiseks
ja miitigiks, mille jaoks need on ette nihtud;

(c) need ei ole saastunud muude materjalide voi ainetega kui need, mis on lubatud
ringlussevotusiisteemiga.

Kui moni neist nduetest ei ole tdidetud, vdetakse materjalid vOi esemed
ringlussevotukavast vilja ning korvaldatakse kasutuselt.

Kui siisteem lubab kogumist tarbijatelt, toimub kogumine muudest jadtmetest eraldi,
médratud kogumiskohtades, mis on sobivad tagamaks, et jadtmete kogumine vastab
slisteemi nouetele.

Stisteemi kohaselt toodetud ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid ei tohi
turule lasta véljaspool siisteemi kasutamiseks, vélja arvatud juhul, kui I lisa 9. veerus
on ette ndhtud erand sellest noudest.

Ettevotjad ja muud ringlussevotusiisteemis osalevad organisatsioonid:

a) rakendavad maéddruse (EL) 2023/2006 kohast kvaliteedi tagamise siisteemi,
mille eesmérk on tagada siisteemi nduete tditmine, voi

b) teise vOimalusena voivad viikesed toidukditlejad rakendada siisteemi ndudeid
osana oma alalistest menetlustest, mis pohinevad Euroopa Parlamendi ja
ndukogu miiruse (EU) nr 852/2004'! artiklis 5 osutatud ohuanaliiiisi ja
kriitiliste kontrollpunktide (HACCP) pohimotetel, kohaldades neid menetlusi
mutatis mutandis plasti saastumise ohu suhtes.

11

Euroopa Parlamendi ja ndukogu 29. aprilli 2004. aasta miirus (EU) nr 852/2004 toiduainete hiigieeni
kohta (ELT L 139, 30.4.2004, 1k 1).

18



ET

IV peatikk

Ringlussevotutehnoloogiate valjatootamine ja loetellu kandmine

Artikkel 10
Nouded uudse tehnoloogia viljatoétamiseks

Mitu arendajat vdivad samal ajal iseseisvalt vélja todtada uudseid tehnoloogiaid,
isegi kui neid tehnoloogiaid vdib pidada sarnasteks voi samadeks.

Kui ettevdtjad voi muud organisatsioonid teevad uudse tehnoloogia véljatdotamisel
koostddd, esindab neid ettevotjaid voi organisatsioone liksainus juriidiline isik, kes
tegutseb uudse tehnoloogia arendajana.

Vihemalt kuus kuud enne artikli 4 16ike 3 punkti b alusel kéitatava esimese saastest
puhastamise seadmestiku t60 alustamist teavitab arendaja oma asukohaterritooriumi
padevat asutust ja komisjoni uudsest tehnoloogiast.

Uudse tehnoloogia kandmiseks artikli 24 alusel loodud liidu registrisse lisab arendaja
sellesse teatesse oma nime, aadressi, kontaktisikud, uudse tehnoloogia nimetuse, kuni
300sonalise kokkuvdtte uudse tehnoloogia kohta, veebiaadressi (URL), mis juhatab
16ike 4 ja artikli 13 1dike 4 kohaselt avaldatud aruanneteni, ning nende
ringlussevoturajatiste nimed ja aadressid vOi numbrid, kus kavatsetakse tehnoloogiat
arendada.

Arendaja teates esitatakse ka jargmine tiksikasjalik teave:

(@) uudse tehnoloogia  kirjeldus  artikli 3  1dikes 2 sitestatud
ringlussevotutehnoloogiate omaduste pohjal;

(b) selgitus mis tahes korvalekaldumise kohta artiklites 6, 7 ja 8 sétestatud nduetest
voi  selle  kohta, kas uudse tehnoloogia  puhul kasutatakse
ringlussevotusiisteemi;

(c) arendaja koostatud pdhjalikud pohjendused ning teaduslikud tdendid ja
uuringud, millest ndhtub, et uudse tehnoloogia abil on vdimalik toota
ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid, mis vastavad miiruse (EU) nr
1935/2004 artiklile 3, nii et tagatud on ka nende mikrobioloogiline ohutus, sh
saasteainete taseme kirjeldus sisendplastis ja ringlussevoetud plastis, saastest
puhastamise kindlakstehtud tShusus ning nende saasteainete ringlussevoetud
plastist materjalidest ja esemetest toidusse kindlakstehtud iilekandumine, ning
pohjendused selle kohta, miks kohaldatavad késitusviisid, pohimdtted ja tavad
on nende nduete tditmiseks piisavad;

(d) t1he vdi mitme  kdnealusel  tehnoloogial  pohineva tiilipilise
ringlussevotuprotsessi kirjeldus, sh peamiste tootmisetappide plokkskeem ning
vajaduse korral selgitus kasutatud ringlussevotusiisteemi ja selle toimimist
reguleerivate eeskirjade kohta;

(e) punktil a pdhinev selgitus, kus kirjeldatakse, miks kdnealust tehnoloogiat tuleb
pidada olemasolevatest tehnoloogiatest erinevaks ja uudseks;

(f) kokkuvdte, milles esitatakse toiduohutusametile vdimaliku tulevase hindamise
kriteeriumid selliste ringlussevdtuprotsesside jaoks, mille puhul kasutatakse
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seadmestiku tegevuse aluseks olevat uudset tehnoloogiat, nagu on nodutud
artikli 20 1oikes 2;

(g) selliste saastest puhastamise seadmestike hinnanguline arv, mida hakatakse
kditama uudse tehnoloogia viljatodtamiseks, ning nende asukohaks olevate
ringlussevdturajatiste kavandatud aadressid.

Punkti ¢ kohaldamisel saadakse saastest puhastamise tdhususe kindlaksmédramiseks
kasutatavad andmed kas katseseadmestiku t66 pohjal voi périnevad need toiduga
kokkupuutumiseks mitte ette ndhtud ringlussevoetud plasti kaubanduslikust
tootmisest. Kui see on vajalik plastmaterjalide ja -esemete ohutuse tdielikuks
kindlakstegemiseks, tdiendatakse andmeid katsetega, mis on ette ndhtud konealusele
tehnoloogiale omaste kontseptsioonide, pdhimdtete ja tavade hindamiseks. Kui
sisendplast voib sisaldada plasti, mis ei ole toodetud kooskdlas midrusega (EL) nr
10/2011, peavad nodutavad tdendid nditama, et konealuse tehnoloogiaga
korvaldatakse nende plastide valmistamisel kasutatud ained mééral, mis on vajalik
artikli 4 16ike 2 nduete tditmise tagamiseks.

Esimeses ja teises loigus osutatud teave on Kkittesaadav litkmesriikidele ja
toiduohutusametile. Arendaja esitab selle ka kdigile uudset tehnoloogiat kasutavatele
ringlussevotjatele. Seda ajakohastatakse viivitamata arendustegevusest saadava uue
teabe alusel. Teavet peetakse arendaja jaoks driliselt oluliseks ning seda ei
avalikustata enne, kui komisjon on esitanud toiduohutusametile taotluse
ringlussevotutehnoloogia hindamiseks vastavalt artiklile 14.

Teatamise ajal avaldab ringlussevotja oma veebisaidil Idikes 2  osutatud
veebiaadressil ka toodetud plasti ohutust késitleva tiksikasjaliku esialgse aruande,
mis pohineb 1dikes 3 esitatud teabel. Selles aruandes voib jétta vélja iiksikasjad
ringlussevotuprotsesside ja uudset tehnoloogiat kasutavate seadmestike kohta, kui
need iiksikasjad on pohjendatult driliselt olulised, ning selles esitatakse
ildkokkuvote, kus on kogu teave, mida on vaja tehnoloogia sdltumatuks
hindamiseks, ilma et oleks vaja tutvuda iiksikasjalikumates aruannetes ja uuringutes
sisalduva teabega.

Arendaja kohandab II lisas sétestatud vastavuskontrolli kokkuvotte vormi niivord,
kui see on vajalik uudse tehnoloogia isedrasuste arvessevotmiseks. Ta annab selle
vastavuskontrolli kokkuvotte kohandatud vormi koigile uudset tehnoloogiat
kasutavatele ringlussevdtjatele.

Kui tehnoloogia puhul kohaldatakse ringlussevotusiisteemi, tegutseb arendaja artikli
9 16ikes 1 osutatud ringlussevotusiisteemi haldajana. Artikleid 6, 7 ja 8 ning artikli 9
16iget 2 e1 kohaldata.

Arendaja tagab pideva dialoogi kd&igi uudset tehnoloogiat kasutavate
ringlussevotjatega, et vahetada teadmisi selle toimimise ja sisendplasti saastest
puhastamise vOime kohta. Ta dokumenteerib selle arutelu, esitades arutatud
kiisimused ja jéreldused tehnoloogia toimimise ja sisendplasti saastest puhastamise
voime kohta, ning kdnealune teave tehakse taotluse korral kittesaadavaks igale
arendaja ja/voi ringlussevotjate asukohaterritooriumi padevale asutusele.

Loike 2 kohaselt teavitatud paddev asutus kontrollib viie kuu jooksul pirast
teavitamist, kas loigetes 1-7 sdtestatud nouded on tdidetud, ja kontrollib seejirel
korrapéraselt 15ikest 8 tulenevate nduete tditmist.

Kui pidev asutus leiab, et need nduded ei ole tdidetud, teatab ta probleemidest
arendajale ning vdib anda arendajale korralduse liikata esimese saastest puhastamise
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seadmestiku tegevuse algus vastavalt 1dikele 2 edasi seni, kuni arendaja on need
probleemid lahendanud.

Arendaja teavitab piddevat asutust sellest, kuidas ta probleemid lahendas, voi selgitab,
miks ta ei pea meetmete vOtmist vajalikuks.

Juhul kui pddeval asutusel on tdsiseid kahtlusi ringlussevoetud plastist materjalide ja
esemete ohutuse suhtes, teavitab ta sellest komisjoni.

Artikkel 11
Uudseid tehnoloogiaid kasutavate ringlussevotuseadmestike kditamistingimused

Uudset ringlussevotutehnoloogiat kasutava ringlussevotuseadmestiku t66 pohineb
uudsel tehnoloogial, millest on teatatud vastavalt artikli 10 1dikele 2.

Ringlussevdtja peab vastama artiklis 25 sdtestatud haldusnduetele.

Uudse tehnoloogia viljatootamiseks kasutatavat ringlussevotuseadmestikku voib
kéitada tihest vOi mitmest artiklites 6, 7 ja 8 sétestatud erindudest kdrvale kaldudes
voi artikli 9 kohast ringlussevdatusiisteemi kasutades, tingimusel et iga korvalekalle
vOi konealuse kava kasutamine on pohjendatud artikli 10 16ike 3 punkti b kohaselt
esitatud selgitusega.

Ringlussevdtjal peab olema artikli 12 kohaselt kéttesaadav dokumenteeritud
lisateave, millest néhtub, et ringlussevétuseadmestiku abil toodetud ringlussevoetud
plast vastab miiruse (EU) nr 1935/2004 artikli 3 nduetele ja on mikrobioloogiliselt
ohutu.

Ringlussevdtjal peab olema arendaja poolt artikli 10 16ike 5 kohaselt antud vormi
alusel tdidetud vastavuskontrolli kokkuvdte.

Loikes 3 osutatud lisateave, sh koik lisatud dokumendid, ja 1dikes 4 osutatud
vastavuskontrolli kokkuvdte esitatakse taotluse korral arendajale ja péddevatele
asutustele.

Artikkel 12
Tdiendava teabe nouded uudset tehnoloogiat kasutavate ringlussevotuseadmestike kohta

Ringlussevdtja hoiab saastest puhastamise seadmestiku asukohas saadaval jargmist
lisateavet:

(a) kuni 250sonaline kokkuvotte uudse tehnoloogia kohta;

(b) kuni 1 500s0naline kokkuvote, kus kirjeldatakse kogu
ringlussevotuseadmestikku ja protsessi, mida seal kasutatakse. Selles
kokkuvottes nédidatakse seadmestiku abil toodetud ringlussevoetud plasti
ohutust ning see pohineb arendaja poolt artikli 10 16ike 3 kohaselt esitatud
teabel ning artikli 10 I1dike 3 punktis f osutatud hindamiskriteeriumidel,;

(c) iksikasjalik plokkskeem, millel on néidatud ringlussevotuseadmestiku
peamiste tootmisetappide jérjestus, sh koik ringlussevdturajatises tehtavad
iiksiktoimingud;

(d) standardi ISO 10628-1:2014 punkti 4.4 kohaselt esitatud saastest puhastamise
protsessi torustiku- ja seadistusskeem, kus on ndidatud ainult saastest
puhastamiseks vajalikud seadmed .
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Loikes 1 osutatud tdiendavat teavet ajakohastatakse viivitamata arendaja ja
ringlussevotjate vahelise pideva dialoogi tulemusena, kui uus teave muutub
kittesaadavaks kas seadmestiku t60 ja arendamise voOi artikli 13 kohase seire
tulemusel voi kui arendaja muudab tehnoloogiat vdi kogub uusi néditajaid uudse
tehnoloogia tulemuslikkuse ja toimivuse kohta. Seejdrel esitab ringlussevotja
arendajale ajakohastatud teabe ja tdendavad dokumendid.

Loike 1 punkti b kohaldamisel peavad tdendavad dokumendid sisaldama vdahemalt
jérgmisi elemente:

(a) teave sisendplasti juhusliku saastumise taseme kohta ning teave muud liiki
saastumise ja selle taseme kohta, eelkdige juhul, kui artikli 11 16ike 3 kohaselt
el vasta sisendplast iihele voi mitmele artiklis 6 sédtestatud noudele;

(b) teave saastekoguse vOi -protsendi kohta, mis suudetakse saastest puhastamise
protsessis korvaldada (edaspidi ,,saastest puhastamise tohusus‘);

(c) teave saastest puhastamise protsessi viljundis oleva hinnangulise jidksaaste
kohta, vdttes arvesse saastest puhastamise tohusust, sh voimalike allesjddnud
genotoksiliste ja endokriinfunktsiooni kahjustavate kemikaalide ja miéruse
(EL) nr 10/2011 artikli 13 18ike 4 punktis a osutatud ainete jiékide kohta, isegi
kui nende esinemine jadb allapoole kasutatud analiitisimeetodite puhul kehtivat
avastamispiiri,

(d) teave saastest puhastamise kdigus eemaldatud saasteainete kiitumise kohta;

(e) teave ringlussevotuprotsessi nduetele vastavalt jareltoodeldud ringlussevoetud
plastist materjalis vOi esemes sisalduva jadksaaste toitu migreerumise kohta,
vOttes arvesse asjaomaste materjalide ja esemete jaoks méératud
kasutustingimusi;

(f) ildine pohjendus, arutelu ja jireldus ringlussevoetud plastist materjalide ja
esemete ohutuse kohta punktides a—e sétestatud teabe pohjal.

Kéesolevas 1dikes osutatud teavet ajakohastatakse ja see pohineb uusimal kdnealuste
elementidega seotud teabel, sh sisendplasti tarnijate ja ringlussevoetud plasti
kasutajate esitatud teabel ning artikli 13 kohase jdrelevalve ja artikli 10 1dikes 7
osutatud dialoogi kdigus saadaval teabel.

Artikkel 13
Saastatuse taseme seire ja aruandlus

Artikli 11 kohaselt saastest puhastamise seadmestikku kiitav ringlussevotja jélgib
keskmist saastetaset usaldusvidirse proovivotustrateegia alusel, mille kohaselt
vOetakse proove sisendplasti partiidest ja vastavatest saastest puhastatud
valjundpartiidest. Proovivotustrateegias voOetakse arvesse koik tdendoliselt
sisendplasti koostist mdjutavad tegureid ning eelkdige vietakse arvesse toote paritolu
geograafilisi voi muid erinevusi.

Proovivotmine hdlmab esialgu kdiki sisendpartiisid ja vastavaid viljundpartiisid,
kuid proovivdtusagedust voib vdhendada, kui keskmised védrtused muutuvad
stabiilseks. Proovivotusagedust tuleb igal juhul hoida sobival tasemel, et teha
kindlaks suundumusi ja/voi muid muutusi sisendpartiide saastatuse tasemes ning teha
kindlaks, kas saasteainete esinemine on korduv.
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Kui sisendplasti partiidde pohjal proovivotusageduse méadramine ei ole
ringlussevotuprotsessi eripdra tottu otstarbekas, miératakse sagedus kindlaks nende
partiide pohjal, mida kasutatakse koige ldhemas eeltodtlemistoimingus, mille puhul
selline médramine on otstarbekas.

Saasteainete jddksisaldus viljundis maédratakse kindlaks enne viljundmaterjali
lahjendamist muu materjali lisamise teel. Kui saasteainete sisaldus véljundis on
viiksem kui seireks kasutatud analiiisimeetodite kvantifitseerimistase, voib véljundi
seire asendada iithe v0i mitme uuringuga, millega tehakse kindlaks saasteainete
jadksisaldus  piiratud arvus  védljundpartiides  analiilisimeetoditega, mille
kvantifitseerimispiir on piisavalt madal, et teha kindlaks saastest puhastamise
seadmestikus saavutatud tegelik saastest puhastamise tohusus. Kui véljundi
saasteainete jddksisaldus on nii véike, et selle kvantifitseerimine ei ole vdimalik,
peab nende meetodite avastamispiir olema piisavalt madal, et aidata pdhjendada, kas
saastest puhastamise tdhusus on piisav, et tagada ringlussevdetud plastist materjalide
ja esemete vastavus méiruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3.

Loike 1 kohaseks saastatuse taseme midramiseks vajalike analiiiiside ja katsete
tegemiseks osalevad neid toiminguid tegevad laborid korrapéraselt ja rahuldavate
tulemustega selleks otstarbeks ette nidhtud padevuskatsetes. Esimest korda osaleb
labor sellises pddevuskatses enne ringlussevoturajatise tegevuse algust.

Ringlussevdtjad esitavad arendajale vihemalt iga kuue kuu jérel seire kdigus saadud
andmed ja nende ajakohastatud pohjendused kooskdlas artikli 12 16ike 3 punktiga f,
kui need on andmete pdhjal muutunud.

Arendaja avaldab iga kuue kuu jirel oma veebisaidil aruande, mis pdhineb koigi
uudset tehnoloogiat kasutavate seadmestike virskeimal teabel, mis on saadud 16ike 3
kohaselt.

See aruanne holmab vihemalt jargmist:

(a) uudse tehnoloogia lithikirjeldus artikli 10 16ikes 3 osutatud teabe pdhjal, sh
selle punktides a, b, d ja f ndutud teave;

(b) kokkuvdte pohjendustest, miks uudne tehnoloogia ja ringlussevotuprotsess(id)
sobib (sobivad) selliste ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete
tootmiseks, mis vastavad méiruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3 ja on artikli 10
16ike 3 punktides a—f esitatud teabe kohaselt ning 10ike 3 kohaselt saadud
teavet arvesse vottes mikrobioloogiliselt ohutud;

(c) loetelu koigist alla 1 000 Daltoni suuruse molekulmassiga ainetest, mis on
leitud 1iga saastest puhastamise seadmestiku sisendplastis ja selle
ringlussevoetud véljundis, sordituna kahanevas jarjekorras vastavalt nende
suhtelisele esinemisele, ja mille puhul on vihemalt 20 esimest sisendmaterjalis
avastatud juhuslikku saasteainet kindlaks tehtud ning nende kogused sisend- ja
véljundmassiosana mirgitud;

(d) loetelu sisendplastis korrapéraselt esinevatest saastavatest materjalidest, sh
poliimeeri tiiiibid, mis erinevad kasutamiseks ettendhtud sisendplasti tiilipidest,
toiduga kokkupuutumiseks mitte ette nidhtud plastid ja muud materjalid, mida
leidub punktis ¢ osutatud sisendites ja véljundites, ning nende kogused,
védljendatuna sisend- ja viljundkoguse massiosana,;

(e) analiilis punktides ¢ ja d osutatud kindlakstehtud saasteainete kdige
toendolisema allika kohta ja selle kohta, kas sellest voib tuleneda ka
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kohaldatavate analiiiisimeetodite abil tuvastamata jddnud muude probleemsete
ainete samaaegset esinemist;

(f) ringlussevoetud plastist materjalides ja esemetes sisalduvate saasteainete toitu
migreerumise taseme modtmine voi hindamine;

(g) kohaldatud proovivotustrateegia iiksikasjalik kirjeldus;

(h) kasutatud analiiitiliste  protseduuride ja  meetodite kirjeldus, sh
proovivotumenetlused ja avastamis- ja kvantifitseerimispiirid, samuti
valideerimisandmed ja nende sobivuse pohjendus;

(1) analiilis ja selgitus tdheldatud lahknevuste kohta sisendplastis ja seadmestiku
véljundis sisalduvate saasteainete eeldatavate tasemete vahel ning seadmestiku
saastest puhastamise tohususe vahel, tuginedes punktis b esitatud pohjendustele
ja punktis ¢ osutatud tegelikele tulemustele;

(j) analiiiis selle kohta, millised on erinevused vorreldes eelmiste kdesoleva 1oike
kohaselt avaldatud aruannetega, kui neid on.

Artikkel 14
Hinnangu andmine uudsetele tehnoloogiatele

Kui komisjon leiab, et uudse tehnoloogia kohta on olemas piisavalt andmeid, vdib ta
omal algatusel paluda toiduohutusametil selle tehnoloogia kohta hinnangu anda ja
lisada taotlusele muud uudsed tehnoloogiad, eeldusel et need tehnoloogiad on
sisuliselt sarnased v3i samad.

Arendaja voib taotleda, et komisjon algataks ldikes 1 osutatud hinnangu andmise, kui
ta on vastavalt artikli 13 10ikele 4 avaldanud vdhemalt neli jérjestikust aruannet
saastest puhastamise seadmestiku kohta.

Kui arendaja taotleb hinnangu saamist uudsele tehnoloogiale, voib komisjon
toiduohutusameti poole podrdumist edasi liikata kuni kahe aasta vorra, kui ta leiab, et
olemasolevad teadmised uudse tehnoloogia kohta ei ole veel piisavad voi kui teised
ettevotjad arendavad sama voi sarnast uudset tehnoloogiat.

Toiduohutusamet annab hinnangu uudse tehnoloogiaga rakendatava saastest
puhastamise tehnoloogia sobivusele, vottes arvesse ringlussevdtutehnoloogiat
tervikuna.

Hinnangu andmine sobivusele hdlmab hinnangu andmist sellele, kui tShusad on
kasutatud keemilised ja/voi fiiiisikalised pohimdtted konkreetse sisendplasti saastest
puhastamisel, et uudse tehnoloogia abil saadud ringlussevoetud plastist toodetud
materjalid ja esemed vastaksid méiruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3. See hdlmab ka
mikrobioloogilist ohutust.

Uhe aasta jooksul pirast taotluse saamist uudsele tehnoloogiale hinnangu andmiseks

avaldab toiduohutusamet arvamuse oma hinnangu tulemuste kohta. See arvamus

sisaldab jargmist:

(a) ringlussevotutehnoloogia kirjeldus artikli 3 10ikes 2 mdéératletud omaduste
pohjal;

(b) analiiiis ja jareldus oma hinnangu kohta sellele, kuidas uudne tehnoloogia sobib

plastijddtmete ringlussevotuks vastavalt 1dikele 3, sh konkreetsed
tahelepanekud voi probleemid, mida amet tiheldas seoses tehnoloogia ning
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seda kasutavate protsesside ja seadmestikega, ning kdigi vajalikuks peetavate
piirangute ja spetsifikaatide méaératlus ja pdhjendus;

(c) jdreldus selle kohta, kas konealust ringlussevotutehnoloogiat kasutavad
iiksikud ringlussevotuprotsessid vajavad tdiendavat individuaalset hindamist
vastavalt artiklitele 17-20;

(d) artikli 20 ldikes 2 osutatud erisuunised, kui toiduohutusamet leiab, et
ringlussevotuprotsesse on vaja individuaalselt hinnata;

(e) artikli 18 Idike 4 punktides c—g ndutud teabega samaviidrne teave, kui
toiduohutusamet jouab jdreldusele, et ringlussevOtuprotsesse ei ole vaja
individuaalselt hinnata.

Kui toiduohutusamet leiab, et uudsele tehnoloogiale hinnangu andmiseks on vaja
kaasata uusi eksperte, voib ta ldikes 3 sétestatud tdhtaega pikendada kuni iihe aasta
vorra.

Kui see on hinnangu andmise l1opuleviimiseks vajalik, voib toiduohutusamet paluda
hinnatavate uudsete tehnoloogiate arendajatel tdiendada ajavahemiku jooksul, mille
ta tdpsustab ning mis ei {lileta kokku {iht aastat, tema késutuses olevat teavet artiklite
10 ja 12 kohaselt koostatud teabega ning muu teabe vai selgitustega, mida ta peab sel
eesmargil vajalikuks. Kui toiduohutusamet nduab sellist lisateavet, peatatakse 1dikes
4 sétestatud tdhtaegade kohaldamine kuni ndutud teabe saamiseni lihelt, mitmelt voi
kdigilt arendajatelt, sdltuvalt sellest, mis on hinnangu andmiseks asjakohane.

Komisjon vdib pérast toiduohutusameti ja konkreetse uudse tehnoloogia arendajatega
konsulteerimist otsustada kohandada ldigetes 3, 4 ja 5 osutatud tdhtacgu sellele
tehnoloogiale hinnangu andmiseks.

Ldike 6 kohaselt ndutava lisateabe suhtes kohaldatakse miiruse (EU) nr 178/2002
artikleid 39-39e ja miiruse (EU) nr 1935/2004 artiklit 20 mutatis mutandis; sel
puhul késitatakse hinnangu andmisega seoses taotlejana uudsete tehnoloogiate
arendajat voi arendajaid.

Hinnangu andmisel tehnoloogiatele kasitleb toiduohutusamet konfidentsiaalsena
tdiilendavat teavet, mida ta nduab konkreetsete ringlussevotuprotsesside ja
ringlussevotja kasutatavate seadmestike eriaspektide kohta. Artikli 12 10ike 1
punktides b ja e ning artikli 12 1dikes 3 osutatud teavet ei késitata konfidentsiaalsena.

Kéesoleva 10ike kohaselt konfidentsiaalseks peetavat teavet ei jagata teiste
arendajate, ringlussevotjate ega kolmandate isikutega ega nende vahel ilma selle
teabe omaniku ndusolekuta.

Kui hinnangu andmisega hdlmamata muude uudsete tehnoloogiate arendajad
avaldavad hinnangu jaoks asjakohast uut teavet, voib toiduohutusamet seda teavet
arvesse votta.

Artikkel 15
Otsus uudse tehnoloogia sobivuse kohta

Vottes arvesse toiduohutusameti arvamust, liiddu diguse asjakohaseid sitteid ja muid
késitletava kiisimusega seotud diguspéraseid tegureid, otsustab komisjon, kas uudne
tehnoloogia on uus sobiv ringlussevotutehnoloogia vastavalt artikli 3 1oikele 1 voi
lisatakse see mone olemasoleva sobiva ringlussevotutehnoloogia hulka.
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Kui komisjon leiab, et uudne tehnoloogia on sobiv ringlussevatutehnoloogia, sétestab
ta vajaduse korral selle tehnoloogia suhtes kohaldatavad erinduded ja otsustab, kas
seda rakendavate ringlussevotuprotsesside jaoks on vaja luba ja kas see holmab
ringlussevotusiisteemi kasutamist.

Kui komisjon leiab, et teatavat tehnoloogiat rakendavate ringlussevotuprotsesside
jaoks on vaja luba, kehtestab ta tingimused artikli 10 16ike 2 kohaselt teatatud
ringlussevotuseadmestike kditamise kohta.

Tehnoloogiat, mida ei peetud 1d0ike 1 kohaselt sobivaks, ei kisitata enam uudse
tehnoloogiana. Arendajad vodivad selle tehnoloogia pohjal alustada teise uudse
tehnoloogia véljatootamist, kui seda muudetakse nii oluliselt, et toiduohutusameti
ja/voi komisjoni tdstatatud probleemid saavad lahenduse.

Artikkel 16

Kaitseklausel uudse voi sobiva ringlussevotutehnoloogia abil toodetud ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete turulelaskmise kohta

Komisjon voib litkmesriigi taotlusel voi omal algatusel analiilisida, kas on pdhjust
muuta konkreetse ringlussevotutehnoloogia abil toodetud ringlussevoetud plastist
materjalide ja esemete turulelaskmise tingimusi voi tdielikult takistada nende
turulelaskmist isegi siis, kui seda tehnoloogiat peetakse sobivaks.

Loikes 1 osutatud analiilisi tegemiseks esitavad tehnoloogia arendaja, tehnoloogiat
kasutavate ringlussevotuprotsesside vOi -seadmestike arendajad, tootjad voi
pakkujad, kellele on osutatud artikli 17 ldikes 1, ringlussevdtjad, jareltootlejad ja
litkmesriigid komisjonile kogu teabe, mille nad on ringlussevotutehnoloogia kohta
saanud. Vajaduse korral voib komisjon konsulteerida toiduohutusametiga.

Komisjon voib kutsuda 15ikes 2 osutatud osalejaid 1dbi viima konkreetset
seireprogrammi vOi migratsioonikatseid. Komisjon vdib maddrata kindlaks tdhtajad,
mille jooksul need osalised peavad ndutava teabe vd1 aruanded esitama.

Selle analiiiisi tulemuste pohjal voib komisjon:

(a) kehtestada vajaduse korral tehnoloogiaga seotud piirangud ja
spetsifikatsioonid;

(b) tunnistada tehnoloogia sobimatuks.

Kui komisjon otsustab, et ringlussevotutehnoloogia ei ole sobiv, kohaldatakse artikli
15 Ioiget 3.

V peatikk

Uksikutele ringlussevétuprotsessidele loa andmise menetlus

Artikkel 17
Uksikutele ringlussevétuprotsessidele loa taotlemine

Uksikule ringlussevdtuprotsessile loa saamiseks esitab fiiiisiline voi juriidiline isik,
kes tootas vilja ringlussevotuprotsessi saastest puhastamise protsessi kas liksnes enda
kui ringlussevotja tarbeks voO1 ringlussevotjatele ringlussevotu- voi saastest
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puhastamise seadmestike miitimiseks voi litsentsimiseks (edaspidi ,,taotleja*), 16ike 2
kohase taotluse.

Taotleja esitab taotluse liikmesriigi paddevale asutusele koos jargmisega:

a)
b)

c)

taotleja nimi ja aadress;
l16ikes 5 osutatud teavet sisaldav tehniline toimik;

tehnilise toimiku kokkuvote.

Loikes 2 osutatud padev asutus:

a)

b)
©)

kinnitab taotlejale kirjalikult taotluse kéttesaamist 14 pdeva jooksul alates selle
kittesaamisest, markides éra taotluse kittesaamise kuupéeva;

teatab sellest viivitamata toiduohutusametile;

teeb toiduohutusametile kéttesaadavaks taotluse ja kogu taotleja esitatud
lisateabe.

Toiduohutusamet teeb viivitamata jirgmist:

a)

b)

teavitab komisjoni ja teisi liikmesriike taotlusest ning teeb nii taotluse kui ka
kogu taotleja esitatud lisateabe neile kéttesaadavaks;

avalikustab taotluse, asjakohase toetava teabe ja kogu taotleja esitatud lisateabe
kooskolas madruse (EU) nr 1935/2004 artiklitega 19 ja 20, kui kdesoleva artikli
1dikes 6 ei ole sétestatud teisiti.

Tehniline toimik peab sisaldama jargmist teavet:

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

®

mis tahes teave, mida on ndutud toiduohutusameti poolt vastavalt artikli 20
16ikele 2 avaldatud iiksikasjalikes suunistes;

saastest puhastamise protsessi jaoks sobiva sisendplasti tootmiseks tehtud
eeltodtluse ning kogumise ja eeltodtlemise ajal kohaldatud kvaliteedikontrolli
erimenetluste kirjeldus, sealhulgas eeltdodeldud sisendplasti iiksikasjalik
kirjeldus;

kirjeldus ringlussevoetud plasti mis tahes ndutava jireltootlemise ja sellest
saadud plastmaterjalide ja -esemete kavandatud kasutuse kohta ning selliste
kasutusotstarvete kohta, mille jaoks see ei oleks sobiv, sh asjakohased juhised
ja mairgistus, mis tuleb anda ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete
jareltootlejatele ning 16ppkasutajatele;

lihtne plokkskeem koigi saastest puhastamise protsessis kasutatavate
iiksiktoimingute kohta, kus on esitatud viide iga toimingu suhtes
kohaldatavatele sisend- ja véljundmenetlustele ning kvaliteedikontrolli
menetlustele;

standardi ISO 10628—-1:2014 punkti 4.4 kohaselt esitatud saastest puhastamise
protsessi torustiku- ja seadistusskeem, kus on ndidatud ainult saastest
puhastamiseks vajalikud seadmed

iga saastest puhastamise protsessi lksiktoimingu suhtes kohaldatava
kvaliteedikontrollimenetluse kirjeldus, sh:

1)  jdlgitavate parameetrite (t60temperatuurid, réhud, veekulu ja
kontsentratsioonid) véértused ning nende vastuvdetavad vahemikud;

i1)  laborianaliiiisid ja nende sagedus, kui neid tehakse;
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i)  paranduste ja arvestuse pidamise kord ning

iv)  kogu muu teave, mida taotleja peab oma kvaliteedikontrolli menetluste
téielikuks kirjeldamiseks vajalikuks.

Loike 5 punktide e ja f kohaselt esitatud teavet ja sellega samavéirset teavet, mis on
esitatud 10ike 5 punkti a kohaselt, voib vastavalt médédruse (EU) nr 1935/2004 artikli
20 l1dikele 2 hoida konfidentsiaalsena.

Artikkel 18
Toiduohutusameti arvamus

Toiduohutusamet avaldab kuue kuu jooksul alates kehtiva taotluse saamisest
arvamuse selle kohta, kas kasutatavat sobivat ringlussevotutehnoloogiat on
ringlussevotuprotsessis voimalik kasutada nii, et selle abil toodetud plastmaterjalid ja
-esemed vastavad miiruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3 ja on mikrobioloogiliselt
ohutud.

Toiduohutusamet voib esimeses 10igus sétestatud tdhtaega pikendada maksimaalselt
kuue kuu vorra. Sel juhul annab ta taotlejale, komisjonile ja liikmesriikidele selgituse
pikendamise pohjuse kohta.

Toiduohutusamet voib vajaduse korral nduda, et taotleja tdiendaks taotlusele lisatud
andmeid méératud aja jooksul kas kirjalikult voi suuliselt. Kui toiduohutusamet
nduab lisateavet, peatatakse 10ikes 1 sdtestatud tihtaegade kohaldamine kuni selle
teabe esitamiseni.

Toiduohutusamet:

(a) kontrollib, kas taotleja esitatud teave ja dokumendid on kooskdlas artikli 17
16ikega 5, et lugeda taotlus kehtivaks;

(b) teavitab taotlejat, komisjoni ja litkmesriike, kui taotlus ei ole kehtiv.
Toiduohutusameti arvamus peab sisaldama jargmist teavet:
(a) taotleja andmed ja aadress;

(b) I lisa tabelis 1 médratud number sobiva ringlussevotutehnoloogia jaoks, mida
protsessi kdigus kasutatakse;

(c) ringlussevotuprotsessi liihikirjeldus, sh ndutavate eel- ja jireltodtlusetappide
lithikirjeldus, sisendplasti iseloomustus, ning valjundi kasutamise tingimused ja
piirangud;

(d) saastest puhastamise protsessi vooskeem, kus on ndidatud toiduohutusameti
hinnatud eraldi {ksiktoimingute jirjekord koos iga sellise toimingu
kirjeldusega ning kirjeldusega, kuidas koiki nende toimingute tegemiseks
olulisi parameetreid kontrollitakse;

(e) saastest puhastamise tohususe teaduslik hinnang vastavalt artikli 20 15ikes 2
sdtestatud suunistele;

(f) analiiis ja jéareldus selle kohta, kas ringlussevdtuprotsessi abil saab toota
ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid, mis vastavad miiruse (EU) nr
1935/2004 artiklile 3 ja on mikrobioloogiliselt ohutud, sh pdhjendatakse
piiranguid ja spetsifikatsioone, mida toiduohutusameti arvates tuleks kohaldada
sisendplasti, saastest puhastamise protsessi konfiguratsiooni ja toimimise ning
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ringlussevoetud plasti ja sellest toodetud materjalide ja esemete kasutamise
suhtes;

(g) vajaduse korral soovitused selle kohta, kuidas jdlgida ringlussevotuprotsessi
vastavust loa andmise tingimustele.

Artikkel 19
Uksikule ringlussevotuprotsessile loa andmine

Vottes arvesse toiduohutusameti arvamust, liidu diguse asjakohaseid sitteid ja muid
kasitletava kiisimusega seotud oOiguspéraseid tegureid, kaalub komisjon, kas
kohaldatav iiksik ringlussevotuprotsess vastab sobiva ringlussevotutehnoloogia
kasutustingimustele ja kas selle kéigus toodetakse plastmaterjale ja -esemeid, mis
vastavad mairuse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3 ja on mikrobioloogiliselt ohutud.

Komisjon koostab taotlejale adresseeritava otsuse eelndu, millega antakse
ringlussevotuprotsessile luba vdi keeldutakse sellest. Kohaldatakse miiruse (EU) nr
1935/2004 artikli 23 1diget 1 ning Euroopa Parlamendi ja ndukogu méaruse (EL) nr
182/2011'2 artiklit 5.

Kui otsuse eelndu ei lange kokku toiduohutusameti arvamusega, selgitab komisjon
oma otsuse pohjuseid.

Otsus, millega luba antakse, sisaldab jargmist:

(a) ringlussevotuprotsessi loa number (RAN);

(b) ringlussevdtuprotsessi nimetus;

(c) [Ilisas loetletud ringlussevdtutehnoloogia, mille jaoks on protsessile luba antud;
(d) loa hoidja nimi ja aadress;

(e) viide toiduohutusameti arvamusele, millel otsus pohineb;

(f) mis tahes erinduded saastest puhastamise protsessi, eeltootlemise ja
jareltootlemise kohta, mis tdiendavad artiklites 6, 7 ja 8 voi artiklis 9 sétestatud
iildnoudeid voi kalduvad neist korvale;

(g) mis tahes erinduded selle kohta, kuidas jélgida ringlussevotuprotsessi vastavust
loa andmise tingimustele ja seda kontrollida;

(h) mis tahes tingimused, spetsifikatsioonid ja mérgistamise erinduded, mis
kisitlevad protsessi kdigus saadud ringlussevdetud plasti kasutamist.

Artikkel 20
Toiduohutusameti avaldatud suunised

Pérast kokkulepet komisjoniga avaldab amet iiksikasjalikud taotluse koostamise ja
esitamise suunised, vottes arvesse standardandmevorminguid, kui need on
kehtestatud vastavalt méiruse (EU) nr 178/2002 artiklile 39f, mida kohaldatakse
mutatis mutandis.

Euroopa Parlamendi ja ndukogu 16. veebruari 2011. aasta médrus (EL) nr 182/2011, millega
kehtestatakse eeskirjad ja iildpohimdtted, mis késitlevad liikmesriikide ldbiviidava kontrolli
mehhanisme, mida kohaldatakse komisjoni rakendamisvolituste teostamise suhtes (ELT L 55,
28.2.2011, Ik 13).
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Toiduohutusamet avaldab iga sobiva ringlussevotutehnoloogia kohta, mille puhul on
vaja luba iksikutele ringlussevotuprotsessidele, teaduslikud suunised, milles
kirjeldatakse hindamiskriteeriume ja teadusliku hindamise ldhenemisviisi, mida ta
kasutab konealuste ringlussevotuprotsesside saastest puhastamise tdhususe
hindamiseks. Suunistes tdpsustatakse, milline teave on vaja seda konkreetset
tehnoloogiat kasutavale ringlussevotuprotsessile loa taotlemise toimikusse lisada.

Artikkel 21
Ringlussevotuprotsessile antud loast tulenevad iildised kohustused

Ringlussevotuprotsessile loa andmine ei mojuta lihegi ettevotja tsiviil- ega
kriminaalvastutust seoses lubatud ringlussevotuprotsessiga, protsessi kohaldava
ringlussevotuseadmestikuga, ringlussevoetud plastiga ja ringlussevotuprotsessi
kdigus saadud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemetega ning sellise materjali
vOi esemega kokku puutuva toiduga.

Loa hoidja vdi ringlussevdtja annab komisjonile viivitamata teada igasugusest uuest
teaduslikust voi tehnilisest teabest, mis voib mojutada loa aluseks olevat hindamist.

Loa hoidja vdib oma litsentsi alusel lubada kolmandatel isikutel kéditada saastest
puhastamise seadmestikku ringlussevOtjana. Loa hoidja tagab, et need
ringlussevotjad saavad kogu vajaliku teabe, juhised ja toetuse, et kindlustada
seadmestiku kéditamise ja selle tulemusel saadud ringlussevoetud plasti vastavus
kéesolevale médrusele.

Loa hoidja edastab viivitamata oma asukohaterritooriumi péddevale asutusele ja
komisjonile kdik muudatused kontaktisikute, oma kaubanime ja dritthingu nime voi
muu artikli 24 kohaselt loodud registris oleva teabe kohta ning muu
ringlussevotuprotsessi lubamise seisukohast asjakohase teabe.

Loa hoidja teavitab viivitamata oma asukohaterritooriumi péddevat asutust ja
komisjoni olukorrast, milles ta ei saa tdita vOi enam ei tdida oma kéiesoleva artikli
kohaseid kohustusi loa hoidjana. Loa hoidja esitab kogu vajaliku teabe, mis
voimaldab komisjonil otsustada, kas ringlussevotuprotsessi luba tuleks muuta voi see
tithistada.

Artikkel 22
Loa hoidja taotlus loa muutmiseks
Loa hoidja voib taotleda ringlussevotuprotsessi loa muutmist.

Loikes 1 osutatud muudatuse suhtes kohaldatakse artiklites 17-20 sétestatud korda,
kui kdesolevas artiklis ei ole sétestatud teisiti.

Loikes 1 osutatud taotlusele tuleb lisada:
(a) viide algsele taotlusele;

(b) tehniline toimik, mis sisaldab artikli 17 Idikes 5 ndutud teavet, sh teavet
tehnilise toimiku kohta, mis on juba esitatud algse taotluse ajal vastavalt artikli
17 15ikele 5 ja artikli 18 1dikele 2, ning mida on ajakohastatud muudatustega.
Koik muudatused (véljajatmised ja lisamised) peavad olema tehnilises toimikus
selgelt margitud ja ndhtavad,;

(c) toimiku uus tdielik standardvormis kokkuvote;
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(d) véhemalt iiks tdielik kokkuvote lubatud protsessi kasutava saastest puhastamise
seadmestiku kohta, nagu see on esitatud piadevale asutusele kooskdlas artikliga
26, ning ajakohastatud versioon, kus on kdik muudatused (kui neid on), mis
taotletud muudatusest eeldatavasti tulenevad.

Kui muudatus on seotud ringlussevotuprotsessi loa lileandmisega kolmandale isikule,
teavitab loa hoidja sellest enne iileandmist komisjoni, maérkides &ra konealuse
kolmanda isiku nime, aadressi ja kontaktandmed. Uleandmise ajal esitab ta
kolmandale isikule teatatud loa, tehnilise toimiku ja koik selles sisalduvad
dokumendid. Kdnealune kolmas isik saadab komisjonile viivitamata tdhtkirja, kus
kinnitab, et ndustub iileandmisega, on saanud kdik dokumendid ja ndustub tditma
koiki kdesolevast madrusest ja loast tulenevaid kohustusi.

Artikkel 23

Ringlussevotuprotsessi loa muutmine, peatamine ja tiihistamine pddevate asutuste,
toiduohutusameti voi komisjoni algatusel

Toiduohutusamet hindab omal algatusel voi litkmesriigi voi komisjoni taotlusel ja
artiklis 18 sédtestatud korras, mida kohaldatakse mutatis mutandis, kas arvamus voi
ringlussevotuprotsessi luba ja/vdi ringlussevotuprotsess on endiselt kooskdlas
kiesoleva méiidrusega. Toiduohutusamet vOib vajaduse korral konsulteerida loa
hoidjaga.

Enne 1dike 1 kohase taotluse esitamist konsulteerib komisjon voi litkmesriik
toiduohutusametiga, kas on vaja loa saanud protsessi uut hindamist taotluse
iiksikasjade pohjal. Toiduohutusamet esitab komisjonile ja vajaduse korral ka
taotluse esitanud liikmesriigile oma seisukohad 20 to66pdeva jooksul. Kui
toiduohutusamet leiab, et hindamine ei ole vajalik, esitab ta komisjonile ja vajaduse
korral ka taotluse esitanud litkmesriigile kirjaliku selgituse.

Toiduohutusameti poolt vastavalt artikli 18 ldikele 1 avaldatud arvamuse pdhjal voib
komisjon otsustada luba muuta vOi see tithistada. Vajaduse korral voib
ringlussevotuprotsessi vO1 konkreetsete saastest puhastamise seadmestike t60
peatada, kuni  neid  muudatusi  konealusel = protsessil ~ pdhinevates
ringlussevotuseadmestikes rakendatakse. Registreerimisstaatus liidu registris muutub
vastavalt.

VI peatiikk

Kontrollimiseks vajaliku teabe registreerimine

Artikkel 24

Liidu register tehnoloogiate, ringlussevotjate, ringlussevotuprotsesside,
ringlussevotusiisteemide ja saastest puhastamise seadmestike kohta

Luuakse liidu avalik register uudsete tehnoloogiate, ringlussevotjate,
ringlussevotuprotsesside,  ringlussevotusilisteemide ja  saastest  puhastamise
seadmestike kohta (edaspidi ,,register®).

Register sisaldab jargmist:

(a) uudsete tehnoloogiate nimetused ning arendajate nimed ja aadressid ning artikli
10 16ikes 2 osutatud veebiaadress;
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(b)

(d)

(e)
&)

(2

(h)
(@)
G
(k)

loa saanud ringlussevatuprotsesside nimetused ning loa hoidjate nimed ja
aadressid ning iga protsessi aluseks olev tehnoloogia;

iga registreeritud ringlussevotuprotsessi loa staatus, k.a see, kas luba on
peatatud, kehtetuks tunnistatud voi selle suhtes kohaldatakse tileminekusétteid,
ning loa staatuse muutumise viimane kuupéev;

saastest puhastamise seadmestikku kiitavate ringlussevotjate ettevotte nimi ja
peakontori aadress;

ringlussevoturajatiste aadressid;

saastest puhastamise seadmestikud, seal kasutatav tehnoloogia, rajatis, kus
need asuvad, ja loa saanud protsess, mida kohaldatakse (kui see on olemas);

saastest puhastamise seadmestike registreerimisstaatus, k.a see, kas staatus on
»asja registreeritud®, ,,loodud®, ,tegutsev“ vdi ,,peatatud®, ning selle staatuse
muutumise viimane kuupéev;

ringlussevotusiisteemide nimed ning siisteeme haldavate iiksuste nimed ja
aadressid;

artikli 9 16ike 5 kohaselt noutud margised;
vajaduse korral artikli 19 15ike 2 kohaselt ndutud teave;

tehnoloogiate, protsesside, ringlussevotjate ning seadmestike ja siisteemide
vahelised ristviited.

Registris siilitatakse eespool nimetatud teavet tabelites. Jargmised {iiksused
tdhistatakse seal kordumatute numbritega jargmiselt:

loa saanud ringlussevotuprotsessidele antakse ringlussevotuprotsessi loa
number (RAN);

ringlussevdtjatele antakse ringlussevotja number (RON);

saastest puhastamise seadmestikele antakse ringlussevotuseadmestiku number
(RIN);

ringlussevotusiisteemidele antakse ringlussevotusiisteemi number (RSN);
ringlussevdturajatistele antakse ringlussevoturajatise number (RFN);

uudsetele ringlussevdtutehnoloogiatele antakse uudse tehnoloogia number

(NTN).

Register tehakse avalikkusele kéttesaadavaks.

Artikkel 25

Ringlussevotjate ja saastest puhastamise seadmestike registreerimine

Ringlussevdtjad peavad tditma jargmisi haldusndudeid:

(a)

vihemalt 30 t6Opdeva enne ringlussevoetud plasti tootmise alustamist saastest
puhastamise seadmestiku abil teatab ringlussevotja komisjonile ja seadmestiku
asukohaterritooriumi péddevale asutusele seadmestikust ja esitab selle rajatise
aadressi vOi numbri, kus seadmestik asub, samuti oma registreerimisnumbri,
kui ringlussevdtja on juba registreeritud, ringlussevotuloa numbri, kui ta
kohaldab loa saanud protsessi, ning vajaduse korral sobiva vOi uudse
tehnoloogia numbri;
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(b) oma esimesest saastest puhastamise seadmestikust teatamisel vastavalt punktile
a esitab ringlussevdtja komisjonile ja peakontori asukohaterritooriumi pédevale
asutusele oma &riiihingu nime, kontaktisikud ja peakontori aadressi;

(c) ringlussevdtjal peab ringlussevotuseadmestiku juures olema kéttesaadav II lisa
kohane tdidetud vastavuskontrolli kokkuvdte ja ta peab olema selle esitanud
padevale asutusele vastavalt artiklile 26.

Pérast 10ike 1 punkti a kohast teatamist registreeritakse seadmestik liidu registris ja
artikli 24 1dike 2 punkti g kohane registreerimisstaatus on siis ,,hiljuti registreeritud*.

Loike 1 punktis a osutatud teade sisaldab viidet lubatud ringlussevdtuprotsessile,
mille alusel saastest puhastamise seadmestikku kiitatakse, kui see on olemas,
sobivale vOi uudsele tehnoloogiale, mida seal kasutatakse, ja vajaduse korral
ringlussevotusiisteemile, kuhu see kuulub.

Ringlussevdtja teatab komisjonile ja vastavalt kas saastest puhastamise seadmestiku
vOi ringlussevotja asukohaterritooriumi pédevale asutusele kdigist muudatustest
kdesoleva artikli kohaselt registreerimiseks esitatud teabes.

Artikkel 26

Vastavuskontrolli kokkuvote ja saastest puhastamise seadmestiku t60 kontrollimine

Ringlussevdtjad koostavad iga nende kontrolli all oleva saastest puhastamise
seadmestiku kohta vastavuskontrolli kokkuvotte, kasutades II lisas esitatud vormi voi
arendaja esitatud vormi, kui tegemist on uudse tehnoloogiaga ja vormid on erinevad.

Vastavuskontrolli kokkuvottes esitatakse kokkuvdte, milles kirjeldatakse selgelt
ringlussevotuseadmestikku, selle t66d, asjakohaseid menetlusi ja dokumente viisil,
mis tdendab vastavust kiesolevale médrusele.

Ringlussevotjad votavad arvesse komisjoni avaldatud suuniseid vastavuskontrolli
kokkuvdtte kohta ning konkreetset olukorda asjaomases ringlussevdturajatises, kus
seadmestik asub.

Ringlussevdtjad esitavad saastest puhastamise seadmestiku asukohaterritooriumi
padevale asutusele vastavuskontrolli kokkuvdtte iihe kuu jooksul alates
ringlussevoetud plasti tootmise alustamisest saastest puhastamise seadmestiku abil.
Péadev asutus teatab vastavuskontrolli kokkuvdtte saamisest viivitamata komisjonile.
Vastavalt artikli 24 16ike 2 punktile g muutub staatus ja selleks on niiiid ,,loodud*.

Padev asutus kontrollib, kas vastavuskontrolli kokkuvottes esitatud teave vastab
kdesolevale médrusele ja teeb sel eesmirgil ringlussevotuseadmestikule artikli 27
kohase kontrolli.

Kui nduetele vastavust ei ole vdimalik kindlaks teha, nduab péddev asutus
ringlussevotjalt, et ta ajakohastaks wvastavalt vajadusele vastavuskontrolli
kokkuvdttes esitatud teavet voi ringlussevotuseadmestiku kéditamist, voi kui see on
asjakohane, siis mdlemat.

Kui nduetele vastavus on kindlaks tehtud, teavitab pddev asutus sellest komisjoni.
Vastavalt artikli 24 16ike 2 punktile g muutub staatus ja selleks on niiiid ,,tegutsev*.

Kui péddev asutus ei teata komisjonile, et nduetele vastavus on kindlaks tehtud iihe
aasta jooksul alates kuupdevast, mil alustati ringlussevoetud plasti tootmise saastest
puhastamise seadmestiku abil, muudetakse artikli 24 1dike 2 punkti g kohaselt
registreerimisstaatust ja selleks saab ,,peatatud*.
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Kui saastest puhastamise seadmestiku staatus on {ihe aasta jooksul ,peatatud®,
kustutatakse seadmestikku kisitlev kanne registrist.

VII peatikk

Ametlik kontroll

Artikkel 27

Ringlussevotuseadmestike ametlik kontroll

Ringlussevdtuseadmestike ja ringlussevotjate ametlik kontroll hdlmab eelkdige mééruse (EL)
2017/625 artikli 14 punkti i kohaseid auditeid.

Neid auditeid tdiendavad jargmised meetmed:

a)

b)

hea tootmistava menetluste hindamine kooskdlas maaruse (EL) 2017/625 artikli 14
punktiga d;

artikli 26 kohaselt koostatud vastavuskontrolli kokkuvotte kontrollimine kooskdlas
médruse (EL) 2017/625 artikli 14 punktidega a ja e ning selle kokkuvdtte pohjal
ettevitjate poolt kehtestatud kontrollide ning selles kokkuvdttes osutatud
dokumentide ja andmete kontrollimine.

Artikkel 28
Ringlussevoetud plasti mittevastavus nouetele

Péadev asutus néeb ette, et ringlussevoetud plasti partii ei vasta nduetele, kui ta leiab
ametliku kontrolli kdigus, et:

(a) ringlussevodtja on selle turule lasknud ilma asjakohase dokumentatsiooni voi
mérgistuseta;

(b) ringlussevdtja ei saa oma registrite ja muude dokumentide alusel tdendada, et
see on toodetud kooskdlas kdesoleva midrusega;

(c) partii on toodetud ringlussevotuseadmestiku abil, mida ei kiitatud 1dike 3
kohaselt kehtestatud ajavahemiku jooksul kdesoleva madruse kohaselt.

Kui tehakse kindlaks, et iiks v3i mitu partiid ei vasta nduetele, votab padev asutus
asjakohased meetmed kooskdlas méadruse (EL) 2017/625 artikliga 138.

Ringlussevotuseadmestiku  kditamist ei loeta kédesoleva midrusega kooskdlas
olevaks, kui padev asutus teeb kindlaks, et:

(a) vdhemalt kaks partild ei vasta 10ike 1 punkti b alusel nduetele
ringlussevotuseadmestiku kditamises esinenud puuduste tottu ja et need
puudused voivad oma laadi tdttu mojutada teisi partiisid;

(b) ringlussevOetud plasti tootmine ringlussevotuseadmestiku abil ei vasta
kdesolevas méiruses sétestatud iildnduetele, ja (kui see on asjakohane)
rakendatud sobiva ringlussevdtutehnoloogia ja kasutatud ringlussevotuprotsessi
suhtes kohaldatavatele nduetele vOi rakendatava uudse tehnoloogia suhtes
kohaldatavatele nouetele voi
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(c) (kui see on asjakohane) ta ei saanud kontrollida vastavuskontrolli kokkuvotet
kooskolas artikli 24 16ikega 3 {ihe aasta jooksul alates kuupdevast, mil alustati
ringlussevdetud plasti tootmise saastest puhastamise seadmestiku abil.

Kui péddev asutus teeb kindlaks, et ringlussevotuseadmestiku kéditamine ei ole
kdesoleva madrusega kooskolas, méddrab padev asutus kindlaks ajavahemiku, mille
jooksul see nii oli, vittes arvesse mis tahes kéttesaadavaid tdendeid voi nende
puudumist. Esimese 15igu punkti ¢ kohasel juhul tidhendab see kogu
ringlussevotuseadmestiku kditamisperioodi.

4. Kui piddev asutus peab ringlussevotuseadmestiku muutmist vajalikuks, voib ta selle
osaks oleva saastest puhastamise seadmestiku kasutamise peatada. Kui peatamine
kestab eeldatavasti kauem kui kaks kuud, tehakse vastavalt artikli 24 16ike 2 punktile
g liidu registrisse sellekohane mérge.

VIII peatukk

Vastavust toendavad dokumendid

Artikkel 29
Ringlussevotjatele ja jireltootlejatele esitatavad erinouded vastavusdeklaratsioonide kohta

1. Ringlussevdtjad esitavad vastavusdeklaratsiooni vastavalt III lisa A osas esitatud
kirjeldusele ja vormile.

2. Vastavusdeklaratsioon peab sisaldama jareltodtlejatele jaoks juhiseid, mis on
piisavad tagamaks, et jareltootlejad saavad ringlussevoetud plasti edasi toddelda
ringlussevdetud plastist materjalideks ja esemeteks, mis vastavad méiruse (EU) nr
1935/2004  artikli 3  nduetele. Need juhised pdhinevad rakendatud
ringlussevotutehnoloogia jaoks ette ndhtud spetsifikatsioonidel, nouetel voi
piirangutel ja vajaduse korral kasutatud ringlussevotuprotsessil.

3. Jareltootlejad esitavad vastavusdeklaratsiooni vastavalt III lisa B osas esitatud
kirjeldusele ja vormile.

IX peatiikk

Loppsatted

Artikkel 30
Kehtetuks tunnistamine

Miirus (EU) nr 282/2008 tunnistatakse kehtetuks.

Artikkel 31
Uleminekusdtted

1. Ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid, mis on saadud ringlussevotuprotsessi
abil, mis pohineb sobival ringlussevdtutehnoloogial, mille jaoks kédesolevas mééruses
ndutakse ringlussevotuprotsesside individuaalset luba ja mille kohta on péddevale
asutusele esitatud kehtiv taotlus vastavalt miiruse (EU) nr 282/2008 artiklile 5 voi
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mille kohta on esitatud taotlus vastavalt kidesoleva mééruse artikli 17 ldikele 1 voi
artikli 22 1dikele 1 hiljemalt ... [sisestada kuupdev: iiheksa kuud pdrast kdesoleva
mddruse joustumist], voib turule lasta seni, kuni taotleja votab oma taotluse tagasi
vOi kuni komisjon votab vastu otsuse ringlussevotuprotsessile loa andmise voi sellest
keeldumise kohta vastavalt artikli 19 16ikele 1.

Miidruse  (EU) nr  282/2008  kohaselt  esitatud  taotlused  selliste
ringlussevotuprotsesside lubamiseks, mis pohinevad ringlussevotutehnoloogial, mida
ei ole kdesoleva mddruse joustumise ajal I lisas sobiva ringlussevdtutehnoloogiana
esitatud, ning taotlused suletud ja kontrollitud ahelas toimuva tooteringluse kohta
loetakse 10petatuks.

Ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid, mis on saadud selliste
ringlussevotuprotsesside kéigus, mis pohinevad ringlussevdtutehnoloogial, mida ei
peeta kiesoleva mééruse kohaselt sobivaks, voib jatkuvalt turule lasta tiksnes kuni ...
[sisestada kuupdev: iiheksa kuud pdrast kdesoleva mddruse joustumist], vélja arvatud
juhul, kui need on valmistatud ringlussevotuseadmestiku abil, mida kéitatakse
kooskdlas IV peatiikiga uudse tehnoloogia viljatootamiseks.

Kéesoleva méadruse kohaldamisel on enne ... [sisestada kuupdev: kiesoleva mdcdruse
joustumise kuupdev] ringlussevOetud plasti tootmiseks kasutatud saastest
puhastamise seadmestiku tegevuse alustamise kuupiev ... [sisestada kuupdev: kaks
kuud pdrast kdesoleva mddruse joustumist] sobival ringlussevotutehnoloogial
pOhineva saastest puhastamise seadmestiku puhul voi ... [sisestada kuupdev:
kaheksa kuud pdrast kdesoleva mddruse joustumist] saastest puhastamise
seadmestiku puhul, mida kéitatakse kooskdlas IV peatiikiga uudse tehnoloogia
viljatootamiseks.

Erandina artikli 10 ldikes 2 sdtestatud téhtajast esitavad ringlussevdetud plastist
materjalide ja esemete tootmiseks enne ... [sisestada kuupdev: kdesoleva mddruse
Jjoustumise kuupdev] juba kasutusel olevate tehnoloogiate arendajad artikli 10 1dike 3
kohaselt ndutud teabe ja avaldavad artikli 10 161ke 4 kohaselt ndutud aruande enne ...
[sisestada kuupdev: kuus kuud pdrast kdesoleva mdcdruse joustumist]. Artikli 10 1dike
8 esimeses 10igus osutatud viiekuulist tihtaega kohaldatakse alates kuupdevast, mil
pidev asutus saab teabe vastavalt artikli 10 1dikele 3. Artikli 10 1dike 8 teises 1digus
sdtestatud padeva asutuse voOimalust lilkata edasi esimese saastest puhastamise
seadmestiku kditamise algust ei kohaldata.

Toidukditlejad voivad kasutada seaduslikult turule lastud ringlussevoetud plastist
materjale ja esemeid toidu pakendamiseks ja lasta neid turule kuni varude
ammendumiseni.

Artikkel 32

Konkreetsed iileminekusdtted, mida kohaldatakse selliste materjalide ja esemete tootmise

suhtes, milles ringlussevoetud plasti kasutatakse funktsionaalse tokkekihi taga

Nende ringlussevotuseadmestike kéitamise suhtes, mille abil on juba enne ...
[sisestada  kuupdev:  kidesoleva mddruse joustumise kuupdev] toodetud
ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid, milles ringlussevoetud plasti
kasutatakse funktsionaalse tokkekihi taga, kohaldatakse jargmisi lisandudeid:

1) nii ringlussevOetud plasti valmistav saastest puhastamise seadmestik kui ka
igasugune funktsionaalset tokkekihti lisav jéreltootlemisseadmestik kuulub
arendaja esitatud seadmestike loetellu, milles on mairgitud konkreetne
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ringlussevotutehnoloogia, mida kdigis loetellu kantud seadmestikes
kasutatakse vastavalt artikli 10 ldikele 2, ning

i1)  migratsioonikatsete, nakatamiskatsete ja/vOoi migratsiooni modelleerimise
(sOltuvalt  sellest, mis on teatatud ringlussevotutehnoloogia  ja
ringlussevotuseadmestikus kasutatava protsessi eripdra puhul asjakohane ja
kohaldatav) tulemused néitavad {ihemotteliselt, et ringlussevdetud plasti
saastatuse taset arvesse vottes on funktsionaalne tokkekiht voimeline toimima
mééruse (EL) nr 10/2011 kohase funktsionaalse tdkkekihina ringlussevdetud
plastist toodetud materjalide ja esemete eeldatava kolblikkusaja jooksul,
milleks on aeg alates nende valmistamisest, ja pakendatud toidu maksimaalse
sdilivusaja jooksul, kui see on olemas.

Arendaja edastab alapunktis i osutatud loetelu ja alapunktis ii ndutud katsetulemusi
sisaldava uuringuaruande padevale asutusele ja komisjonile enne ... [sisestada
kuupdiev: kuus kuud pdrast kdesoleva mddruse joustumist]. Uuringu {ildine
kokkuvdte moodustab osa kooskdlas artikli 10 ldikega 4 avaldatud esialgsest
aruandest.

2. Uksikud ringlussevotjad, jéreltootlejad voi muud 1dikes 1 osutatud materjalide
tootmises osalevad ettevotjad ei tegutse arendajana selle 16ike punkti i kohaselt. Kui
konkreetse tehnoloogia arendaja on {iiksik ringlussevdtja, jireltdotleja voi muu
seadmestikku voi selle osa kasutav ettevotja vOi arendajat ei ole vdimalik kindlaks
teha, teda ei ole enam olemas vOi ta ei soovi enam tdita kidesolevas maédruses
satestatud kohustusi, iihineb vdhemalt T{iks seadmestikku kasutav ettevdtja
konsortsiumi voi ithinguga, mis vdib tegutseda arendajana tema nimel, voi palub
sOltumatul kolmandal isikul tegutseda arendajana. Kui konsortsium, ithing voi
kolmas isik saab sellistelt ettevotjatelt mitu taotlust, riihmitab ta need taotlused
kasutatavate ringlussevotuseadmestike ja -protsesside tehnilise samavéérsuse alusel,
et vihendada teatatavate tehnoloogiate arvu.

3. Erandina artikli 13 10ikest 1 vdivad sama arendaja teatatud saastest puhastamise
seadmestikke kditavad ringlussevotjad leppida kokku, et saastatuse taseme seiret
tehakse ainult iihes kolmandikus 16ike 1 punkti 1 kohaselt esitatud loetelus esitatud
seadmestikest, tingimusel et seadmestikud, mille seiret tehakse, on selles loetelus
madratud, seire toimub koigis ringlussevoturajatistes ja iildise proovivotustrateegia
usaldusvédrsus ei vdhene.

Artikkel 33
Joustumine

Kéesolev méirus joustub kahekiimnendal pédeval pérast selle avaldamist Euroopa Liidu
Teatajas.

Artikli 6 16ike 3 punkti c ja artikli 13 16iget 2 kohaldatakse alates ... [lisada kuupdev: 24 kuu
pdrast peale kiesoleva mddruse joustumist].

Kéesolev miidrus on tervikuna siduv ja vahetult kohaldatav koikides litkmesriikides.
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Briissel,

Komisjoni nimel
president
Ursula VON DER LEYEN
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