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BILAGA I

Lampliga dtervinningstekniker enligt vad som avses i artikel 3

Tabell 1 innehéller foljande information:

Kolumn 1:
Kolumn 2:
Kolumn 3:
Kolumn 4:

Kolumn 5:

Kolumn 6:
Kolumn 7:

Kolumn §:

Kolumn 9:
Kolumn 10:

SV

Nummer som tilldelats materialatervinningstekniken.

Materialdtervinningsteknikens namn.

Typer av polymerer som materialatervinningstekniken gor det mojligt att atervinna.

Kort beskrivning av materialatervinningstekniken och hénvisning till en detaljerad beskrivning i tabell 3.

Typen av insatsvara som materialatervinningstekniken kan dekontaminera, dir

— PCW: (post-consumer waste, avfall efter konsumentledet), plastavfall som samlats in i enlighet med artikel 6.

—  FG: (food-grade, livsmedelskvalitet) plast som i egenskap av primdrmaterial 6verensstimde med forordning (EU) nr 10/2011.

— icke livsmedels-PCW: forpackning som inte anvéndes for att forpacka livsmedel och som eventuellt inte har tillverkats i full
overensstimmelse med forordning (EU) nr 10/2011 och andra plastmaterial efter konsumentledet som inte var avsedda att komma
1 kontakt med livsmedel.

— % icke-livsmedel: den maximala mangden icke livsmedels-PCW som férekommer 1 insatsvaran (i viktprocent).
Typen av produkt som tillverkas med materialdtervinningstekniken.
Om ”ja” anges i kolumn 7 ska enskilda materialatervinningsprocesser godkinnas i enlighet med artiklarna 17-19.

Hinvisning till tabell 4 om specifikationer och krav for anvdndningen av tekniken i enlighet med artikel 4.4 b, och som kompletterar
kraven 1 artiklarna 6-8.

Undantag frén artiklarna 68 1 enlighet med artikel 4.4 b och undantag fran artikel 9.8.

Om ja” anges i kolumn 10 ska materialdtervinningstekniken endast anvindas som en del av ett materialatervinningssystem i enlighet
med artikel 9.



Tabell 1: Forteckning 6ver limpliga materialitervinningstekniker

(D 2) 3) 4 ) (6) (7) (8) 9 (10)
Nummer pa | Teknikens Typ av | Kort beskrivning | Specifikatio | Specifikation for | Omfatta | Specifika | Undant | Materialatervinni
materialdtervinni | namn polymer | av n for | produkten S av | tioner ag ngssystem  ska
ngsteknik (detaljera | materialdtervinnin | insatsvaran krav pa | och krav | (hinvis | tillimpas

d gstekniken av plast godkdn | (hadnvisni | ning
specifika | (detaljerad nande ng  till | till
tion 1 | specifikation 1 av tabell 4) | tabell
tabell 2) | tabell 3) enskilda 5)
process
er
2
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Mekanisk
atervinning
av PET-
plast  efter
konsumentl
edet

PET
2.1)

Mekanisk
materialatervinnin

g(3.1)

Endast
PET-PCW
som
innehaller
hogst 5%
av material
och
produkter
som
anvants 1
kontakt
med
material
eller 4mnen
som inte ar
avsedda for
livsmedel.

Dekontaminerad
PET, slutmaterial
och slutprodukter
som inte far
anvindas i
mikrovagsugnar
och
konventionella
ugnar; ytterligare
specifikationer
kan gilla for
produkten  fran
enskilda
processer.

Ja

Nej
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Materialater
vinning fran
produktkrets
lopp 1 en
sluten och
kontrollerad
kedja

Alla
polymere
r som
tillverkat
S som
primirm
aterial 1
enlighet
med
forordnin
g (EU)
nr 10/20
11

Grundldggande
rengoring och
mikrobiologisk
dekontaminering
under
omformning (3.2)

Kemiskt
ofororenade
plastmateria
1 och
plastproduk
ter
tillverkade
fran en enda
polymer
eller fran
kompatibla
polymerer
som
anvants
eller ar
avsedda att
anvandas
under
samma
anvindning
svillkor och
som
uteslutande
erhallits
fran ett
produktkret
slopp 1 en
sluten och
kontrollerad
kedja, och
som inte
omfattar
insamling
fran
konsuméhte
r

Omformade
material och
produkter
avsedda att
anvandas for
samma dndamal
och under
samma
anvindningsvillk
or som de
material och

produkter  som
cirkulerats 1 det
materialatervinni
ngssystem som
insatsvaran  av
plast harror fran.

Nej

4.1

Ja
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Tabell 2: Detaljerad specifikation av polymerer

Referensnummer | Forkortning | Hartsnummer Detaljerad specifikation for
och/eller eventuell | tilldmpning av denna forordning
atervinningssymbol'

2.1 PET 1 polyetentereftalatpolymer tillverkad

genom polykondensation av
sammonomererna etylenglykol och
tereftalsyra eller dimetyltereftalat, dér

den polymera grundstommen
innehaller upp till 10 % viktprocent
andra sammononomerer som

fortecknas i tabell 1 1 bilaga I till
forordning (EU) nr 10/2011, sisom
isoftalsyra och dietylenglykol

I: Enligt definitionen i beslut 97/129/EG, ASTM D7611 eller GB/T 16288-2008.

Tabell 3: Detaljerad beskrivning av dekontamineringstekniken

Referensnummer | Namn Detaljerad beskrivning
3.1 Mekanisk Denna materialdtervinningsteknik atervinner
materialatervinning | insamlad plast genom mekaniska och fysiska

processer, vanligtvis sortering, malning, tvitt,
separering, torkning och aterkristallisering for att
tillverka insatsvara av plast som behaller den

SV
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insamlade plastens kemiska identitet.

Det kritiska steget 1 denna materialatervinningsteknik
ar den dekontaminering under vilken insatsvaran av
plast &tminstone under en minimitid utsitts for varme
och ett vakuum eller ett gasflode, for att avldgsna
anvindningsrelaterad kontaminering ned till en niva
som inte medfor ndgra risker for hilsan. Detta steg
kan foljas av ytterligare atervinnings- och
foradlingssteg, t.ex. filtrering, &tergranulering,
blandning, extrudering och formning.

Anvindningen av denna materialdtervinningsteknik
behaller de polymerkedjor som utgor plasten och kan
Oka deras molekylvikt. En liten oavsiktlig minskning
av molekylvikten kan ocksé forekomma.

3.2

Materialatervinning
frén

produktkretslopp 1
en sluten  och
kontrollerad kedja

En materialatervinningsteknik som endast atervinner
insatsvara av plast frdn enheter som deltar i slutna
kretslopp bestdende av tillverknings-, distributions-
eller cateringsteg och som deltar 1 ett
materialatervinningssystem i enlighet med artikel 9.

Insatsvaran av plast hirror endast frdn material och
produkter som dr avsedda och anvénds for kontakt
med livsmedel och all annan kontaminering, forutom
ytrester fran livsmedel och mérkning, kan uteslutas.
Insatsvaran av plast kan innehdlla fragmenterade
material och produkter samt spill och skrot frin
tillverkningen av plastmaterial och plastprodukter.
Systemet utesluter insamling av material och
produkter som insatsvara av plast om dessa har
tillhandahallits konsumenter for anvindning utanfor
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lokalerna for och/eller kontrollen av de enheter som
deltar 1 materialatervinningssystemet.

Den dekontamineringsteknik som tillimpas som en
del av denna materialatervinningsteknik forutsétter
mikrobiologisk  dekontaminering genom  hog
temperatur under omformning som fOregds av
grundliggande ytrengdring genom tvittning eller pa
annat sitt som ar lampligt for att forbereda materialet
for omformning. Dessutom kan ny plast ldggas till
for att forhindra kvalitetsforlust av den &tervunna
plasten, vilket skulle gora den oldmplig for den
anviandning den var avsedd for.

Den édtervunna plasten anvidnds endast for
tillverkning av plastmaterial och plastprodukter for
kontakt med samma livsmedel och pa samma villkor
som de insamlade materialen och produkterna var
avsedda for, och for vilka Overensstimmelse med
forordning  (EU)  nr 10/2011 ursprungligen
kontrollerades.

Tabell 4: Specifikationer och krav som ir tilliimpliga pi anvindningen av tekniken i enlighet med artikel 4.4

Referensnummer

Specifikationer / krav

4.1

(a) Tekniken och anvidndningen av den ska till fullo 6verensstimma
med beskrivningen i punkt 3.2 1 tabell 3.

(b) Om material ska ateranvindas inom distributionskedjan, utan
materialatervinningsoperationer, ska de rengoras regelbundet och 1
tillracklig utstrackning for att forhindra att rester frn livsmedel,
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(©)

(d)

(e)

®

(2

anvindning och mérkning ansamlas.

Anvindningen, dteranvindningen, rengoringen i enlighet med led
b och materialatervinningen ska genomforas pa ett sitt som ar
utformat for att forhindra anvindningsrelaterad kontaminering av
insatsvaran av plast som inte kan avldgsnas genom ytrengoring.

Anvindningen av eventuell markning eller tryckning pa
plastmaterial och plastprodukter som inte kan avlégsnas helt och
hallet med den rengdring som gors fore omformning ska vara
utesluten.

Det dokument som tillhandahills i enlighet med artikel 9.3 ska
innehdlla  uttryckliga instruktioner och forfaranden f{or
livsmedelsforetagare som deltar i materialatervinningssystemet for
att  forhindra  inférandet av  externa  material och
anvindningsrelaterad kontaminering.

Insatsvaran av plast och den atervunna plasten ska vid alla
tidpunkter helt uppfylla kraven i forordning (EU) nr 10/2011.
Ansamling av bestandsdelar i plastmaterialet till f61jd av upprepad
atervinning, sdsom rester av tillsatser eller nedbrytningsprodukter,
ska betraktas som oavsiktligt tillsatta &mnen i enlighet med
artikel 6.4 a 1 forordning (EU) nr 10/2011. Foérekomsten av dem
fir inte Overstiga en nivd som anses vara osdker vid en
riskbedomning 1 enlighet med artikel 19 1 den férordningen. For
att sdkerstdlla kvaliteten pd Aatervunna plastmaterial och
plastprodukter ska vid behov ny plast som tillverkats i enlighet
med den forordningen ldggas till.

Det finns dokumenterade vetenskapliga beldgg for att de
plastmaterial och plastprodukter som dteranvéinds som en del av
systemet inte utgor nidgon risk for ménniskors hélsa pd grund av

— ansamling av bestandsdelar i plastmaterialet, sisom rester av

SV
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tillsatser eller nedbrytningsprodukter, till f6ljd av upprepad
atervinning, eller

— forekomsten av vanliga rester fran andra kéllor sdsom
livsmedel, rengoringsmedel och mérkning.

Tabell 5: Undantag som ér tilliimpliga pa anvindningen av tekniken i enlighet med artikel 4.5

Referensnummer

Specifikationer / krav

SV

10
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BILAGA 11

Mall for det sammanfattande formuliiret for 6vervakning av 6verensstimmelse i
enlighet med artikel 26 i forordning (EU) .../...

Mallen ska fyllas i med beaktande av definitionerna i forordning (EG) nr 2023/2006 om god
tillverkningssed och bilaga B till den forordningen.

Forkortningar som anvinds i detta dokument 1 enlighet med forordning (EG) nr 2023/2006:

QA: Kvalitetsbedomning
SOP: Standardrutin
SOP-kod: en SOP-kod bestdr av tvd nummer, standardrutinens nummer och numret pé

det dokument 1 vilket den beskrivs, 1 formatet SOP-nr — dokumentnummer.
Dokumentnumret ska dverensstimma med det dokumentnummer som anges 1
avsnitt 2.3, SOP-numret med dtervinningsforetagets numreringssystem.

1. AVSNITT 1: IDENTIFIERING

De nummer (RIN, RFN, RON, RAN, NTN) som avses i detta avsnitt ska motsvara
numren i det unionsregister som faststélls i enlighet med artikel 24 1 foérordning
(EU).../...

1.1 Identifiering av materialitervinningsinstallationen

Installationens namn

Tillimpad
materialatervinningsteknik i
enlighet med bilaga I

Nummer i  unionsregistret
(nummer for
materialatervinningsinstallation,
RIN)

Anliggningens adress

Nummer for
materialitervinningsanliggning
(RFN)

Kontaktuppgifter

Kontaktpersonernas
befattning/roll

Relevanta nationella
registernummer, om sidana
finns

Datum for anmalan
(artikel 25.1 a)

11
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1.2 Identifiering av atervinningsforetaget

Foretagsnamn

Nummer i unionsregistret
(nummer for
atervinningsaktor, RON)

Huvudkontorets adress

Kontaktuppgifter
Den huvudsakliga
kontaktpersonens
befattning/roll
Relevanta nationella
registernummer, om
sddana finns
Innehavare av
godkinnandet? (Ja/Nej
/Inte tillimpligt)

1.3 Beslut om godkiinnande av materialitervinningsprocess eller ny teknik

A: identifiering av beslut om godkdnnande eller den nya teknik som anvénds i den
process som installationen tillampar

Nummer i unionsregistret, dvs. godkinnandenummer
for materialatervinningsprocess (RAN), nummer for ny
teknik (NTN)

B: innehavaren av godkdnnandet eller utvecklaren av ny teknik —

Namn pé innehavaren av
godkinnandet* /
teknikutvecklaren®¥*,
beroende pa vad som é&r
tilliimpligt

Adress

Kontaktuppgifter

Befattning/roll

* Namnet pd och adressen till innehavaren av godkdnnandet méste vara samma som 1
beslutet om godkédnnande.

** Den teknikutvecklare som anmélde den nya teknik som anvénds i den process
som installationen tilldmpar, 1 enlighet med artikel 10.2.

1.4 Hinvisningar till dokument som anvinds av Europeiska myndigheten for
livsmedelssikerhet (Efsa)

Efsas frigenummer

Datum for Efsas
offentliggorande av
yttrandet

SV 12 SV
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Nummer pa Efsas
offentliggorande

Nummer pa beslut om
konfidentiell behandling

Datum for beslut om
konfidentiell behandling

1.5 Ytterligare ansvariga personer for driften av materialdtervinningsinstallationen
Namn Befattning/roll Kontaktuppgifter

2. Avsnitt 2: Driften av materialdtervinningsinstallationen

2.1 Skriftliga uttalanden
Hogst 3000 tecken inklusive mellanslag ska gélla for bade avsnitten 2.1.1 och 2.1.2.

2.1.1  Atervinningsforetagets forklaring om tillverkning av och kvaliteten pd den dtervunna
plasten

2.1.2  Atervinningsforetagets forklaring om o6verensstimmelse med den godkinda
processen

Detta avsnitt dr endast tillimpligt pd godkénda processer.

2.2 Materialatervinningsoperationer vid materialdtervinningsanliggningen

Fo6ljande information ska anges i detta avsnitt:

—  Ett diagram Over de huvudsakliga tillverkningssteg som ingar i
materialdtervinningsprocessen och som utfors pa
materialdtervinningsanlaggningen (anldggningsdiagram).

— En tabell som beskriver dessa tillverkningssteg som utfors vid
materialdtervinningsanlaggningen och de materialfloden som forbinder dem
och som Overensstimmer med diagrammet.

2.2.1 Diagram  o6ver de  huvudsakliga  tillverkningssteg ~ som  utférs  pd
materialdtervinningsanldiggningen (anldggningsdiagram)
2.2.2  Beskrivning av de  huvudsakliga  tillverkningssteg — som  utfors  pd
materialdtervinningsanldggningen och de floden som forbinder dem
Steg nr Namn Beskrivning Genomsnittligt
behandlat antal ton
per ar
Flode nr Namn Beskrivning Genomsnittlig
flodesstorlek
13



SV

2.3

Interna dokument

Tillhandahall en heltickande forteckning 6ver dokument som &r relevanta for driften
av processen och kvalitetshanteringen och andra administrativa forfaranden i
samband med detta, samt dokument som rér godkinnandet. Dokumenten ska
numreras och dessa nummer ska anvédndas 1 avsnitt 3 for hidnvisningar till dessa
dokument. Atervinningsforetaget far anviinda sitt eget numreringssystem.

Dokumenttyp | Dokumentnummer Berort Titel Beskrivning Datum,
tillverkningssteg version,
forfattare
24 Definitioner av satser

Foljande satser ska definieras i enlighet med tabellen nedan:

— Ingéende sats: den obehandlade plast som fors till
materialdtervinningsanldggningen av leverantorer.

— Sats av insatsvara: insatsvara av plast som behandlats vid anldggningen och
som tillférs dekontamineringssteget.

— Produktsats: den  Atervunna plast som 4r ett resultat av
dekontamineringssteget, och

— Utgiende sats: den atervunna plast (eller de atervunna plastmaterial och
plastprodukter) som ldmnar anldggningen f{6r vidare behandling eller
anvandning.

— Eventuella andra mellanliggande satser som motsvarar en kvalitetskontroll.

Om antingen den ingdende satsen eller satsen av insatsvara dr desamma pé grund av
att inga ytterligare kvalitetskontroller gors, ska endast satsen av insatsvara definieras.
Samma strategi ska anvindas for produktsatser och utgdende satser. Om det finns
olika typer av ingdende och/eller utgéende satser ska dessa definieras separat och
tilldelas ett meningsfullt namn.

Kvalitetsbeddmningen ska numreras pd samma sitt som 1 anldggningsdiagrammet
(avsnitt 2.2.1).

Ty Internt | Flode/Kvalitetsbedomnin | Definition/Beskrivnin Typiskt Sparbarhetsrege
p satsnam g nr g storleksinterval 1

av n 1

sats

2.5 Processchema for dekontamineringsinstallationen

Léagg till ett ror- och instrumentschema i enlighet med avsnitt 4.4 1 ISO 10628—
1:2014, med beaktande av ISO 10628-2.

14
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2.6 Kontroll av kritiska dekontamineringsoperationer
Tabellen nedan ska innehélla en hanvisning till de steg, stadier eller operationer som
Efsa har identifierat som kritiska, ett kontrollkriterium for varje kritisk parameter, de
berérda kontrollinstrumenten och en beskrivning av korrigerande atgirder om
kontrollkriteriet inte uppfylls. Ytterligare information om utvérderingen av komplexa
kontrollregler ska laggas till om si ar relevant.
Kritisk M:it- eller
. . kontrollinstru Kort beskrivning av SOP-kod
operation (och | Kontrollkrite . op
.. . ment korrigerande dtgirder om (SOP-nr —
héanvisning till rium e . N
(hinvisning till kontrollkriteriet inte uppfylls dokumentnr)
Efsas yttrande) 2.5)

2.6.1  Ytterligare information om komplexa kontrollregler, i forekommande fall
2.7 Relevant standardrutin for drift
Tabellen nedan ska innehélla en hianvisning till varje standardrutin som anvénds for
driften av installationen, ge en kort beskrivning av dessa och ange var de genomfors.
SOP-kod Kort beskrivning Plats
3. Avsnitt 3: Kvalitetsbedomning
3.1 Forteckning over steg i kvalitetsbedomningen
Varje steg 1 kvalitetsbedomningen ska beskrivas med hjélp av tabellen nedan:
Kvalitetsbedomningsste | Bedomningen | Definition/Beskrivnin | Kriteriu | Registe SOP-kod
g och nummer S namn g m r (SOP-nr —
dokumentnr
)

Det ska finnas minst fyra steg (utom om det inte finns ndgon skillnad mellan
ingdende sats och sats av insatsvara eller mellan produktsats och utgaende sats — se
avsnitt 2.4):

— ingangssteg (det forsta kvalitetsbedomningssteget d& materialet tillfors
anldggningen),

— insatsvarusteg (da insatsvaran av plast tillfors dekontamineringsprocessen),
— produktsteg (dd materialet l1imnar dekontamineringsprocessen),

— utgangssteg (di den atervunna plasten eller de atervunna plastmaterialen och
plastprodukterna ldmnar anldggningen).

Ytterligare mellanliggande steg ska laggas till om det ar relevant for materialets
kvalitet 1 andra steg. Dessa mellanliggande steg ska tilldelas ett meningsfullt namn.

15
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3.2

Relevanta standardrutiner som tillimpas vid kvalitetsbedomningsstegen

Tabellen nedan ska innehélla en hdnvisning till varje standardrutin som anvinds vid
kvalitetsbedomningsstegen, ge en kort beskrivning av dessa och ange var de

genomfors.
SOP-kod Plats (for
QA-nr (ref. (SOP-nr — Kort beskrivning kvalitetsbedomning)
3.1)
dokumentnr)
4. Avsnitt 4: Databas for register
4.1 Registreringssystem for kvalitetsbedomning
QA- Namn Definition/Beskrivning | Plats | Sidkerhetskopiering SOP-kod Forhindrande
nr (SOP-nr — av indringar
(ref. dokumentnr)
3.1)
4.2 Forteckning over standardrutinkoder for registreringssystem
QA-nr (ref SOP-kod Plats (for inforande i
) (SOP-nr — Kort beskrivning registreringssystemet)
3.1)
dokumentnr)
4.3 Andra relevanta register/system
Forfarande

Beskrivning / Dokumentation

16
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BILAGA IIT

Mallar for forklaring om dverensstimmelse

Del A: Forklaring om éverensstimmelse som ska anviindas av atervinningsforetag

ATERVINNINGSFORETAGS FORKLARING OM OVERENSSTAMMELSE MED
FORORDNING (EU) 2022/XXX

Undertecknad intygar, for [FOR IN ATERVINNINGSFORETAGETS NAMN]s rikning enligt
identifieringen 1 avsnitt 1.1, att det atervunna plastmaterial som anges i avsnitt 1.2 har tillverkats i
enlighet med forordning (EU) .../... [OP: f6r in hdnvisning till denna forordning]. Det &tervunna
material som omfattas av denna forklaring &dr ldmpligt for anvindning i kontakt med livsmedel,
forutsatt att det anvénds i enlighet med de begrénsningar som anges i avsnitt 3 i denna forklaring, med
instruktionerna i forklaringen och med markningarna pa produkten.

Hérmed intygar jag att innehdllet i denna forklaring savitt jag vet dr korrekt och i dverensstimmelse
med forordning (EU).../... [OP: for in hdnvisning till denna forordning] .

Avsnitt 1: Identifiering

1.1 Atervinningsforetag 1.2 Atervunnen produkt 1.3 Behorig myndighet

1.1.1 1.2.1 1.3.1

Namn Handelsnam Namn

n/beteckning

1.1.2 1.2.2 1.3.2

FCM-RON* Satsnr Adress

1.1.3 1.2.3 133

Land FCM-RIN* Land/region

1.1.4 1.2.4 Ovrig 1.3.4

FCM-RFN* information Tilldelat
registrerings
nummer

Avsnitt 2: Overensstimmelse

2.1 Grund for godkdnnande eller driftstillstand (kryssa endast i en ruta)

Beslut om RAN*

godkidnnande

2.1.1 O

2.1.2 O Materialatervi | RSN*

nningssystem

Inget
godkidnnande
eller
materialatervin
ningssystem
krivs

2.14 O Ny teknik NTN*

2.2 Resultat av beddmning av Overensstimmelse enligt forteckningen Over obligatoriska steg i
kvalitetsbedomning i tabell 3.1 i bilaga II: obligatoriskt endast om falt 2.1.1 kryssats
Viktigt: Filten 2.2.2-2.2.4 far lamnas tomma, forutsatt att filt 2.2.5 kryssats

Steg** Beslutskriterier och resultat Satsnummer

2.2.1
Utgdende

222
Ingéende

223
Insatsvara

2.2.4 Produkt
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SV

2.2.5 Undertecknad bekriftar att den information som krivs i falten O
2.2.2-2.2.4 kommer att goras tillginglig for den behoriga
myndigheten pa begéran inom tre arbetsdagar.

Avsnitt 3: Anvisningar och information till anvindare av produkten

3.1 Instruktioner till forddlare

3.1.1 Hogsta innehdll av %
atervunnet material
(viktprocent)

3.1.2 Nuvarande innehall %
av atervunnet
material (viktprocent)

3.1.3 Begrénsningar for
anvandning***
3.14 Andra instruktioner
3.2 Instruktioner till anvéindare nedstroms i leveranskedjan, inklusive slutanviandare
3.2.1 Begrénsningar for
anvindning***
322 Sammanfattning av
méirkning
323 Andra instruktioner

Avsnitt 4: Underskrift

4.1 Underskrift och foretagets
stdmpel

4.2 Namn pa undertecknaren

4.3 Undertecknarens roll/befattning

4.4 Datum och ort

* RAN- godkdnnandenummer for materialatervinning. RON — nummer for dtervinningsaktor
(dtervinningsforetag). RIN — nummer for materialatervinningsinstallation. RSN — nummer for
atervinningssystem. NTN — nummer for ny teknik. RFN - nummer for
materialatervinningsanldaggning.

** Det ar obligatoriskt att fylla 1 félten for det utgdende steget (den sats som slépps ut pa
marknaden och som &tfoljs av denna forsikran). Ovriga filt &r frivilliga, men om denna
information inte ldmnas genom denna forsédkran ska den pa begéran goras tillganglig for en
behorig myndighet inom tre arbetsdagar.

*#* Begransningar for anvindningen ska Overensstimma med eventuella tillimpliga villkor
for den dtervunna plasten, i enlighet med bilaga I for den tillaimpade tekniken, artikel 7, 8 eller
9, det eventuella godkdnnandet av materialatervinningsprocessen eller andra begransningar
som materialdtervinningsforetaget anser vara nddvéndiga.
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Del B: Forklaring om 6verensstimmelse som ska anvindas av foriddlare om det
foridlade plastmaterialet innehiller 4tervunnen plast

FORADLARES FORKLARING OM OVERENSSTAMMELSE MED FORORDNING (EU)
2022/XXX

Undertecknad intygar, for [FOR IN FORADLARENS NAMN]s rikning enligt identifieringen i
avsnitt 1.1, att det dtervunna plastmaterial som anges i avsnitt 1.2 har tillverkats i enlighet med
forordning (EU) .../... [OP: for in hdnvisning till denna forordning]. Det atervunna material som
omfattas av denna forklaring ar lampligt for anvindning 1 kontakt med livsmedel, forutsatt att det
anvinds i enlighet med de begrinsningar som anges i avsnitt 3 i denna forklaring, med instruktionerna
i forklaringen och med markningarna pa produkten.

Hérmed intygar jag att innehdllet i denna forklaring savitt jag vet dr korrekt och i 6verensstimmelse
med forordning (EU) .../... [OP: for in hinvisning till denna forordning].

Avsnitt 1 — Identifiering

1.1 Foréadlare 1.2 Produkt med &tervunnen 1.3 Behorig myndighet
plast
1.1.1 1.2.1 1.3.1
Namn Handelsnamn/ Namn
beteckning
1.1.2 1.2.2 1.3.2
Adress Satsnr Adress
1.1.3 1.2.4 Annan 1.3.3
Land information Land/regio
n
1.3.4
Registreri
ngsnumme
r

Avsnitt 2: Overensstimmelse

2.1
2.1.1 Den étervunna plasten, RIN-nummer
2.1.2 Satsnummer for dtervunnen plast frén
dekontamineringsinstallationen
2.1.3 Hogsta innehall av dtervunnet material angivet av viktprocent
atervinningsforetaget (del A, 3.1.1)
2.1.4 Faktiskt innehall av dtervunnet material i denna produkt viktprocent
2.1.5 De begrinsningar som anges i forklaringen om 6verensstimmelse | [J
fran atervinningsforetaget ar uppfyllda
2.1.6 Tillsats av tillsatser eller O Tillsatta tillsatser eller O Inga tillsatser
utgdngsdmnen utgdngsdmnen
overensstimmer med
forordning (EU) nr 10/2011

Avsnitt 3: Anvisningar och information till anvindare av produkten

3.2 Instruktioner till anvindare nedstroms i leveranskedjan, inklusive slutanvindare
3.2.1 Den produkt som anges i avsnitt a) ateranvand plast for ytterligare O
1.2 ar foradlingssteg
(kryssa for det som dr tillimpligt, | b) ett slutligt plastmaterial elleren | OJ
bada kan vara tillampliga) slutlig plastprodukt som lampar
sig for att komma i kontakt med
livsmedel utan vidare bearbetning.

322 Typ eller typer av livsmedel som
materialet eller produkten &r
avsedda att komma i kontakt med

323 Tid och temperatur for hantering
och lagring i kontakt med
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livsmedlet.

32.4 Det hogsta forhallandet mellan yta
och volym som kommer i kontakt
med livsmedel och for vilket
overensstimmelse har

kontrollerats

3.2.5 Forteckning Over tillsatta &mnen FCM- | Annan beteckning (CAS- SML*
med grinsvérden for migration, numm nr, kemiskt namn) (mg/kg
lagg till rader vid behov. er* livsmedel)

(Anmérkning: FCM-nummer och
gransvirde for specifik migration

(SML) kanske inte finns for vissa
dmnen)

Annan relevant information och
instruktioner, inbegripet i enlighet
3.2.6 med punkterna 7 och 9 i bilaga IV
till kommissionens férordning
(EU) nr 10/2011!

Den atervunna plast som omfattas av denna forklaring &r innesluten i ett | O
skikt i ett flerskiktsmaterial eller en flerskiktsprodukt som omfattas av
artikel 13 eller 14 i férordning (EU) nr 10/2011 och som innehéller plast
3.2.7 som tillverkats i enlighet med den forordningen i ett annat eller flera
andra skikt. En separat forklaring om overensstimmelse i enlighet med
artikel 15 i den forordningen for det eller de skikten finns tillgédngligt
och ska beaktas.

Avsnitt 4: Underskrift

4.1 Underskrift och foretagets stémpel

4.2 Namn pa undertecknaren

4.3 Undertecknarens roll/befattning

4.4 Datum och ort

Kommissionens forordning (EU) nr 10/2011 av den 14 januari 2011 om material och produkter av plast
som &r avsedda att komma i kontakt med livsmedel (EUT L 12, 15.1.2011, s. 1).
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