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ANEXA I

Tehnologii de reciclare adecvate, astfel cum sunt mentionate la articolul 3

Tabelul 1 contine urmatoarele informatii:

Coloana 1:
Coloana 2:
Coloana 3:
Coloana 4:

Coloana 5:

Coloana 6:
Coloana 7:

Coloana 8:

Coloana 9:

Coloana 10:

RO

numarul atribuit tehnologiei de reciclare;

denumirea tehnologiei de reciclare;

tipuri de polimeri a céror reciclare este permisa de tehnologia de reciclare;

scurtd descriere a tehnologiei de reciclare si trimitere la o descriere detaliata in tabelul 3;

tipul de materie prima pe care tehnologia de reciclare o poate decontamina, unde

— PCW: ,,deseuri postconsum” inseamna deseuri de plastic colectate in conformitate cu articolul 6;

- FG: ,,de uz alimentar” inseamna plastic care, ca material prim virgin, a fost in conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 10/2011;

— ,»PCW nealimentar” inseamna un ambalaj care nu a fost utilizat pentru ambalarea produselor alimentare si care este posibil sa nu fi
fost fabricat in deplind conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 10/2011 si alte materiale plastice postconsum care nu au fost
destinate sa vina in contact cu produse alimentare;

— ,»7o nealimentar” (% G/G) inseamna cantitatea maxima de PCW nealimentar prezenta in materiile prime;
tipul materiilor rezultate produse cu ajutorul tehnologiei de reciclare;
dacd in coloana 7 se indicd ,,da”, procesele individuale de reciclare sunt autorizate in conformitate cu articolele 17 — 19;

trimitere la tabelul 4 privind specificatiile si cerintele aplicabile utilizarii tehnologiei in conformitate cu articolul 4 alineatul (4)
litera (b), care completeaza cerintele prevazute la articolele 6 — 8;

derogari de la articolele 6 — 8 In conformitate cu articolul 4 alineatul (4) litera (b) si derogari de la articolul 9 alineatul (8);

dacd 1n coloana 10 se indicd ,,da”, tehnologia de reciclare se utilizeaza numai ca parte a unui sistem de reciclare in conformitate cu
articolul 9.



Tabelul 1: Lista tehnologiilor de reciclare adecvate

(D 2) 3) 4 () (6) (7) (8) (€)) (10)
Numarul Denumirea | Tipul de | Descriere Specificatii Specificatii Sub Specificatii | Derogari | Se
tehnologiei | tehnologiei | polimer scurta a | privind materiile | privind materiile | rezerva si  cerinte | (trimitere | aplica
de (specificatii tehnologiei de | prime din plastic | rezultate autorizarii | (trimitere la sistemul
reciclare detaliate in | reciclare proceselor | la tabelul 5) | de

tabelul 2) (specificatii individuale | tabelul 4) reciclare
detaliate in
tabelul 3)
1 Reciclare PET (2.1) Reciclare Numai PCW din | PET Da - - Nu
mecanica mecanicd (3.1) | PET contindnd | decontaminat,
postconsum maximum 5 % | materiale si
a PET materiale si | obiecte  finale
obiecte care au|care nu  se
fost utilizate 1in | utilizeaza in
contact cu | cuptoare cu
materiale sau | microunde si in
substante cuptoare
nealimentare. conventionale;
se pot aplica
specificatii
suplimentare
materiilor
rezultate din
procese
individuale
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Reciclarea
din circuite
de produse
aflate intr-
un lant
inchis s
controlat

Toti polimerii
fabricati  ca
materiale
prime virgine
in
conformitate
cu
Regulamentul
(UE)

nr. 10/2011

Curatarea  de
baza s
decontaminarea
microbiologica
in timpul
returnarii in
forme (3.2)

Materiale si
obiecte din
plastic
necontaminate

din punct de
vedere  chimic,
fabricate dintr-un
singur  polimer
sau din polimeri
compatibili, care
au fost utilizate
sau destinate
utilizarii in
aceleasi conditii
de utilizare si
care sunt
obtinute numai
dintr-un  circuit
de produse aflat
intr-un lant
inchis s
controlat si care
exclude
colectarea de la
consumatori

Materiale si
obiecte returnate
in forme
destinate a fi
utilizate in
acelasi scop si
in aceleasi
conditii de
utilizare ca

materialele  si
obiectele  care
circuld in cadrul
sistemului  de
reciclare din
care au fost
obtinute
materiile prime
din plastic.

4.1

Da
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Tabelul 2: Specificatii detaliate ale polimerilor

Numar
referinta

de

Acronim

Numarul

rasinii  si/sau

simbolul
reciclare,
daca
cazul !

de

este

Specificatii  detaliate 1n sensul prezentului
regulament

2.1

PET

1

polimer de polietilentereftalat obtinut prin
policondensarea comonomerilor etilenglicol si
acid tereftalic sau dimetiltereftalat, a caror
structura polimericd de baza contine pana la 10 %
G/G alti comonomeri enumerati in tabelul 1 din
anexa I la Regulamentul (UE) nr. 10/2011, cum ar
fi acidul izoftalic si dietilenglicolul

I+ astfel cum sunt definite in Decizia 97/129/CE, ASTM D7611 sau GB/T 16288-2008

Tabelul 3: Descriere detaliata a tehnologiei de decontaminare

Numér de | Denumire Descriere detaliata
referinta
3.1 Reciclarea | Aceastd tehnologie de reciclare recupereaza materialele plastice
mecanica colectate prin procese mecanice si fizice, de obicei sortare,
macinare, spdlare, separare a materialelor, uscare si
recristalizare, pentru a produce materiale plastice care pastreaza




identitatea chimica a plasticului colectat.

Etapa criticd a acestei tehnologii de reciclare este
decontaminarea in cursul cdreia materiile prime din plastic sunt
supuse, cel putin pentru o perioada minima, incalzirii, precum si
aspirdrii sau sufldrii unui gaz, pentru a elimina contaminarea
accidentala pana la un nivel care nu pune probleme de sanatate.
Aceasta etapa poate fi urmata de etape suplimentare de reciclare
si transformare, cum ar fi etapele de filtrare, regranulare,
amestecare, extrudare si turnare in forme.

Utilizarea acestei tehnologii de reciclare pastreaza lanturile
polimerice care constituie plasticul si poate contribui la
cresterea greutdtii lor moleculare. De asemenea, se poate
produce o usoara scadere neintentionata a greutatii moleculare.

3.2

Reciclarea
din circuite
de produse
aflate intr-

un lant
inchis s
controlat

O tehnologie de reciclare care recicleazd materiile prime din
plastic provenind numai de la entitdti care participa la cicluri
inchise constand in etapele de productie, distributie sau catering
si care participd la un sistem de reciclare in conformitate cu
articolul 9.

Materiile prime din plastic provin numai din materiale si obiecte
care sunt destinate sd vind in contact cu produse alimentare si
utilizate astfel, iar orice contaminare, alta decat reziduurile de
suprafatd din alimente si etichete, poate fi exclusa. Materiile
prime din plastic pot contine materiale si obiecte maruntite,
precum si reziduuri rezultate din tdiere si resturi ramase in urma
procesului de productie de materiale si obiecte din plastic.
Sistemul exclude colectarea materialelor si a obiectelor ca
materie primd din plastic, daca acestea au fost furnizate
consumatorilor pentru a fi utilizate in afara spatiilor si/sau a
controlului entitatilor care participa la sistemul de reciclare.
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Tehnologia de decontaminare aplicatd ca parte a acestei
tehnologii de reciclare prevede decontaminarea microbiologica
la temperaturd Tnaltd in timpul returndrii in forme, precedata de
curatarea de baza a suprafetei prin spalare sau prin alte mijloace
adecvate pentru pregatirea materialului in vederea returnarii in
forme. In plus, se poate adduga plastic nou pentru a preveni o
pierdere a calitatii plasticului reciclat care ar face ca acesta sa nu
fie adecvat utilizarii pentru care a fost destinat.

Plasticul reciclat este utilizat numai pentru fabricarea de
materiale si obiecte din plastic destinate sd intre Tn contact cu
aceleasi alimente si in aceleasi conditii ca materialele si
obiectele colectate si pentru care conformitatea cu Regulamentul
(UE) nr. 10/2011 a fost verificata initial.

Tabelul 4: Specificatii si cerinte aplicabile utilizarii tehnologiei in conformitate cu articolul 4 alineatul (4)

Numar  de | Specificatii/cerinte
referinta

4.1 (a) tehnologia si functionarea trebuie sd corespunda in totalitate descrierii
de la punctul 3.2 din tabelul 3;

(b) in cazul in care materialele fac obiectul reutilizarii in cadrul lantului de
distributie, fara operatiuni de reciclare, ele sunt curatate in mod regulat
si suficient pentru a se preveni acumularea de reziduuri provenite din
alimente, utilizare si etichetare;

(c) utilizarea, reutilizarea, curdtarea in conformitate cu litera (b) si
reciclarea se pun in aplicare astfel incat sd se previna contaminarea
accidentald a materiilor prime din plastic care nu pot fi indepartate
prin curatarea suprafetelor;




(d)

(e)

®

(g

se exclude orice tip de etichetare sau imprimare pe materialele si
obiectele din plastic care nu se poate indeparta complet odata cu
curatarea aplicatd inainte de returnarea in forme;

documentul furnizat in conformitate cu articolul 9 alineatul (3) ofera
instructiuni si proceduri explicite operatorilor din sectorul alimentar
care participa la sistemul de reciclare pentru a preveni introducerea de
materiale externe si contaminarea accidentala,

materiile prime din plastic si plasticul reciclat trebuie sa respecte in
permanenta si pe deplin Regulamentul (UE) nr. 10/2011; acumularea
constituentilor materialului plastic, prezenti ca urmare a reciclarii
repetate, cum ar fi reziduurile de aditivi sau produsele de degenerare,
se considerd substante adaugate neintentionat, in conformitate cu
articolul 6 alineatul (4) litera (a) din Regulamentul (UE) nr. 10/2011.
Prezenta acestora nu depaseste un nivel care este considerat nesigur in
cadrul unei evaludri a riscurilor in conformitate cu articolul 19 din
regulamentul respectiv. In cazul in care este necesar pentru a asigura
calitatea materialelor si obiectelor din plastic reciclat, se adauga
plastic nou fabricat in conformitate cu regulamentul respectiv;

existd dovezi stiintifice documentate care demonstreaza ca materialele
si obiectele din plastic reciclate ca parte a sistemului nu prezinta un
risc pentru sdnatatea umana din cauza:

— acumuldrii de constituenti ai materialului plastic, cum ar fi
reziduurile de aditivi sau produsele de degenerare rezultate in
urma reciclarii repetate; sau

— prezentei reziduurilor comune din alte surse, cum ar fi alimentele,
detergentii si etichetarea.

Tabelul 5: Derogari aplicabile utilizarii tehnologiei in conformitate cu articolul 4 alineatul (5)
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Numar
referinta

de

Specificatii/cerinte
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Model de fisa rezumat de monitorizare a conformititii in concordanta cu articolul 26
din Regulamentul (UE) .../...

Modelul se completeaza tindnd seama de definitiile stabilite in Regulamentul (CE)
nr. 2023/2006 privind bunele practici de fabricatie si in anexa B la acesta.

Abrevieri utilizate in prezentul document in conformitate cu Regulamentul (CE)

nr. 2023/2006:

Numerele (RIN, RFN, RON, RAN, NTN) mentionate in prezenta sectiune corespund
numerelor din registrul Uniunii stabilite in conformitate cu articolul 24 din

ANEXA 11

un cod PSO este format din doud numere, numarul PSO si numarul
documentului in care este descris, in format PSONr — DocNr; numarul
documentului corespunde numarului documentului mentionat in sectiunea 2.3,
numarul PSO cu sistemul de numerotare al reciclatorului.

EC: Evaluarea calitatii

PSO: Procedura standard de operare

Codul PSO:

1. SECTIUNEA 1: IDENTIFICARE
Regulamentul (UE) .../...

1.1 Identificarea instalatiei de reciclare

Denumirea instalatiei

Tehnologia de reciclare
aplicata in conformitate cu
anexa I

Numairul din registrul UE
(numaérul instalatiei de
reciclare, ,,RIN”)

Adresa unitatii

Numarul  unitatii  de
reciclare (,,RFN”)

Date de contact

Functia/Rolul persoanelor
de contact

Numere din registrele
nationale relevante, daca
este cazul

Data notificarii
[articolul 25 alineatul (1)
litera (a)]

RO



1.2.

1.3.

1.4.

RO

Identificarea reciclatorului

Denumirea societatii

Numairul din registrul UE
(Numarul de operator al
reciclatorului, ,,RON”)

Adresa sediului central

Date de contact

Functia/Rolul persoanei de
contact principale

Numere din registrele
nationale relevante, daca
este cazul

Titularul autorizatiei?
(da/nu/nu se aplica)

Decizie de autorizare a procesului de reciclare sau tehnologie noua

A: identificarea deciziei de autorizare sau a noii tehnologii utilizate de procesul pe

care il aplicd instalatia:

numarul din registrul

autorizatiei pentru procesul de reciclare (,RAN”),
numarul tehnologiei noi (,NTN”)

UE, si anume numarul

B: titularul autorizatiei sau dezvoltatorul tehnologiei noi —

Numele titularului
autorizatiei*/al
dezvoltatorului
tehnologiei**, dupa caz

Adresa

Date de contact

Functie/rol

* Numele titularului autorizatiei si adresa acestuia trebuie sa fie identice cu cele din

decizia de autorizare;

** Dezvoltatorul tehnologiei care a notificat tehnologia noua utilizatd de procesul pe
care 1l aplicd instalatia, in conformitate cu articolul 10 alineatul (2).

Referintele documentelor utilizate de Autoritatea Europeana pentru Siguranta

Alimentara (,,EFSA”)

Numarul intrebarii EFSA

Data publicarii avizului
EFSA

Numarul publicarii EFSA
(numarul de iesire)

Numairul deciziei privind

10 RO
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confidentialitatea

Data  deciziei privind

confidentialitatea
1.5. Persoana (persoanele) suplimentaria(e) responsabili(e) pentru exploatarea
instalatiei de reciclare
Denumire Functie/rol Date de contact
2. Sectiunea 2: Functionarea instalatiei de reciclare
2.1. Declaratii scrise

Un numar maxim de 3 000 de caractere cu spatii se aplica atat pentru sectiunea 2.1.1,

cat si sectiunea 2.1.2.

2.1.1  Declaratia reciclatorilor in care se explica productia si calitatea plasticului reciclat

2.1.2.  Declaratia reciclatorului in care se explica corespondenta cu procesul autorizat
Aceasta sectiune se aplica numai proceselor autorizate.

2.2 Operatiuni de reciclare in cadrul unititii de reciclare

In prezenta sectiune se furnizeaza urmatoarele informatii:

— O diagramad a principalelor etape de fabricatie care fac parte din procesul de
reciclare si care se desfasoarda in unitatea de reciclare (,,diagrama
amplasamentului”)

— Un tabel in care sunt descrise etapele de fabricatie respective si fluxurile de
materiale care le conecteaza realizate 1n unitatea de reciclare si care corespund
respectivei diagrame.

2.2.1.  Diagrama principalelor etape de fabricatie realizate in unitatea de reciclare

2.2.2.  Descrierea principalelor etape de fabricatie realizate in unitatea de reciclare si a

Sfluxurilor care le conecteaza

Numarul Denumire Descriere Tonajul mediu
etapei prelucrat per an

Numérul | Denumire Descriere Dimensiunea medie

fluxului a fluxului

2.3. Documente interne

Furnizati o listd cuprinzatoare de documente relevante pentru functionarea
procesului, gestionarea calitatii si alte proceduri administrative conexe, precum si
documente legate de autorizare. Documentele se numeroteaza, iar aceste numere se
utilizeaza in sectiunea 3 pentru a face trimitere la ele. Reciclatorul poate aplica
propriul sistem de numerotare.

11
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Tipul Numairul Etapa de Titlu Descriere Data, versiune,
documentului | documentului productie autor
aferenta

24.

Definitii ale loturilor
Urmatoarele loturi se definesc in conformitate cu tabelul de mai jos:

— Lot de intrare: plasticul neprelucrat care intrd in unitatea de reciclare de la
furnizori;

— Lot de materii prime: materii prime din plastic prelucrate in unitate, introduse
in etapa de decontaminare;

— Lot de materii rezultate: plasticul reciclat rezultat din etapa de
decontaminare; si

— Lot de iesire: plasticul reciclat (sau materialele si obiectele din plastic reciclat)
care parasesc unitatea pentru prelucrare sau utilizare ulterioara.

— Orice alte loturi intermediare care corespund unei verificari EC.

In cazul in care fie lotul de intrare, fie lotul de materii prime este acelasi, deoarece nu
au loc alte verificari EC, se defineste numai lotul de materii prime. Aceeasi abordare
se utilizeaza pentru loturile de materii rezultate si de iesire. In cazul in care exista
diferite tipuri de loturi de intrare si/sau iesire, acestea se definesc separat si li se
atribuie o denumire semnificativa.

EC se numeroteaza in acelasi mod ca in schema amplasamentului (sectiunea 2.2.1).

Tipul
lotului

Intern Nr. flux/EC Definitie/descriere Intervalul Regula
Denumirea tipic de trasabilitatii
lotului marime

2.5.

2.6.

Diagrama proceselor instalatiei de decontaminare

Se adaugd o diagrama a conductelor si instrumentelor in conformitate cu punctul 4.4
din ISO 10628-1:2014, tinand seama de ISO 10628-2.

Controlul operatiunilor critice de decontaminare

Tabelul de mai jos include o mentiune referitoare la pasii, etapele sau operatiunile pe
care EFSA le-a identificat ca fiind critice, un criteriu de control pentru fiecare
parametru critic, instrumentele de control implicate si descrierea actiunilor corective
in cazul in care criteriul de control nu este indeplinit. Daca este cazul, se adauga
informatii suplimentare privind evaluarea normelor de control complexe.

Functionare

critica

trimitere la control
avizul EFSA)

Misurare sau
control Scurta descriere a actiunilor Codul PSO
Instrument corective in cazul in care regula (PSONr —
(trimitere la de control nu este respectata DocNr)
punctul 2.5)

(si Criteriul de

12
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2.6.1.  Informatii suplimentare privind normele de control complexe, daca este cazul
2.7. Procedura standard de operare relevanta pentru exploatare
Tabelul de mai jos trebuie sa contind o mentiune referitoare la fiecare PSO utilizata
pentru exploatarea instalatiei, sd furnizeze o scurtd descriere a acesteia si sd indice
locul unde este efectuata.
Locul de
Codul PSO Scurta descriere desfasurare a
activitatii
3. Sectiunea 3: Evaluarea calitatii
3.1. Lista etapelor de evaluare a calitatii
Fiecare etapa a EC este descrisa utilizand tabelul de mai jos:
Etapasi | Denumirea Definitie/descriere Criteriu inregistrari Codul PSO
numarul | evaluarii (PSONr —
EC DocNr)
Trebuie sa existe cel putin patru etape (cu exceptia cazului in care nu existd nicio
diferentd intre intrare si materii prime sau materii rezultate si iesire — a se vedea
sectiunea 2.4):
— etapa de intrare (prima etapd EC, in care materialul intrd in unitate);
— etapa materiilor prime (in care materiile prime din plastic intrd In procesul de
decontaminare)
— etapa materiilor rezultate (in care materialul pardseste procesul de
decontaminare)
— etapa de iesire (in care plasticul reciclat sau materialele si obiectele din plastic
reciclat parasesc unitatea)
Daca este relevant pentru calitatea materialului in alte etape, se adaugd etape
intermediare suplimentare. Aceste etape intermediare primesc o denumire
semnificativa.
3.2 Proceduri standard de operare relevante aplicate in etapele de EC
Tabelul de mai jos contine o mentiune referitoare la fiecare procedura standard de
operare utilizatd in etapele de EC, furnizeaza o scurta descriere a ei si indica locul in
care este efectuata.
‘ Nr. de Codul PSO Scurtd descriere Locul de
13
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evaluare a (PSONr — desfasurare (a
calitatii DocNr) EC)
(EC)
(ref. 3.1)
4. Sectiunea 4: Registrul de inregistrari
4.1 Sisteme de inregistrare a evaluarii calitatii
Nr. de Denumire Definitie/descriere Locul de Copii Codul Prevenirea
evaluare a desfasurare de PSO modificarilor
calitatii a activitatii | rezerva | (PSONr
(ref. 3.1) _
DocNr)
4.2. Lista codurilor pentru procedurile standard de operare pentru sistemul de
inregistrare
evlzlza(:‘z a Codul PSO %1? Eglte(:ﬁllfllia;;l
O (PSONr - Scurta descriere A .
calitatii DocNr) inregistrare)
(ref. 3.1)
4.3. Alte inregistrari/sisteme relevante
Procedura Descriere/Documentatie

14
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ANEXA III

Modele de declaratie de conformitate

Partea A: Declaratie de conformitate care urmeaza sa fie utilizata de reciclatori

DECLARATIA RECICLATORILOR PRIVIND CONFORMITATEA CU REGULAMENTUL
(UE) 2022/XXX

Subsemnatul, declar in numele [A SE ADAUGA NUMELE RECICLATORULUI], astfel cum a fost
identificat n sectiunea 1.1, cd materialul plastic reciclat identificat in sectiunea 1.2 a fost produs in
conformitate cu [Regulamentul (UE).../.. OP, va rugam sa adaugati trimiterea la prezentul
regulament]. Materialul reciclat caruia i se aplicd prezenta declaratie este adecvat utilizarii in contact
cu produse alimentare, cu conditia sa fie utilizat in conformitate cu restrictiile stabilite n sectiunea 3
din prezenta declaratie si cu instructiunile din prezenta declaratie si cu etichetarea produsului.

Declar prin prezenta ca continutul prezentei declaratii este corect, din informatiile pe care le detin si in
conformitate cu [Regulamentul (UE).../... OP, va rugam sa adaugati trimiterea la prezentul

regulament].
Sectiunea 1: Identificare
1.1 Reciclator 1.2 Produs reciclat 1.3 Autoritatea competenta
1.1.1 1.2.1 1.3.1
Denumire Denumirea Denumire
comerciald/d
enumirea
1.1.2 1.2.2 1.3.2
FCM-RON* Numarul Adresa
lotului
1.1.3 1.2.3 133
Tara FCM-RIN* Tara/regiun
ea
1.1.4 1.2.4 Alte 134
FCM-RFN* informatii Numar de
inregistrare
atribuit

Sectiunea 2: Conformitatea

2.1 Temeiul autorizatiei sau al permisiunii de functionare (bifati o singura caseta)

2.1.1 O Decizia de RAN*
autorizare

2.1.2 O Sistemul de RSN*
reciclare

2.13 O Nu este
necesard o

autorizare sau
un sistem de
reciclare

2.1.4 O Tehnologie NTN*
noud

2.2 Rezultatele evaluarii conformitatii, astfel cum sunt enumerate in etapele obligatorii de evaluare a
calitatii in tabelul 3.1 din anexa II; obligatorii numai daca s-a bifat 2.1.1
Important: Campurile 2.2.2 — 2.2.4 pot fi lasate necompletate, cu conditia bifarii campului 2.2.5

Etapa** Criterii de decizie si rezultat(e) Numarul (numerele) lotului
(loturilor)

2.2.1 lesire

2.2.2 Intrare
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2.2.3 Materii
prime

2.2.4 Materii
rezultate

2.2.5 Subsemnatul, confirm cé informatiile solicitate in campurile (|
2.2.2 —2.2.4 vor fi puse la dispozitia autorititii competente, la
cererea acesteia, in termen de 3 zile lucratoare.

Sectiunea 3: Instructiuni si informatii pentru utilizatorii produsului

3.1 Instructiuni pentru transformatori
3.1.1 Continutul maxim de %
material reciclat

(G/G %)

3.1.2 Continut reciclat %
prezent (G/G %)

3.1.3 Restrictii de
utilizare***

3.14 Alte instructiuni

3.2 Instructiuni pentru utilizatorii din aval de lantul de aprovizionare, inclusiv pentru
utilizatorii finali

3.2.1 Restrictii de
utilizare***

3.2.2 Rezumatul etichetarii

323 Alte instructiuni

Sectiunea 4: Semnatura

4.1 Semnatura si stampila societatii

4.2 Numele semnatarului

4.3 Rolul/functia semnatarului

4.4 Data si locul

* RAN — numadrul autorizatieir de reciclare; RON — numdrul operatorului de reciclare
(reciclatori); RIN — numadrul instalatiei de reciclare; RSN — numarul sistemului de reciclare;
NTN — numarul tehnologiei noi; RFN — Numarul unitatii de reciclare.

** Completarea campurilor pentru etapa de iesire (lotul care este introdus pe piata si care este
insotit de prezenta declaratie) este obligatorie. Completarea celorlalte campuri este voluntara,
dar, in cazul in care aceste informatii nu sunt furnizate prin intermediul prezentei declaratii,
ele se pun la dispozitia unei autoritdti competente, la cererea acesteia, in termen de trei zile
lucratoare.

*#% Restrictiile de utilizare trebuie sd corespunda oricaror conditii aplicabile Tn domeniul
aplicarii plasticului reciclat, in conformitate cu anexal pentru tehnologia aplicatd, cu
articolul 7, 8 sau 9, cu autorizarea procesului de reciclare, daca exista, sau cu orice alte
restrictii pe care reciclatorul le considera necesare.
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Partea B: Declaratie de conformitate care trebuie utilizata de transformatori in cazul in
care materialul plastic transformat contine plastic reciclat

DECLARATIA TRANSFORMATORILOR PRIVIND CONFORMITATEA CU
REGULAMENTUL (UE) 2022/XXXX

Subsemnatul, declar in numele [A SE ADAUGA NUMELE TRANSFORMATORULUI], astfel cum
a fost identificat n sectiunea 1.1, cd materialul plastic reciclat identificat in sectiunea 1.2 a fost produs
in conformitate cu [Regulamentul (UE) .../... OP, va rugam sda adaugati trimiterea la prezentul
regulament]. Materialul reciclat caruia i se aplica prezenta declaratie este adecvat utilizarii in contact
cu produse alimentare, cu conditia sa fie utilizat in conformitate cu restrictiile stabilite in sectiunea 3
din prezenta declaratie si cu instructiunile din prezenta declaratie si cu etichetarea produsului.

Declar prin prezenta ca continutul prezentei declaratii este corect, din informatiile pe care le detin si
in conformitate cu [Regulamentul (UE) .../... OP, va rugam sa adaugati trimiterea la prezentul

regulament].
Sectiunea 1 — Identificare
1.1 Transformator 1.2 Produs ce contine plastic 1.3 Autoritatea competenta
reciclat
1.1.1 1.2.1 1.3.1
Denumire Denumirea Denumire
comerciald/den
umirea
1.1.2 1.2.2 1.3.2
Adresa Numarul Adresa
lotului
1.1.3 1.2.4 Alte 1.33
Tara informatii Tara/regiu
nea
1.3.4
Numar de
ordine
Sectiunea 2: Conformitatea
2.1
2.1.1 Originea plasticului reciclat; Numerele RIN
2.1.2 Numerele loturilor de plastic reciclat de la instalatia de
decontaminare
2.1.3 Continutul maxim de material reciclat indicat de reciclator % G/G
(partea A, 3.1.1)
2.14 Continutul real de material reciclat al acestui produs % G/G
2.1.5 Sunt indeplinite restrictiile prevazute in declaratia de O
conformitate primita de la reciclator
2.1.6 Adaos de aditivi sau materii prime | [ Aditivii sau materiile O Fara adaos
prime adaugate sunt in
conformitate cu
Regulamentul (UE)
nr. 10/2011
Sectiunea 3: Instructiuni si informatii pentru utilizatorii produsului
3.2 Instructiuni pentru utilizatorii din aval de lantul de aprovizionare, inclusiv pentru
utilizatorii finali
3.2.1 Produsul identificat in (A) plastic reciclat pentru alte O
sectiunea 1.2 este: etape de transformare
(bifati, dupa caz; se pot bifa (B) un material sau obiect finit din | O
ambele variante) plastic care poate veni in contact
cu produse alimentare fara
prelucrare suplimentara.
322 Tipul sau tipurile de alimente cu
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care este destinat sa vina in contact

323

Durata si temperatura de tratare si
de depozitare in contact cu
alimentul respectiv

324

Cel mai mare raport dintre
suprafata de contact cu alimentele
si volumul pentru care a fost
verificatd conformitatea

325

Lista substantelor adaugate cu
limite de migrare; adaugati
numarul necesar de randuri.

FCM*

Alta denumire (nr. CAS,
denumire chimica)

LMS*
(mg/kg de
alimente)

[Observatii: Este posibil ca
numarul FCM si limita de migrare

specifica (,,LMS”) sd nu existe
pentru anumite substante]

3.2.6

Alte informatii si instructiuni
relevante, inclusiv in conformitate
cu punctele 7 si 9 din anexa [V la
Regulamentul (UE) nr. 10/2011 al
Comisiei!

3.2.7

Plasticul reciclat céruia i se aplica prezenta declaratie este inclus ntr-un
strat dintr-un material sau obiect cu multiple straturi care face obiectul
articolului 13 sau, respectiv, al articolului 14 din Regulamentul (UE)

nr. 10/2011 care contine plastic fabricat in conformitate cu regulamentul
respectiv Intr-un alt strat sau 1n alte straturi. Este disponibila o declaratie
de conformitate separatd, in conformitate cu articolul 15 din
regulamentul respectiv, cu privire la stratul sau straturile respective, care

trebuie luata in considerare.

Sectiunea 4: Semnatura

4.1 Semnatura si stampila societatii

4.2 Numele semnatarului

4.3 Rolul/functia semnatarului

4.4 Data si locul

18

Regulamentul (UE) nr. 10/2011 al Comisiei din 14 ianuarie 2011 privind materialele si obiectele din
plastic destinate sa vina 1n contact cu produsele alimentare, text cu relevanta pentru SEE, (JO L 12,
15.1.2011).
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