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ANNEXES 1 to 3

ZALACZNIKI

do
ROZPORZADZENIA KOMISJI (UE) .../...
w sprawie materialow i wyrobow z tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu

przeznaczonych do kontaktu z Zzywnoscia oraz uchylajacego rozporzadzenie (WE)
nr 282/2008
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ZALACZNIK 1

Odpowiednie technologie recyklingu, o ktorych mowa w art. 3

Tabela 1 zawiera nastgpujace informacje:
Kolumna 1:  numer przydzielony technologii recyklingu;
Kolumna 2: nazwa technologii recyklingu;
Kolumna 3:  rodzaje polimeru, ktére technologia recyklingu pozwala podda¢ recyklingowi;
Kolumna 4:  krotki opis technologii recyklingu i odniesienie do szczegotowego opisu w tabeli 3;
Kolumna 5:  rodzaj surowca, ktorego dekontaminacj¢ technologia recyklingu moze zapewnic¢, gdzie:
— PCW: ,,odpady pokonsumenckie” oznaczaja odpady z tworzyw sztucznych zebrane zgodnie z art. 6;

— FG: ,dopuszczone do kontaktu z zywnoscia” oznacza tworzywo sztuczne, ktore jako material podstawowy bylo zgodne
z rozporzadzeniem (UE) nr 10/2011;

— ,»odpady pokonsumenckie niewchodzace w kontakt z zywno$cig” oznaczaja opakowanie, ktére nie bylo wykorzystywane do
pakowania zywnoS$ci 1 moglo nie zosta¢ wyprodukowane w pelnej zgodno$ci z rozporzadzeniem (UE) nr 10/2011, oraz inne
materiaty z tworzyw sztucznych stanowigce odpady pokonsumenckie, ktére nie byty przeznaczone do kontaktu z zywnoscig;

— ,»v0 odpadow niewchodzacych w kontakt zzywno$cia” (% w/w) oznacza maksymalng ilo$¢ odpadow pokonsumenckich
niewchodzacych w kontakt z Zywno$cig obecnych w surowcu;

Kolumna 6:  rodzaj produktu wytwarzanego przy zastosowaniu technologii recyklingu;

Kolumna 7:  w przypadku zaznaczenia odpowiedzi ,,tak” w kolumnie 7 na pojedyncze procesy recyklingu udziela si¢ zezwolenia zgodnie z art. 17—
19;

Kolumna 8:  odniesienie do tabeli 4 zawierajace] wymagania majgce zastosowanie do wykorzystywania technologii zgodnie z art. 4 ust. 4 lit. b),
uzupetniajace wymogi okreslone w art. 6-8;

Kolumna 9:  odstgpstwa od art. 68 zgodnie z art. 4 ust. 4 lit. b) 1 odstgpstwa od art. 9 ust. §;

Kolumna 10: w przypadku zaznaczenia odpowiedzi ,tak” w kolumnie 10 technologia recyklingu jest wykorzystywana wylacznie jako element
programu recyklingu zgodnie z art. 9.
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Tabela 1: Wykaz odpowiednich technologii recyklingu

(D 2 3) 4) ) (6) (7) 8) (€)) (10)

Numer Nazwa Rodzaj Krétki  opis | Wymagania Wymagania | Z Wymagan | Odstgpst | Obowigzu
technolo | technologii polimeru technologii dotyczace dotyczace zastrzezeni | ia wa je

gii (szczegotowe recyklingu surowca produktu em (odniesien | (odniesien | program
recykling wymagania (szczegotowe | z tworzywa zezwolenia | ie do | ie do | recykling
u w tabeli 2) wymagania sztucznego na tabeli4) |tabeli5) |u

w tabeli 3) pojedyncze
procesy
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Recykling
mechaniczny

pokonsumencki

ego
politereftalanu
etylenu

Politereftalan
etylenu (2.1)

Recykling
mechaniczny

(3.1)

Wylacznie
odpady
pokonsumenckie
z politereftalanu
etylenu
zawierajace
maksymalnie
5% materiatlow
1 wyrobow, ktore
byty
wykorzystywane
do kontaktu
z materiatami
lub substancjami
niewchodzacymi
w kontakt

Z Zywnoscig.

Poddany
dekontamina
cji
politereftala
n  etylenu,
gotowych
materialow
1 wyrobow
nie  nalezy
uzywac

w kuchenkac
h
mikrofalowy
ch

i tradycyjnyc
h
piekarnikach
; dodatkowe
wymagania
moga mieé
zastosowani
e do
produktu
uzyskanego
w ramach
pojedynczyc
h proceséw

Tak

Nie
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Recykling
z obiegu
zamknigtego

Wszystkie
polimery
wyprodukowan
e jako materialy
pierwotne
zgodnie

z rozporzadzeni
em (UE)
nr 10/2011

Podstawowe
oczyszczanie

i dekontamina
cja
mikrobiologic
zna  podczas
ponownego
formowania
(3.2)

Niezanieczyszcz
one chemicznie
materialy

1 wyroby

z tworzyw
sztucznych
wyprodukowane
z pojedynczego
polimeru lub
z kompatybilnyc
h polimerow,
ktore zostaty
uzyte lub byly
przeznaczone do
uzycia  wtych
samych
warunkach

1 wylacznie
uzyskane

z produktu

w obiegu
zamknigtym,

z wylaczeniem
zbierania od
konsumentow

Materiaty

1 wyroby
poddawane
ponownemu
formowaniu
przeznaczon
e do
wykorzystan
ia w tym
samym celu
i w takich
samych
warunkach
co materiaty
1 wyroby
znajdujace
si¢

W programie
recyklingu,

z ktorych
otrzymano
surowiec

z tworzywa
sztucznego.

Nie

4.1.

Tak
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Tabela 2: Szczegotowe wymagania dotyczace polimerow

Numer Nazwa Numer Szczegdlowe wymagania do celé6w niniejszego
referencyjny | skrécona zywicy  lub | rozporzadzenia

symbol

recyklingu,

jezeli

istnieje!
2.1. Politereftalan | 1 Polimer politereftalanu etylenu otrzymany

etylenu w drodze  polikondensacji  komonomeroéw

glikolu etylenowego i kwasu tereftalowego lub
tereftalanu dimetylu, ktérego rdzen
polimerowy zawiera do 10 % w/w innych
komonomeréw wymienionych w tabeli 1
zatlagcznika 1 do rozporzadzenia (UE)
nr 10/2011, takich jak kwas izoftalowy i glikol
dietylenowy

I Zgodnie z definicja w decyzji 97/129/WE, ASTM D7611 lub GB/T 16288-2008.

Tabela 3: Szczegotowy opis technologii dekontaminacji

Numer Nazwa Szczegotowy opis
referencyjny
3.1. Recykling Ta technologia recyklingu zapewnia odzysk zebranych tworzyw

sztucznych przy uzyciu procesdéw mechanicznych i fizycznych
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mechaniczny

— zwykle sortowania, rozdrabniania, mycia, oddzielania
materialow, suszenia 1iponownej krystalizacji — wcelu
uzyskania surowca ztworzywa sztucznego, ktory zachowuje
nazwe¢ chemiczng zebranego tworzywa sztucznego.

Zasadniczym etapem tej technologii recyklingu jest
dekontaminacja, podczas ktorej surowiec ztworzywa
sztucznego poddaje si¢ przez co najmniej minimalny czas
dziataniu ciepla oraz prozni lub gazu przeptywajacego, aby
usunaé przypadkowe zanieczyszczenie do poziomu, ktory nie
stanowi zagrozenia dla zdrowia. Po tym etapie moga nastapic¢
dalsze etapy recyklingu i przetwarzania, takie jak etapy filtracji,
ponownej granulacji, mieszania, wytlaczania i formowania.

Dzigki zastosowaniu tej technologii recyklingu zachowane
zostaja tancuchy polimerowe, ktore stanowig tworzywo
sztuczne, 1 mozliwe jest zwigkszenie ich masy czasteczkowe;.
Moze réwniez nastgpi¢ niewielki niezamierzony spadek masy
czasteczkowe;j.

3.2.

Recykling
z obiegu
zamknietego

Technologia recyklingu, w ramach ktorej recyklingowi poddaje
si¢ wylacznie surowiec z tworzywa sztucznego pochodzacy od
podmiotéw uczestniczacych w cyklach zamknigtych, na ktore
sktadajg si¢ etapy produkcji, dystrybucji lub zaopatrzenia,
1 uczestniczacych w programie recyklingu zgodnie z art. 9.

Surowiec ztworzywa sztucznego pochodzi  wylacznie
z materialow 1 wyrobow przeznaczonych 1iuzywanych do
kontaktu  z zywnoscia 1mozna  wykluczy¢  wszelkie
zanieczyszczenia inne niz pozostatosci zywnosci 1 etykiet na
powierzchni. Surowiec z tworzywa sztucznego moze zawierad
rozdrobnione materialy 1wyroby oraz S$cinki i skrawki
z produkcji  materiatdw 1 wyrobow z tworzyw sztucznych.
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Program nie obejmuje zbierania materialdow i1 wyrobow jako
surowca z tworzywa sztucznego, jezeli byly one dostarczane
konsumentom do uzytku poza pomieszczeniami lub kontrola
podmiotow uczestniczacych w programie recyklingu.

Technologia dekontaminacji wykorzystywana w ramach tej
technologii recyklingu zapewnia dekontaminacje
mikrobiologiczng dzigki zastosowaniu wysokiej temperatury
podczas ponownego formowania, ktore poprzedza podstawowe
czyszczenie powierzchni poprzez mycie lub w innym sposob
odpowiedni, aby przygotowa¢ materiat do ponownego
formowania. Ponadto wramach tej technologii istnieje
mozliwo$¢ dodania nowego tworzywa sztucznego, aby
zapobiec utracie jako$ci tworzywa sztucznego pochodzacego
z recyklingu, ktora sprawilaby, ze nie nadawatoby si¢ ono do
uzytku zgodnie z jego przeznaczeniem.

Tworzywo  sztuczne  pochodzace  zrecyklingu  jest
wykorzystywane wytacznie do produkcji materiatow 1 wyrobow
z tworzyw sztucznych do kontaktu ztaka samg zywnoscig
iwtych samych warunkach, do jakich przeznaczone bytly
zebrane materialy 1wyroby, 1w odniesieniu do ktorych
poczatkowo weryfikowano zgodno$¢ z rozporzadzeniem (UE)
nr 10/2011.

4 ust. 4

Tabela 4: wymagania majace zastosowanie do wykorzystywania technologii zgodnie z art.
Numer Wymagania

referencyjny

4.1. a) technologia 1jej funkcjonowanie w petni odpowiadaja opisowi
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b)

d)

przedstawionemu w pkt 3.2 tabeli 3;

jezeli materiaty sg przeznaczone do ponownego uzycia w ramach sieci
dystrybucji bez przeprowadzania czynnosci w ramach recyklingu, sa
one czyszczone w sposOb regularny i1 wystarczajacy, aby zapobiec
gromadzeniu si¢ pozostato$ci pochodzacych z zywnos$ci, uzywania
1 etykietowania;

uzycie, ponowne uzycie i czyszczenie zgodnie z lit. b) oraz recykling
sa  prowadzone  w sposOb  zapobiegajacy  przypadkowemu
zanieczyszczeniu surowca z tworzywa sztucznego, ktorego nie mozna
usung¢ poprzez czyszczenie powierzchni;

wyklucza si¢ umieszczanie na materiatach i wyrobach ztworzyw
sztucznych etykiet lub nadruku, ktérych nie mozna w catosci usung¢
poprzez czyszczenie wykonywane przed ponownym formowaniem,;

dokument przedstawiony zgodnie z art. 9 ust. 3 powinien zawieraé
wyrazne zalecenia 1procedury dla podmiotéw prowadzacych
przedsiebiorstwa spozywcze uczestniczacych w programie recyklingu,
aby zapobiec wprowadzeniu zZewnetrznego materiatu
1 przypadkowemu zanieczyszczeniu,

surowiec z tworzywa sztucznego oraz tworzywo sztuczne pochodzace
zrecyklingu musza przez caly czas zachowywa¢ zgodnos¢
zrozporzadzeniem (UE) nr 10/2011; nagromadzenie skladnikow
materiatlow z tworzyw sztucznych, obecnych ze wzgledu na
powtarzany recykling, takich jak pozostatosci dodatkéw, lub
produktéw degeneracji uznaje si¢ za substancje dodane w sposéb
niezamierzony zgodnie zart. 6 ust.4 lit. a) rozporzadzenia (UE)
nr 10/2011. Ich obecno$¢ nie moze przekracza¢ poziomu uznawanego
za niebezpieczny w ocenie ryzyka zgodnie zart.19 tego
rozporzadzenia. Jezeli jest to niezbedne do zapewnienia jakoSci
materialdw 1 wyrobow  ztworzyw sztucznych pochodzacych
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z recyklingu, dodaje si¢ nowe tworzywo sztuczne wyprodukowane
zgodnie z tym rozporzadzeniem;

2) istniejag udokumentowane dowody naukowe potwierdzajace, ze
materiaty 1 wyroby ztworzyw sztucznych pochodzace z recyklingu
w ramach programu nie stanowig zagrozenia dla zdrowia ludzi ze
wzgledu na:

— nagromadzenie sktadnikow materiatdéw ztworzyw sztucznych,
takich jak pozostatosci dodatkow lub produktéw degeneracji
bedacych wynikiem powtarzanego recyklingu lub

— obecno$¢ typowych pozostatosci zinnych zrédet, takich jak
zywnos¢, detergenty 1 etykiety;

Tabela 5: odstepstwa majgce zastosowanie do wykorzystywania technologii zgodnie z art. 4 ust. §

Numer
referencyjny

Wymagania

PL

PL



ZAYLACZNIK 11

Wzor streszczenia dotyczacego monitorowania zgodnosci zgodnie z art. 26
rozporzadzenia (UE) .../...

Wz6r nalezy wypehi¢ z uwzglgdnieniem definicji przedstawionych w rozporzadzeniu (WE)
nr 2023/2006 w sprawie dobrej praktyki produkcyjnej i zatacznika B do tego rozporzadzenia.

Skroéty stosowane w tym dokumencie zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 2023/2006:

QA: Ocena jakosci

SOP: Obowigzujaca procedura dziatania

Kod SOP: kod SOP sktada si¢ zdwoch liczb — numeru SOP inumeru dokumentu,
w ktoérym jest opisany, w formacie SOPNr — DocNr; numer dokumentu musi
by¢ zgodny z numerem dokumentu wymienionym w sekcji 2.3, a numer SOP —
z systemem numeracji podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem.

1. SEKCJA 1: DANE IDENTYFIKACYJNE

Numery (RIN, RFN, RON, RAN, NTN), o ktéorych mowa w niniejszej sekcji, musza
odpowiada¢ numerom w unijnym rejestrze ustanowionym zgodnie z art. 24
rozporzadzenia (UE) .../...

1.1. Dane identyfikacyjne instalacji do recyklingu

Nazwa instalacji

Zastosowana technologia
recyklingu zgodnie
z zalacznikiem I

Numer wrejestrze UE
(numer  instalacji  do
recyklingu, ,,RIN”)

Adres zakladu

Numer zakladu recyklingu
(,RFN”)

Dane kontaktowe

Stanowisko/rola osoby
wyznaczonej do
kontaktow

Odpowiednie numery
W rejestrze krajowym,

jezeli istnieja

Data zgloszenia (art. 25
ust. 1 lit. a))
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1.2.

1.3.

1.4.

Dane identyfikacyjne podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem

Nazwa przedsi¢biorstwa

Numer wrejestrze UE
(numer podmiotu
Zajmujacego sie
recyklingiem, ,,RON”)

Adres siedziby

Dane kontaktowe

Stanowisko/rola  glownej
osoby wyznaczonej do
kontaktow

Odpowiednie numery
W rejestrze krajowym,
jezeli istnieja

Posiadacz zezwolenia?
(Tak/Nie/Nie dotyczy)

Decyzja w sprawie udzielenia zezwolenia na proces recyklingu lub nowatorska

technologia

A: dane identyfikacyjne dotyczace decyzji w sprawie udzielenia zezwolenia lub
nowatorskiej technologii wykorzystywanej w procesie stosowanym w instalacji:

(»NTN”)

Numer w rejestrze UE, tj. numer zezwolenia na proces
recyklingu (,RAN”), numer nowatorskiej technologii

B: posiadacz zezwolenia lub tworca nowatorskiej technologii —

Nazwa posiadacza
zezwolenia*/tworcy
technologii**, w zaleznoSci
od sytuacji

Adres

Dane kontaktowe

Stanowisko/rola

* Nazwa posiadacza zezwolenia ijego adres musza by¢ takie same jak na decyzji

0 udzieleniu zezwolenia.

** Tworca technologii, ktory zglosit nowatorska technologie wykorzystywang
W procesie stosowanym w instalacji zgodnie z art. 10 ust. 2.

Numery referencyjne uzywane przez Europejski Urzad ds. Bezpieczenstwa

Zywnosci (,EFSA”)

Numer pytania EFSA

Data publikacji opinii
EFSA

Numer publikacji EFSA




(numer produktu)

Numer decyzji
0 zachowaniu poufnosci

Data decyzji o zachowaniu

poufnosci
1.5. Dodatkowe osoby odpowiedzialne za eksploatacje¢ instalacji do recyklingu
Imi¢ i nazwisko Stanowisko/rola Dane kontaktowe
2. Sekcja 2: Eksploatacja instalacji do recyklingu
2.1. Oswiadczenia pisemne
Limit 3 000 znakoéw ze spacjami dotyczy zaréwno sekcji 2.1.1, jak i 2.1.2
2.1.1.  Oswiadczenie podmiotow zajmujgcych sie recyklingiem zawierajgce wyjasnienie
dotyczqce produkcji i jakosci tworzywa sztucznego pochodzgcego z recyklingu
2.1.2.  Oswiadczenie podmiotow zajmujgcych sie recyklingiem zawierajgce wyjasnienie
dotyczqce zgodnosci z procesem, na ktory udzielono zezwolenia
Ta sekcja ma zastosowanie tylko do procesdéw, na ktére udzielono zezwolenia.
2.2. Czynnos$ci w ramach recyklingu w zakladzie recyklingu

W sekeji tej nalezy poda¢ nastgpujace informacje:

— schemat przebiegu gtéwnych etapéw wytwarzania stanowigcych czgs¢ procesu
recyklingu, ktore sa realizowane w zaktadzie recyklingu (,,schemat
lokalizacji”);

— tabela zawierajaca opis tych etapéw wytwarzania — itaczacych je strumieni
materiatow — realizowanych w zaktadzie recyklingu, zgodna ze schematem.

2.2.1. Schemat przebiegu gtownych etapow wytwarzania realizowanych w zaktadzie
recyklingu (schemat lokalizacji)
2.2.2.  Opis glownych etapow wytwarzania realizowanych w zakladzie recyklingu oraz
tqczqcych je strumieni
Numer Nazwa Opis Srednia wielkos¢
etapu przerobu (w
tonach) rocznie
Numer Nazwa Opis Srednia wielko$é
strumienia strumienia
2.3. Dokumenty wewnetrzne

PL

Nalezy przedstawi¢ kompleksowy wykaz dokumentow dotyczacych przebiegu
procesu 1izarzadzania jakoScia oraz innych zwigzanych znimi procedur
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administracyjnych 1dokumentow dotyczacych zezwolenia. Dokumenty nalezy
ponumerowac, anumerami tymi nalezy poslugiwaé si¢ w sekcji 3 na potrzeby
odniesien do przedmiotowych dokumentow. Podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem
moze zastosowa¢ wlasny system numerowania.

Rodzaj Numer Powiazany etap Tytul Opis Data, wersja,
dokumentu | dokumentu produkcji autor
24. Definicje dotyczace partii

Nastegpujace partie definiuje si¢ zgodnie z ponizszg tabela:

— partia wejsciowa: nieprzetworzone tworzywo sztuczne wprowadzane do
zaktadu recyklingu przez dostawcow;

— partia surowca: surowiec z tworzywa sztucznego przetwarzany w zakladzie,
wprowadzony na etapie dekontaminacji;

— partia produktu: tworzywo sztuczne pochodzace z recyklingu otrzymane na
etapie dekontaminacji oraz

— partia wyjSciowa: tworzywo sztuczne pochodzace z recyklingu (lub materiaty
1 wyroby z tworzyw sztucznych pochodzace z recyklingu) opuszczajace zaktad
w celu dalszego przetwarzania lub wykorzystania.

—  wszelkie inne partie posrednie odpowiadajace kontroli oceny jakosci.

Jezeli partia wejSciowa lub partia surowca jest taka sama, poniewaz nie
przeprowadza si¢ dalszych kontroli oceny jako$ci, nalezy okresli¢ tylko partig
surowca. To samo podejScie nalezy zastosowaé w przypadku partii produktu 1 partii
wyjsciowej. W przypadku réznych rodzajow partii wejsciowych lub wyjsciowych
nalezy okresli¢ je oddzielnie i nada¢ im zrozumiata nazwg.

Oceng jakos$ci nalezy numerowa¢ w taki sam sposéb jak ma to miejsce na schemacie
lokalizacji (sekcja 2.2.1).

Rodzaj | Wewnetrzna Nr Definicja/opis Typowy Zasada
partii nazwa partii | Strumienia/oceny zakres | identyfikowalnoSci
jakosci wielkoSci
2.5. Schemat przebiegu procesow w instalacji do dekontaminacji

2.6.

Nalezy doda¢ schemat orurowania i oprzyrzadowania zgodnie z sekcja 4.4 ISO
10628-1:2014, z uwzglgdnieniem ISO 10628-2.

Kontrola krytycznych czynnosci w ramach dekontaminacji

Ponizsza tabela musi zawiera¢ odniesienie do krokow, etapow lub czynnos$ci
okreslonych przez EFSA jako krytyczne, kryterium kontroli dla kazdego
krytycznego parametru oraz wykorzystywane narzedzia kontroli, a takze opis dziatan
naprawczych w przypadku niespetnienia kryterium kontroli. W stosownych
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przypadkach nalezy doda¢ dodatkowe informacje dotyczace oceny ztozonych
przepiséw dotyczacych kontroli.

Krytyczna Pomiar lub
czynno$¢ (wraz . kontrola Krotki opis dzialan naprawczych Kod SOP
P Kryterium . .
z odniesieniem Kkontroli Przyrzad w przypadku niezgodnosci (SOPNr —
do opinii (odniesienie z zasada kontroli DocNr)
EFSA) do 2.5)

2.6.1. Dodatkowe informacje na temat ztozonych przepisow dotyczqcych kontroli,
w stosownych przypadkach

2.7. Odpowiednia obowiazujaca procedura dzialania (SOP) w odniesieniu do
eksploatacji

Ponizsza tabela musi zawiera¢ odniesienie do kazdej SOP stosowanej w odniesieniu
do eksploatacji instalacji, jej krotki opis oraz wskazanie miejsca, w ktorym jest

realizowana.
Kod SOP Kroétki opis Miejsce
3. Sekcja 3: Ocena jakosci

3.1. Wykaz etapow oceny jakosci

Kazdy z etapéw oceny jakosci nalezy opisac, korzystajac z tabeli ponize;j:

Etap Nazwa Definicja/opis Kryterium Ewidencja Kod SOP
i numer oceny (SOPNr —

oceny DocNr)
jakosci

Nalezy zapewni¢ co najmniej cztery etapy (chyba ze nie wystepuja zadne rdznice
miedzy etapem wejscia 1 etapem surowca lub etapem produktu i etapem wyjScia —
zob. sekcja 2.4):

—  etap wejScia (pierwszy etap oceny jako$ci, podczas ktorego material jest
wprowadzany do zaktadu),

— etap surowca (podczas ktorego surowiec ztworzywa sztucznego jest
wprowadzany do procesu dekontaminacji)

— etap produktu (podczas ktérego materiat opuszcza proces dekontaminacji)

— etap wyjscia (podczas ktérego tworzywo sztuczne pochodzace z recyklingu lub

materiaty 1 wyroby z tworzyw sztucznych pochodzace z recyklingu opuszczaja
zaktad)

Dodatkowe etapy posrednie dodaje si¢ tam, gdzie jest to istotne dla jako$ci materiatu
na innych etapach. Takim etapom posrednim nalezy nada¢ zrozumialg nazwe.
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3.2. Odpowiednie obowiazujace procedury dzialania stosowane podczas etapow
oceny jakosci

Ponizsza tabela zawiera odniesienie do kazdej obowigzujacej procedury dziatania
stosowanej podczas etapéw oceny jakosci, jej krotki opis oraz wskazanie lokalizacji,
w ktorej jest realizowana.

Numer Kod SOP Miejsce (w
oceny (SOPNr — Krétki opis kiorym
jakoSci DocNr) przeprowadza si¢
(ref3.1) oceng¢ jakosci)
4. Sekcja 4: Repozytorium zapisow
4.1. System ewidencji oceny jakosci
Numer Nazwa Definicja/opis Miejsce Kopie Kod Zapobieganie
oceny zapasowe SOP modyfikacjom
jakosci (SOPNr
(ref 3.1) -
DocNr)
4.2. Wykaz kodow obowiazujacych procedura dzialania dla systemu ewidencji
Numer Kod SOP Miejsce
oceny (SOPNF — Krétki opis (wprowadzenia
jakosci DocNr) do systemu
(ref 3.1) ewidencji)
4.3. Inne istotne zapisy/systemy
Procedura Opis/Dokumentacja
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ZALACZNIK 111

Wzory deklaracji zgodnoSci

Cze$¢ A: Deklaracja zgodnoS$ci do wykorzystania przez podmioty zajmujgce si¢
recyklingiem

DEKLARACJA PODMIOTOW ZAIMUJACYCH SIE RECYKLINGIEM O ZGODNOSCI Z
ROZPORZADZENIEM (UE) 2022/XXX

Ja, nizej podpisany/podpisana deklaruje w imieniu [NALEZY DODAC NAZWE PODMIOTU
ZAJIMUJACEGO SIE RECYKLINGIEM] okreslonego wsekcji 1.1, ze materialy ztworzyw
sztucznych pochodzace zrecyklingu wymienione w sekcji 1.2 zostaly wyprodukowane zgodnie z
[rozporzqdzeniem (UE) .../... Urzqd Publikacji: prosze dodac¢ odestanie do tego rozporzgdzenia].
Material pochodzacy z recyklingu, ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, nadaje si¢ do stosowania
w kontakcie zzywno$cia pod warunkiem, ze jest wykorzystywany zgodnie z ograniczeniami
okreslonymi w sekcji 3 niniejszej deklaracji, a takze zgodnie z zaleceniami okre§lonymi w niniejszej
deklaracji i oznakowaniem produktu.

Niniejszym deklaruje, ze zawarto$¢ niniejszej deklaracji jest poprawna wedlug mojej najlepszej
wiedzy oraz zgodna z [rozporzgdzeniem (UE) .../... Urzqd Publikacji prosze dodac¢ odestanie do tego
rozporzgdzeniaj.

Sekcja 1: Dane identyfikacyjne

1.1. Podmiot zajmujacy sie 1.2. Produkt pochodzacy 1.3 Wiasciwy organ
recyklingiem z recyklingu
1.1.1. 1.2.1. 1.3.1.
Nazwa Nazwa Nazwa
handlowa/oz
naczenie
1.1.2. 1.2.2. 1.3.2. Adres
FCM-RON* Nr partii
1.1.3. 1.2.3. 1.3.3.
Panstwo FCM-RIN* Panstwo/reg
ion
1.1.4. 1.2.4. Inne 1.3.4.
FCM-RFN* informacje Przydzielon
y numer
ewidencyjn
y

Sekcja 2: Zgodnos¢

2.1. Podstawa zezwolenia lub zgody na eksploatacje (nalezy zaznaczy¢ tylko jedno pole)

2.1.1. O Decyzja RAN*
0 wydaniu
zezwolenia

2.1.2. O Program RSN*
recyklingu

2.1.3. O Nie jest
wymagane
zezwolenie ani
program
recyklingu

2.1.4. O Nowatorska NTN*
technologia

2.2. Wyniki oceny zgodno$ci wedhug obowigzkowych etapéw oceny jakosci wymienionych w tabeli
3.1. w zalgczniku II; obowigzkowe tylko w przypadku zaznaczenia 2.1.1
Wazna uwaga: pola 2.2.2-2.2.4 mozna pozostawi¢ niewypelione pod warunkiem zaznaczenia pola
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225

Etap**

Kryteria decyzyjne i wynik/wyniki

Numer/numery partii

2.2.1.
Wyjscia

2.2.2.
Wejscia

2.2.3.
Surowca

2.2.4.
Produktu

2.2.5. Nizej podpisany/podpisana potwierdza, ze informacje
wymagane w polach 2.2.2-2.2.4 zostang udostepnione wlasciwemu
organowi na zadanie w terminie 3 dni roboczych

Sekcja 3: Zalecenia i informacje dla uzytkownikéw produktu

3.1. Zalecenia dla przetworcow
3.1.1. Maksymalna %
zawarto$¢ materiatow
z recyklingu (w/w %)
3.1.2. Obecna zawarto$¢ %
materialow
z recyklingu (w/w %)
3.1.3. Ograniczenia
stosowania*®**
3.1.4. Inne zalecenia
3.2 Zalecenia dla uzytkownikéw na dalszych etapach tancucha dostaw, w tym dla
uzytkownikow koncowych
3.2.1. Ograniczenia
stosowania***
3.2.2. Streszczenie
oznakowania
3.2.3. Inne zalecenia

Sekcja 4: Podpis

4.1. Podpis i piecze¢ przedsigbiorstwa

4.2. Imig i nazwisko osoby
sktadajacej podpis

4.3. Rola/stanowisko osoby
sktadajacej podpis

4.4. Data i miejscowos¢

* RAN — numer zezwolenia na recykling RON — numer podmiotu zajmujacego si¢
recyklingiem RIN — numer instalacji do recyklingu RSN — numer programu recyklingu NTN

— numer nowatorskiej technologii RFN — numer zaktadu recyklingu

** Wypelnienie pdl dotyczacych etapu wyjscia (partia, ktora wprowadza si¢ do obrotu,
i ktorej towarzyszy niniejsza deklaracja) jest obowigzkowe. Wypelienie pozostatych pol jest
dobrowolne, ale w przypadku gdy informacje te nie zostang podane w niniejszej deklaracji,
nalezy je udostepni¢ wlasciwemu organowi na zadanie w terminie trzech dni roboczych.

*#%* Ograniczenia stosowania odpowiadaja wszelkim obowigzujacym warunkom dotyczacym
wykorzystywania tworzywa sztucznego pochodzacego z recyklingu zgodnie z zatacznikiem I
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w odniesieniu do stosowanej technologii, art. 7, 8 lub 9, zezwoleniem na proces recyklingu,
jezeli wydano takie zezwolenie, lub wszelkim innym ograniczeniom, jakie podmiot zajmujacy
si¢ recyklingiem uzna za niezbedne.
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Czes¢ B: Deklaracja zgodnosci do wykorzystania przez przetworcow, jezeli
przetworzone materialy z tworzyw sztucznych zawieraja tworzywo sztuczne pochodzace
z recyklingu

DEKLARACJA PRZETWORCOW O ZGODNOSCI Z ROZPORZADZENIEM (UE) 2022/XXXX

Ja, nizej podpisany/podpisana deklaruje w imieniu [NALEZY DODAC NAZWE PRZETWORCY]
okreslonego w sekcji 1.1, ze materiaty z tworzyw sztucznych pochodzace z recyklingu wymienione
w sekcji 1.2 zostaty wyprodukowane zgodnie z [rozporzqdzeniem (UE) .../... Urzqd Publikacji: prosze
dodac¢ odestanie do tego rozporzqdzenia]. Material pochodzacy zrecyklingu, ktérego dotyczy
niniejsza deklaracja, nadaje si¢ do stosowania w kontakcie z zywnoscia pod warunkiem, ze jest
wykorzystywany zgodnie z ograniczeniami okreslonymi w sekcji 3 niniejszej deklaracji, a takze
zgodnie z zaleceniami okreslonymi w niniejszej deklaracji i oznakowaniem produktu.

Ninigjszym deklarujg, ze zawarto$¢ niniejszej deklaracji jest poprawna wedlug mojej najlepszej
wiedzy oraz zgodna z [rozporzqdzeniem (UE) .../... Urzqd Publikacji: prosze dodac¢ odestanie do tego
rozporzqdzenia].

Sekcja 1 Dane identyfikacyjne

1.1 Przetworca 1.2 Produkt zawierajacy 1.3 Wlasciwy organ
tworzywo sztuczne pochodzace
z recyklingu
1.1.1. 1.2.1. 1.3.1.
Nazwa Nazwa Nazwa
handlowa/ozna
czenie
1.1.2. 1.2.2. 1.3.2
Adres Nr partii Adres
1.1.3. 1.2.4. Inne 1.3.3.
Panstwo informacje Panstwo/r
egion
1.3.4.
Numer
ewidencyj
ny
Sekcja 2: Zgodnos¢
2.1.
2.1.1. Pochodzenie tworzywa sztucznego pochodzacego z recyklingu
Numery RIN
2.1.2. Numery partii tworzywa sztucznego pochodzacego z recyklingu
z instalacji do dekontaminacji
2.1.3. Maksymalna zawarto$¢ materiatéw z recyklingu wskazana przez % wiw
podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem (czgs¢ A, 3.1.1)
2.1.4. Rzeczywista zawarto§¢ materialow z recyklingu w tym produkcie % wiw
2.1.5. Ograniczenia przewidziane w deklaracji zgodnosci otrzymanej od | O
podmiotu zajmujacego si¢ recyklingiem zostaty spelnione
2.1.6. Dodawanie dodatkow lub O Dodane dodatki lub O Brak
substancji wyjsciowych substancje wyjsciowe sg dodatkow

zgodne z rozporzadzeniem
(UE) nr 10/2011

Sekcja 3: Zalecenia i informacje dla uzytkownikéw produktu

3.2 Zalecenia dla uzytkownikow na dalszych etapach tancucha dostaw, w tym dla
uzytkownikow koncowych

3.2.1. Produkt okreslony w sekcji 1.2 (A) tworzywem sztucznym a
jest: pochodzacym z recyklingu do
(nalezy zaznaczy¢ odpowiednio; dalszych etapow przetwarzania
obie opcje moga miec (B) gotowym materiatem lub (|
zastosowanie) wyrobem z tworzyw sztucznych

odpowiednim do kontaktu
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z zywno$cig bez dalszego
przetwarzania
3.2.2. Rodzaj ub rodzaje zywnosci,
z jakg ma mie¢ kontakt dany
materiat lub wyréb
3.2.3. Czas i temperatura obrobki
1 przechowywania w kontakcie
Z zywno$cig
3.24. Najwyzszy stosunek powierzchni
kontaktu z zywno$cia do objetosci,
stosowany do stwierdzenia
zgodnosci materiatu lub wyrobu
3.2.5. Wykaz dodanych substancji Nr Inne oznaczenia (nr SML*
z limitami migracji; w razie materi | CAS, nazwa chemiczna) (mg/kg
potrzeby nalezy doda¢ rzedy ahu Zywnosci)
(uwaga: w przypadku niektorych przezn
substancji numer materiatu aczone
przeznaczonego do kontaktu go do
z zywno$cig (FCM) oraz limit kontak
migracji specyficznej (,,SML”) tu
moga by¢ niedostgpne) Z ZyW
noscia
%
Inne istotne informacje i zalecenia,
326 w tym zgodne z pkt 719
o zatacznika IV do rozporzadzenia
Komisji (UE) nr 10/2011!
Tworzywo sztuczne pochodzace z recyklingu, ktérego dotyczy niniejsza | [J
deklaracja, znajduje si¢ w jednej z warstw wielowarstwowego materiatu
lub wyrobu podlegajacego odpowiednio art. 13 lub 14 rozporzadzenia
327 (UE) nr 10/2011, ktéry zawiera w innej warstwie lub warstwach

tworzywo sztuczne wyprodukowane zgodnie z tym rozporzadzeniem.
Dostepna jest oddzielna deklaracja zgodno$ci zgodnie z art. 15 tego
rozporzadzenia dotyczaca tej warstwy lub tych warstw, ktorg nalezy
uwzglednig.

Sekcja 4: Podpis

4.1. Podpis i piecze¢ przedsiebiorstwa

4.2. Imig i nazwisko osoby sktadajgcej podpis

4.3. Rola/stanowisko osoby sktadajgcej podpis

4.4. Data i miejscowos¢

Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 10/2011 z dnia 14 stycznia 2011 r. w sprawie materiatdéw i wyrobow
z tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig Tekst majacy znaczenie dla EOG
(Dz.U.L 12z 15.1.2011).
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