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LISAD

jargmise dokumendi juurde:
KOMISJONI MAARUS (EL) .../...,

milles kisitletakse toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud ringlussevéetud plastist materjale
ja esemeid ning tunnistatakse kehtetuks méirus (EU) nr 282/2008
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I LISA
Artikli 3 kohased sobivad ringlussevotutehnoloogiad

Tabel 1 sisaldab jargmist teavet:

1. veerg: ringlussevotutehnoloogiale antud number;

2. veerg: ringlussevdtutehnoloogia nimetus;

3. veerg: poliimeeriliigid, mida ringlussevotutehnoloogia voimaldab ringlusse votta;

4. veerg: ringlussevotutehnoloogia lithikirjeldus ja viide tliksikasjalikule kirjeldusele tabelis 3;
5. veerg: sisendi liik, mida ringlussevotutehnoloogia saab saastest puhastada, kusjuures

— PCW: tarbimisjérgsed jadtmed — artikli 6 kohaselt kogutud plastijddtmed;
— FG: toidu jaoks ette ndhtud — plast, mis esmase materjalina vastas madruse (EL) nr 10/2011 nduetele;

— PCW, mis ei ole toidu jaoks ette ndhtud — pakend, mida ei ole kasutatud toidu pakendamiseks ja mis ei pruugi olla toodetud tiiesti
madruse (EL) nr 10/2011 kohaselt, ning muud tarbimisjargsed plastmaterjalid, mis ei olnud ette ndhtud toiduga
kokkupuutumiseks;

— Sellise materjali %, mis ei ole toidu jaoks ette ndhtud (massiprotsent) — niisuguse materjali maksimaalne sisaldus sisendis, mis ei
ole toidu jaoks ette ndhtud;

6. veerg: ringlussevdtutehnoloogia abil toodetud véljundi liik;

7. veerg: kui 7. veerus on mirgitud ,,jah*, tuleb iiksikutele ringlussevotuprotsessidele saada luba kooskdlas artiklitega 17-19;

8. veerg: viide tabelile 4, milles on esitatud spetsifikatsioonid ja nduded tehnoloogia kasutamisele kooskdlas artikli 4 16ike 4 punktiga b ning mis
tdiendavad artiklites 68 sétestatud noudeid;

9. veerg: erandid artiklitest 6—8 kooskolas artikli 4 16ike 4 punktiga b ning erandid artikli 9 15ikest 8;

10. veerg: kui 10.veerus on mérgitud ,,jah®, tohib ringlussevotutehnoloogiat kasutada tliksnes ringlussevdtusiisteemi osana kooskolas artikliga 9.



Tabel 1. Sobivate ringlussevotutehnoloogiate loetelu

ET

(D 2 3) 4) Q) (6) (7 (8) ) (10)
Ringlussevotuteh | Tehnoloo | Poliimee Sisendplasti | Viljundi Uksikprotses Spetsifikatsi | Eran | Kohaldatakse
noloogia number | gia riliik Ringlussevotuteh | spetsifikatsi | spetsifikatsioon | sidele on | oonid ja | did ringlussevotus

nimetus (liksikasj | noloogia oon vaja luba nduded (viid | iisteemi
alik lithikirjeldus (viide e
kirjeldus | (iiksikasjalik tabelile 4) tabel
tabelis 2) | kirjeldus tabelis ile 5)
3)
2
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1 PET PET Mehaaniline Ainult Saastest Jah Ei
tarbimisjd | (2.1) ringlussevott tarbimisjarg | puhastatud
rgne (3.1) sed  PET- | PET,
mehaanili jaatmed, mis | 10ppmaterjalid
ne sisaldavad ja esemed, mis
ringlusse kuni 5%/ | et ole
vott materjale ja | ettendhtud

esemeid, mikrolaineahju
mida des ja tavalistes
kasutati kiipsetusahjude
kokkupuutes | s kasutamiseks;
materjalide | liksikprotsessid
ja ainetega, | e valjundi
mis ei olnud | suhtes vdidakse
toidu jaoks | kohaldada
ette ndhtud. | tdiendavaid
spetsifikatsioon
e
3
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Tabel 2. Poliimeeride iiksikasjalik spetsifikatsioon

Viitenumber | Lithend | Vaigu number ja/véi | Kédesoleva midruse kohane spetsifikatsioon
ringlussevotusiimbol,
kui see on olemas'
2.1 PET 1 Poliietiileentereftalaat; poliimeer, mis on
valmistatud ko-monomeeride

etlileengliikooli ja tereftaalhappe Vo1
dimetiiiiltereftalaadi  poliitkondensatsiooni
teel ja mille makromolekuli peaahel
sisaldab kuni 10 massiprotsenti muid
madruse (EL) 10/2011 I lisa tabelis 1
loetletud ko-monomeere, nt isoftaalhapet ja
dietiileengliikooli

I: nagu midratletud otsuses 97/129/EU, dokumendis ASTM D7611 vdi GB/T 16288-2008

Tabel 3. Ringlussevotutehnoloogia iiksikasjalik kirjeldus

Viitenumber

Nimetus

Uksikasjalik kirjeldus

3.1

Mehaaniline | Selle ringlussevotutehnoloogia abil taaskasutatakse kogutud
ringlussevott | plast mehaaniliste ja fiiiisikaliste protsesside abil, milleks on

tavaliselt sortimine, peenestamine, pesemine, materjalide
eraldamine, kuivatamine ja uuesti kristalliseerimine, et saada
sisendplasti, millel on sdilinud kogutud plasti keemilised
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omadused.

Selle ringlussevotutehnoloogia kriitiline etapp on saastest
puhastamine, mille kdigus sisendplasti vdhemalt minimaalse
aja jooksul kuumutatakse ja toodeldakse vaakumi voi
gaasivooluga, et eemaldada juhuslik saaste sisalduseni, mis
tervist enam ei ohusta. Sellele etapile voivad jargneda edasised
ringlussevotu- ja  muundamisetapid, nditeks filtrimine,
iimbergranuleerimine, = kompaundimine, ekstrusioon ja
vormimine.

Selle ringlussevotutehnoloogia kasutamisel séilivad plasti
moodustavad poliimeeriahelad ja vOib suureneda poliimeeri
molekulmass. Samuti vOib esineda molekulmassi viike
tahtmatu vdhenemine.

3.2

Ringlussevatt
suletud ja
kontrollitud
ahelas
toimuvas
tooteringluses

Ringlussevdtutehnoloogia, millega  voetakse  ringlusse
sisendplasti, mis on pdrit ainult iiksustest, mis osalevad
tootmis-, turustamis- voi toitlustusetappidest koosnevas suletud
ahelas ja ringlussevotusiisteemis kooskdlas artikliga 9.

Sisendplast on périt ainult materjalidest ja esemetest, mis on
ette ndhtud ja mida kasutatakse toiduga kokkupuutumiseks
ning mille puhul voib vilistada igasuguse saastumise muude
ainetega kui toidu ja maérgistuse jddgid materjali pinnal.
Sisendplast vOib sisaldada purustatud materjale ja esemeid,
samuti plastmaterjalide ja -esemete tootmisel tekkinud 16ikeid
ja jadke. Siisteemis ei koguta sisendplastina materjale ja
esemeid, mis on antud tarbijatele kasutamiseks mujal kui
ringlussevotusiisteemis osalevate iiksuste valdustes voi nende
kontrolli alt véljas.

Selle ringlussevotutehnoloogia osana kasutatava
puhastustehnoloogiaga eemaldatakse iimbervormimise ajal
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kdrge temperatuuri abil mikrobioloogiline saaste; sellele eelneb
pinna pohipuhastus pesemise teel voi muude vahenditega, mis
on sobivad, et valmistada materjal ette limbervormimiseks.
Peale selle voidakse lisada uut plasti, et véltida ringlussevoetud
plasti kvaliteedi halvenemist, mis muudaks selle ettendhtud
kasutusotstarbeks ebasobivaks.

Ringlussevéetud  plasti  kasutatakse  iiksnes  selliste
plastmaterjalide ja -esemete tootmiseks, mis on ette ndhtud
samade toiduainetega kokkupuutumiseks samadel tingimustel
nagu kogutud materjalid ja esemed ning mille puhul kontrolliti
algselt méddruse (EL) nr 10/2011 nduetele vastavust.

Tabel 4. Spetsifikatsioonid ja ndouded tehnoloogia kasutamisele kooskoélas artikli 4 10ikega 4

Viitenumber | Spetsifikatsioonid/nduded
4.1 (a) tehnoloogia ja selle toimimine peavad tdielikult vastama tabeli 3
punktis 3.2 esitatud kirjeldusele;

(b) kui materjale turustusahelas ilma ringlussevotuta korduskasutatakse,
tuleb neid puhastada korrapdraselt ja piisavalt sageli, et takistada
toidust, kasutamisest ja mérgistamisest parit jidkide kogunemist;

(c) kasutamine, korduskasutamine, punkti b kohane puhastamine ja
ringlussevott peab toimuma viisil, mis on kavandatud takistama
sisendplasti juhuslikku saastumist, mida ei saa kdrvaldada pindade
puhastamisega;

(d) vilistada tuleb iga niisuguse etiketi voi triikivirvi kasutamist

plastmaterjalil ja -esemetel, mida ei saa enne ilimbervormimist
puhastamisega tdielikult eemaldada;
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(e)

)

(2

artikli 9 loikke 3 kohaselt esitatud dokumendis on
ringlussevotusiisteemis osalevatele toidukiitlejatele esitatud selged
juhised ja toimingud vélise materjali juurdesattumise ja juhusliku
saaste valtimiseks;

sisendplast ja ringlussevoetud plast peavad alati tdielikult vastama
madruse (EL) nr 10/2011 nduetele; korduva ringlussevdtu tottu
esinevaid plastmaterjali koostisosi, nt kogunenud lisaainete jddke voi
degeneratsioonisaadusi kisitatakse médruse (EL) nr 10/2011 artikli 6
16ike 4 punkti a kohaselt tahtmatult lisatud ainetena. Nende sisaldus ei
tohi tletada kontsentratsiooni, mida konealuse maédruse artikli 19
kohasel riskihindamisel késitatakse ohtlikuna. Selleks, et vajaduse
korral tagada ringlussevdetud plastmaterjalide ja -esemete kvaliteet,
lisatakse konealuse mééruse kohaselt toodetud uut plasti;

dokumenteeritud teaduslike toendite abil tuleb niidata, et siisteemis
ringlusse voetud plastmaterjalid ja -esemed ei avalda inimeste
tervisele jargmistest ainetest pdhjustatud riski:

— korduva ringlussevotu tottu esinevad plastmaterjalide kogunenud
koostisosad, nt lisaainete jadgid voi degeneratsioonisaadused voi

— muudest allikatest périt tavajadgid, nt toit, pesuained ja
mairgistusvahendid

Tabel S. Erandid tehnoloogia kasutamise suhtes kooskoélas artikli 4 16ikega 5

Viitenumber

Spetsifikatsioonid/nouded

ET
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II LISA

Miiruse (EL) .../... artikli 26 kohase vastavuskontrolli kokkuvotte vorm

Vormi tiitmisel vdetakse arvesse miiruses (EU) nr 2023/2006 ja selle B lisas sitestatud
moisteid hea tootmistava kohta

Kiesolevas dokumendis kasutatud liihendid kooskdlas méirusega (EU) nr 2023/2006:

KH: kvaliteedile hinnangu andmine

SOP: standardne t66kord

SOP kood:  standardse todkorra kood koosneb kahest numbrist: standardse tookorra
numbrist ja selle dokumendi numbrist, milles seda kirjeldatakse, vormingus
SOPNr — DocNr; dokumendi number peab vastama punktis 2.3 loetletud
dokumendi numbrile, SOP number ringlussevotja numeratsioonisiisteemile.

1. 1. JAGU. IDENTIFITSEERIMISANDMED

Kéesolevas jaos osutatud numbrid (RIN, RFN, RON, RAN, NTN) peavad vastama
numbritele miédruse (EL) .../... artikli 24 kohaselt loodud liidu registris.

1.1 Ringlussevotuseadmestiku identifitseerimisandmed

Seadmestiku nimetus

Rakendatav
ringlussevotutehnoloogia
vastavalt I lisale

ELi registrinumber
(ringlussevotuseadmestiku
number, RIN)

Rajatise aadress

Ringlussevoturajatise
number (RFN)

Kontaktandmed

Kontaktisikute
ametikoht/roll

Asjakohased riikliku
registri numbrid, kui on
olemas

Teatamise kuupiev
(artikli 25 16ike 1 punkt a)

1.2. Ringlussevotja identifitseerimisandmed

Ettevotte nimi

10
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1.3.

1.4.

1.5.

ELi registrinumber
(ringlussevotja  number,
RON)

Peakontori aadress
Kontaktandmed

Peamise kontaktisiku
ametikoht/roll
Asjakohased riikliku
registri numbrid, kui on
olemas

Loa hoidja? (jah/ei / ei ole
asjakohane)

Otsus ringlussevotuprotsessi loa kohta v6i ringlussevotuprotsessi uudne
tehnoloogia

A: seadmestikus rakendatava protsessi lubamise otsuse vOi protsessis kasutatava
uudse tehnoloogia téhis:

ELi registrinumber, st ringlussevotuprotsessi loa

number (RAN), uudse tehnoloogia number (NTN)

B: loa hoidja vdi uudse tehnoloogia arendaja —

Vastavalt vajadusele loa
hoidja* / tehnoloogia
arendaja** number

Aadress

Kontaktandmed

Ametikoht/roll

* Loa hoidja nimi ja aadress peavad olema samad nagu loa andmise otsuses

** Tehnoloogia arendaja, kes teatas seadmestikus rakendatavas protsessis
kasutatavast uudsest tehnoloogiast kooskolas artikli 10 16ikega 2

Euroopa Toiduohutusameti (EFSA) kasutatud dokumendiviited

EFSA kiisimuse number

EFSA arvamuse
avaldamise kuupéiev

EFSA viiljaande number

Konfidentsiaalsusotsuse
number

Konfidentsiaalsusotsuse
kuupiev

Muu(d) ringlussevotuseadmestiku too eest vastutav(ad) isik(ud)

Nimetus Ametikoht/roll Kontaktandmed

11
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2. 2. jagu. Ringlussevotuseadmestiku t66
2.1. Kirjalikud avaldused

Punktides 2.1.1 ja 2.1.2 nimetatud dokumentide pikkus voib koos tiihikutega olla
kuni 3 000 tdhemérki

2.1.1  Ringlussevotia avaldus, milles kirjeldatakse ringlussevoetud plasti tootmist ja
kvaliteeti

2.1.2.  Ringlussevotja avaldus loa saanud protsessiga seotud kirjavahetuse kohta

Seda punkti kohaldatakse ainult loa saanud protsesside suhtes.

2.2 Ringlussevotutoimingud ringlussevoturajatises

Selles punktis esitatakse jirgmine teave:

nende peamiste tootmisetappide skeem, mis on ringlussevotuprotsessi osad ja
toimuvad ringlussevoturajatises (tegevuskoha skeem);

tabel, milles kirjeldatakse ringlussevoturajatises toimuvaid ja sellele skeemile
vastavaid tootmisetappe ning neid iithendavaid materjalivooge.

2.2.1.  Ringlussevoturajatises toimuvate peamiste tootmisetappide skeem (tegevuskoha

skeem)
2.2.2.  Ringlussevoturajatises toimuvate peamiste tootmisetappide ja neid iihendavate
voogude kirjeldus
Etapi Nimetus Kirjeldus Aastas toodeldud
number materjali keskmise
kogus tonnides
Voo Nimetus Kirjeldus Voo keskmine maht
number

2.3. Sisedokumendid

Esitada tuleb ammendav loetelu dokumentidest, mis on seotud protsessi toimimise,
kvaliteedijuhtimise ja muude sellega seotud haldusmenetlustega, ning loa andmisega
seotud dokumentidest. Dokumendid nummerdatakse ja neid numbreid kasutatakse 3.
jaos konealustele dokumentidele viitamiseks. Ringlussevdtja vOib kasutada oma

nummerdussiisteemi.
Dokumendi | Dokumendi Seotud Pealkiri Kirjeldus Kuupiev,
liik number tootmisetapp versioon, koostaja
2.4. Partiide méaratlused

Kooskodlas allpool esitatud tabeliga méératletakse jargmised partiid:

sissetoodav partii: tarnijatelt ringlussevoturajatisse toodav todtlemata plast;

12
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— sisendpartii: ringlussevoturajatises toodeldav sisendplast, mis siseneb saastest

puhastamise etappi;

— viljundpartii: saastest puhastamise etapis saadud ringlussevoetud plast ning

—  viljaviidav partii: ringlussevoetud plast (voi ringlussevdetud plastmaterjalid

ja -esemed), mis viiakse rajatistest vélja edasiseks tootlemiseks Vo1

kasutamiseks.

— Igasugune muu vahepartii, mis vastab kvaliteedi hindamise kontrollile.

Kui sissetoodav ja sisendpartii kattuvad, sest tdiendavat kontrolli kvaliteedile
hinnangu andmisega ei tehta, maiiratletakse ainult sisendpartii. Sama meetodit
kasutatakse viljund- ja viljaviidavate partiide korral. Kui esineb eri liiki
sissetoodavaid ja véljaviidavaid partiisid, mddratletakse need eraldi ja antakse neile
hdlpsasti mdistetav nimetus.

Kvaliteedihinnangud nummerdatakse samamoodi nagu tegevuskoha skeemil (punkti
2.2.1)

Partii liik Partii Voo / KH Miiratlus/Kkirjeldus Titiipiline Jilgitavuseeskiri
asutusesisene nr suurusvahemik
nimetus
2.5. Saastest puhastamise seadmestiku protsessiskeem

Lisada torustiku ja seadmete skeem kooskolas standardi ISO 10628-1:2014 punktiga
4.4, vottes arvesse standardit ISO 10628-2.

2.6. Kriitiliste saastest puhastamise toimingute kontrollimine
Allpool esitatud tabelis peavad olema viited etappidele voi toimingutele, mida EFSA
peab kriitiliseks, 1ga kriitilise parameetri kontrollikriteerium, kasutatavad
kontrollimisvahendid ning nende parandusmeetmete kirjeldus, mida vdetakse juhul,
kui kontrollikriteerium ei ole tdidetud. Vajaduse korral lisatakse tdiendav teave
keerukate kontrollimiseeskirjade hindamise kohta.

Kriitiline Madote- voi Nende parandusmeetmete SOP kood
toiming (ja Kontrollikrite | kontrollimis- liihikirjeldus, mida voetakse (SOPNr —
viide EFSA erium vahend (viide juhul, kui kontrollimiseeskirja ei DocNr)
arvamusele) punktile 2.5) ole tiidetud

2.6.1. Vajaduse korral tdiendav teave keerukate kontrollimiseeskirjade kohta
2.7. Tooks vajalik asjakohane standardne tookord
Allpool esitatud tabelis tuleb esitada viide igale seadmestiku t60s jdrgitavale
standardsele tookorrale (SOP — standard operating procedure), anda selle
lihikirjeldus ja mirkida koht, kus see toimub.
| SOP kood Lithikirjeldus Toimumiskoht |

13
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3.

3. jagu. Kvaliteedile hinnangu andmine

3.1. Kvaliteedile hinnangu andmise etappide loetelu
Iga kvaliteedile hinnangu andmise etappi kirjeldatakse allpool esitatud tabelis:

KH Hinnangu Miératlus/kirjeldus Kriteerium Dokumendid SOP kood
etapp nimetus (SOPNr —
ja DocNr)

number
Etappe peab olema vdhemalt neli (vdlja arvatud juhul, kui puudub erinevus
sissetoomise ja sisestamise vOi viljumise ja véljaviimise vahel — vt punkt 2.4):
— sissetoomisetapp (esimene kvaliteedile hinnangu andmise etapp, mille kdigus
materjali tuuakse rajatisse),
— sisestamisetapp (mille kéigus sisendplast siseneb saastest puhastamise
protsessi),
— véljumisetapp (mille kdigus materjal viljub saastest puhastamise protsessist),
— véljaviimisetapp (mille kdigus ringlussevoetud plast voi ringlussevoetud
plastmaterjalid ja -esemed viiakse rajatisest vilja).
Kui see on asjakohane materjali kvaliteedi seisukohast teistes etappides, lisatakse
tdiendavad vahepealsed etapid. Neile vahepealsetele etappidele antakse hdlpsasti
mdistetavad nimetused.
3.2 Kvaliteedile hinnangu andmise etappides kohaldatav asjakohane standardne
tookord
Allpool esitatud tabelis tuleb esitada viide igale standardsele tookorrale, mida
kvaliteedile hinnangu andmise etappides jargitakse, anda selle lithikirjeldus ja
maérkida koht, kus see toimub.
Kvaliteedihinnangu | STK kood (KH)
(KH) nr (viide (SOPNr — Lihikirjeldus toimumiskoht
punktile 3.1) DocNr)
4. 4. jagu. Andmehoidla
4.1 Kvaliteedihinnangu dokumenteerimise siisteemid
| Kvaliteedihinnang | Nimetu | Miiiiratlus/kirjeld | Toimumiskoh | Varukoopia | STK | Muutmise |

ET
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u nr (viide S us t d kood ennetamin
punktile 3.1) (SOPN e
r —
DocNr)
4.2. Dokumenteerimissiisteemi standardsete tookorra toimingukoodide loetelu
Kvaliteedihinnangu | SOP kood Asukoht
nr (viide punktile (SOPNr — Liihikirjeldus (dokumenteerimissiisteemi
3.1) DocNr) sisestamise koht)

4.3. Muud asjakohased dokumendid/siisteemid

Menetlus

Kirjeldus/dokumendid
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III LISA

Vastavusdeklaratsiooni vormid

A osa: ringlussevotjate kasutatav vastavusdeklaratsioon

RINGLUSSEVOTJA DEKLARATSIOON MAARUSELE (EL) 2022/XXX VASTAVUSE KOHTA

Mina, allakirjutanu, kinnitan punktis 1.1 esitatud identifitseerimisandmetega ringlussevdtja [LISADA
RINGLUSSEVOTJA NIMI] nimel, et punktis 1.2 identifitseeritud plastmaterjal on toodetud kooskdlas
[mddrusega (EL) .../... — vdljaannete talitus: palun lisada viide kdesolevale mddrusele].
Ringlussevoetud materjal, mille kohta kdesolev deklaratsioon kehtib, sobib kasutamiseks toiduga
kokkupuutes, tingimusel et seda kasutatakse vastavalt kdesoleva deklaratsiooni 3. jaos esitatud
piirangutele, kidesolevas deklaratsioonis esitatud juhistele ja toote mérgistusele.

Kéesolevaga kinnitan, et deklaratsiooni sisu on mulle teadaolevalt dige ja vastab [mddrusele (EL)
.../... = villjaannete talitus: palun lisada viide kdesolevale mddrusele].

1. jagu. Identifitseerimisandmed

1.1 Ringlussevotja 1.2 Ringlussevdetud toode 1.3 Pédev asutus
1.1.1 1.2.1 1.3.1
Nimi Kaubanimi/t Nimi
dhis
1.1.2 1.2.2 1.3.2
Toiduga Partii Aadress
kokkupuutuv number
materjal —
RON*
1.1.3 1.2.3 1.3.3 Riik/
Riik Toiduga piirkond
kokkupuutu
v materjal —
RIN*
1.1.4 1.2.4 Muu 1.34
Toiduga teave Mairatud
kokkupuutuv registreerim
materjal — isnumber
RFN*

2. jagu. Vastavus médrusele

2.1 Loa vo0i tegevusloa alus (mirgistada ainult iiks ruut)

2.1.1 O Loa andmise RAN*
otsus

2.1.2 O Ringlussevotu | RSN*
siisteem

2.13 O Luba vodi
ringlussevotus
listeem ei ole
noutav

2.14 O Uudne NTN*
tehnoloogia

2.2 1II lisa tabelis 3.1 loetletud kohustuslikes kvaliteedile hinnangu andmise etappides tehtud
vastavushindamise tulemused; kohustuslik tdita vaid juhul, kui mérgistati véli 2.1.1
Tahtis: kui mérgistati vali 2.2.5, voib véljad 2.2.2 kuni 2.2.4 tiihjaks jatta

Etapp** Otsuse kriteeriumide ja tulemus(ed) Partii number / partiide
numbrid

2.2.1
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Viljaviidav
partii
2.2.2
Sissetoodav
partii
223
Sisendpartii
224
Viljundpartii
2.2.5 Allakirjutanu kinnitab, et véljadel 2.2.2 kuni 2.2.4 ndutav teave | O
tehakse padevale asutusele viimase noudmisel kittesaadavaks kolme
toopdeva jooksul
3. jagu. Juhised ja teave toote kasutajatele
3.1 Juhised jdreltootlejatele
3.1.1 Ringlussevoetud %
materjali suurim
sisaldus
(massiprotsentides)
3.1.2 Ringlussevoetud %
materjali tegelik
sisaldus
(massiprotsentides)
3.1.3 Kasutuspiirangud***
3.1.4 Muud juhised
3.2 Juhised tarneahelas allpool asuvatele kasutajatele, sealhulgas 10ppkasutajatele
3.2.1 Kasutuspiirangud***
322 Margistuse
kokkuvdte
3.2.3 Muud juhised
4. jagu. Allkiri
4.1 Allkiri ja ettevotte pitser
4.2 Allakirjutaja nimi
4.3 Allakirjutava isiku roll/ametikoht
4.4. Kuupiev ja koht

* RAN — ringlussevotuprotsessi loa number; RON — ringlussevituga tegeleva ettevotja
number (ringlussevotjad); RIN —  ringlussevotuseadmestiku  number; RSN —
ringlussevotusiisteemi  number; NTN — uudse tehnoloogia number; RFN —
ringlussevoturajatise number

** Viljaviimise etappi (turule lastav partii, millele on lisatud kdesolev vorm) kéisitlevate
véljade tditmine on kohustuslik. Muude viljade tditmine on vabatahtlik, kuid kui seda teavet
ei esitata deklaratsioonis, tuleb neil véljadel ndutud teave pddevale asutusele taotluse korral
kolme toopédeva jooksul kéttesaadavaks teha.

*#%  Kasutuspiirangud peavad vastama mis tahes tingimustele, mida kohaldatakse
ringlussevoetud plasti suhtes kooskdlas I lisa kohase rakendatava tehnoloogiaga ja artikli 7, 8
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voi 9 kohaselt antud ringlussevotuprotsessi loaga voi muude piirangutega, mida ringlussevotja
peab vajalikuks.
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B osa: jireltootlejate kasutatav vastavusdeklaratsioon, kui jireltoodeldud plastmaterjal
sisaldab ringlussevoetud plasti

JARELTOOTLEJA DEKLARATSIOON MAARUSELE (EL) 2022/XXXX VASTAVUSE KOHTA

Mina, allakirjutanu, kinnitan punktis 1.1 esitatud identifitseerimisandmetega jareltoétleja [LISADA
JARELTOOTLEJA NIMI] nimel, et punktis 1.2 identifitseeritud plastmaterjal on toodetud kooskolas

[mddrusega (EL)

NV

— vdljaannete talitus: palun lisada viide kdesolevale mddrusele].

Ringlussevoetud materjal, mille kohta kéesolev deklaratsioon kehtib, sobib kasutamiseks toiduga
kokkupuutes, tingimusel et seda kasutatakse vastavalt kdesoleva deklaratsiooni 3. jaos esitatud
piirangutele, kidesolevas deklaratsioonis esitatud juhistele ja toote méargistusele.
Kéesolevaga kinnitan, et deklaratsiooni sisu on mulle teadaolevalt dige ja vastab [mddrusele (EL)
.../... = villjaannete talitus: palun lisada viide kdesolevale mddrusele].

1. jagu. Identifitseerimisandmed

1.1 Jareltootleja 1.2 Ringlussevdetud plasti 1.3 Piadev asutus
sisaldav toode
1.1.1 1.2.1 1.3.1
Nimi Kaubanimi/téhi Nimi
s
1.1.2 1.2.2 1.3.2
Aadress Partii number Aadress
1.1.3 1.2.4 Muu 1.33
Riik teave Riik/piirko
nd
1.3.4
Registreeri
misnumbe
r
2. jagu. Vastavus médrusele
2.1
2.1.1 Ringlussevoetud plasti paritolu; ringlussevotuseadmestike
numbrid
2.1.2 Saastest puhastamise seadmestikest périt ringlussevdetud plasti
partiinumbrid
2.13 Ringlussevotja teatatud maksimaalne ringlussevoetud materjali %
sisaldus (A osa punkt 3.1.1) (massiprotsent)
2.1.4 Selle toote tegelik ringlussevdetud materjali sisaldus %
(massiprotsent)
2.1.5 Ringlussevotjalt saadud vastavusdeklaratsioonis esitatud O
piirangutest on kinni peetud
2.1.6 Lisaainete voi ldhteainete lisamine | [J Lisatud lisaained voi O Ei ole lisatud

lahteained vastavad
maéruse (EL) nr 10/2011
nduetele

3. jagu: Juhised

ja teave toote kasutajatele

3.2

Juhised tarneahelas allpool asuvatele kasutajatele, sealhulgas 1oppkasutajatele

3.2.1 Punktis 1.2 kirjeldatud toode on (A) ringlussevoetud plast O
(mérkida sobiv viide, sobida edasisteks tootlemisetappideks
vdivad mdlemad) (B) plastist 1dppmaterjal voi toode, | O
mis sobib toiduga
kokkupuutumiseks ilma edasise
tootlemiseta.
322 Toidu tiitip voi tiitibid, millega
kokkupuutumiseks see on ette
nihtud
323 Tootlemise ja sdilitamise aeg ning
19
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temperatuur toiduga
kokkupuutumisel

324 Suurim toiduga kokkupuutuva
pinna pindala ja mahu suhe, mille
puhul on nduetele vastavust

kontrollitud

3.2.5 Selliste lisatud ainete loetelu, mille | Toidu Muu tédhis (CASI nr, Migratsioo
suhtes on kehtestatud migratsiooni ga keemiline nimetus) ni
piirnormid; vajaduse korral lisage | kokku piirnorm
ridu puutuv (mg 1 kg
(mérkus: teatavate ainete puhul a toidu
voivad toiduga kokkupuutuva materj kohta)
materjali number ja migratsiooni ali nr*
piirnorm puududa)

Muu asjakohane teave ja juhised,
sealhulgas vastavalt komisjoni

3.2.6 médruse (EL) nr 10/2011! TV lisa
punktidele 7 ja 9
Ringlussevoetud plast, mille kohta see deklaratsioon kehtib, sisaldub O
maéruse (EL) nr 10/2011 artikli 13 voi 14 kohases mitmekihilise

397 materjali vOi eseme kihis, mille muu kiht vo6i muud kihid sisaldavad

kdnealuse médruse kohaselt toodetud plasti. Konealuse kihi voi
kdnealuste kihtide kohta on kooskdlas konealuse méaaruse artikliga 15
kittesaadav eraldi vastavusdeklaratsioon ja seda tuleb arvesse votta.

4. jagu. Allkiri

4.1 Allkiri ja ettevotte pitser

4.2 Allakirjutaja nimi

4.3 Allakirjutava isiku roll/ametikoht

4.4. Kuupiev ja koht

Komisjoni 14. jaanuari 2011. aasta miirus (EU) nr 10/2011, toiduga kokkupuutumiseks ettenihtud
plastmaterjalide ja -esemete kohta (EMPs kohaldatav tekst)(ELT L 12, 15.1.2011).
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