: Rada
Evropské unie

Brusel 25. kvétna 2022
(OR. fr)

9465/22
ADD 1
DENLEG 39
FOOD 35
SAN 312

PRUVODNIi POZNAMKA

Odesilatel: Evropska komise

Datum pfijeti: 12. kvétna 2022

Pfijemce: Generalni sekretariat Rady

C. dok. Komise: D079492/04 ANNEXES 1to 3

Predmét: PRILOHY NARIZENI KOMISE (EU) .../... o materidlech a pfedmétech

z recyklovanych plastl uréenych pro styk s potravinami a o zruSeni

nafizeni (ES) €. 282/2008

Delegace naleznou v pfiloze dokument D079492/04 ANNEXES 1 to 3.

Ptiloha: D079492/04 ANNEXES 1 to 3

9465/22 ADD 1

LIFE.3

vmu

CS



* K
*

2 EVROPSKA
okt KOMISE

* %
¥

V Bruselu dne XXX
SANTE/10932/2021 ANNEX Rev. 3
(POOL/E2/2021/10932/10932R3-EN
ANNEX.docx) D079492/04
[...](2022) XXX draft

ANNEXES 1 to 3

PRILOHY

NARIZENi KOMISE (EU) .../...
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PRILOHA I
Vhodné recyklacni technologie podle ¢linku 3

Tabulka €. 1 obsahuje tyto informace:

sloupec 1:
sloupec 2:
sloupec 3:
sloupec 4:

sloupec 5:

sloupec 6:
sloupec 7:

sloupec 8:

sloupec 9:

sloupec 10:

CS

Cislo pfifazené recyklacni technologii;

nazev recyklacni technologie;

druhy polymeru, jejichz recyklaci recyklacni technologie umoziuje;

struény popis recyklacni technologie a odkaz na podrobny popis v tabulce €. 3;

druh vstupu, ktery lze danou recykla¢ni technologii dekontaminovat, kde

— PCW: ,spotiebitelskym odpadem* se rozumi plastovy odpad sebrany v souladu s ¢lankem 6,

— FG: ,,potravinaiskou jakosti“ se rozumi plast, ktery jako piivodni material splioval pozadavky natizeni (EU) ¢. 10/2011,

— »hepotravinaiskym spotiebitelskym odpadem* se rozumi obaly, které nebyly pouZzity k baleni potravin a nemusely byt vyrobeny v
plném souladu s natfizenim (EU) ¢. 10/2011, a jiné pospotiebni plastové materialy, které nebyly uréeny pro styk s potravinami,

— ,hepotravinatskym % (% hmot.) se rozumi maximalni mnozstvi nepotravindiského spotiebitelského odpadu piitomné ve vstupu;
druh vystupu vyrabéného danou recyklacni technologii;
je-1i v sloupci 7 uvedeno ,,ano%, jednotlivé recyklacni procesy musi byt povoleny v souladu s ¢lanky 17 az 19;

odkaz na tabulku €. 4, kterd obsahuje specifikace a pozadavky vztahujici se na pouzivani dané technologie podle Cl. 4 odst. 4 pism. b) a
dopliyjici poZzadavky ¢lanki 6 az 8;

odchylky od ¢lanki 6 az 8 podle €l. 4 odst. 4 pism. b) a odchylky od €l. 9 odst. §;

je-1i ve sloupci 10 uvedeno ,,ano*, recyklacni technologie se pouziva pouze v ramci recykla¢niho programu v souladu s ¢lankem 9.



Tabulka €. 1: Seznam vhodnych recykla¢nich technologii

1 materidly ¢i
latkami

specifikace  se
mohou vztahovat

na vystup
jednotlivych
procesl

(D 2 3) 4) ) (6) (7) ®) (€)) (10)
Cislo Nazev Druh Struény popis | Specifikace Specifikace Pozadovano | Specifikac | Odchylk | Pouziti v
recyklacni | technologi | polymeru | recyklacni vstupu v podob¢ | vystupu povoleni e a |y (odkaz | ramci
technologi | e (podrobna | technologie plastt jednotlivyc | pozadavky | na recykla¢nih
e specifikac | (podrobna h (odkaz na | tabulku | o programu

e v tabulce | specifikace v recyklacnic | tabulku ¢&. | €. 5)
¢.2) tabulce €. 3) h procest 4)
1 pospotiebn | PET (2.1) | mechanicka pouze dekontaminovan | ano — — ne
i recyklace (3.1) | spotiebitelsky vy PET, kone¢né
mechanick PET odpad | materialy a
a recyklace obsahujici predméty, které
PET nejvyse 5 % | se nesmi
materialt a | pouzivat \%
pfedmétt, které | mikrovinnych
byly pouzity ve |troubach a v
styku s | tradi¢nich
nepotravinarskym | troubach;  dalsi
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recyklace z
cykli
vyrobkd,
které jsou
soucasti
uzavieného
a Tfizeného
fetézce

veskeré
polymery
vyrobené
jako
puvodni
materialy
v souladu
S
nafizenim
(EU)

¢. 10/2011

zakladni ¢iSténi
a
mikrobiologick
a
dekontaminace
béhem
pietvateni (3.2)

chemicky
nekontaminované
plastové
materialy a
pfedméty
vyrobené z
jediného
polymeru  nebo
vzajemné
slucitelnych
polymert, které
byly pouzity nebo
urCeny k pouziti
za stejnych
podminek pouziti
a ziskany

vyhradné z cyklt
vyrobkll,  které
jsou soucasti
uzavieného a
fizeného fetézce;
vyloucen je sbér
od spotiebitell

pietvorené

materidly a
pfedméty urcené
k  pouziti ke
stejnému ucelu a

za stejnych
podminek
pouziti jako
materialy a
predméty
obihajici v ramci
recyklac¢niho
programu, z

n¢hoz byl vstup
v podobé plasti
ziskan

ne

4.1

ano
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Tabulka €. 2: Podrobné specifikace polymert

Referenéni
¢islo

Zkratka Cislo Podrobna specifikace pro ucely tohoto nafizeni

pryskyftice
a/nebo
recyklacni
symbol,
existuje-li!

2.1

PET

1

polyethylentereftalaitovy  polymer  vyrobeny
polykondenzaci komonomerit ethylenglykolu a
kyseliny tereftalové nebo dimethyltereftalatu, v
nichz hlavni polymerovy fetézec obsahuje az 10 %
hmot. jinych komonomert uvedenych v tabulce €.
1 pfilohy I nafizeni (EU) 10/2011, napftiklad
kyseliny isoftalové a diethylenglykolu

! podle rozhodnuti 97/129/ES, ASTM D7611 nebo GB/T 16288-2008

Tabulka €. 3: Podrobny popis dekontaminacni technologie

Referencni | Nazev Podrobny popis

¢islo

3.1 Mechanicka | Tato recyklaéni technologie obnovuje sebrané¢ plasty
recyklace prostiednictvim  mechanickych a  fyzikalnich  procesi,

zahrnujicich obvykle tfidéni, mleti, prani, oddélovani materiala,
suSeni a rekrystalizaci, jejichz cilem je vytvofeni vstupu v

CS
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podobé plasti, ktery si uchovava chemickou identitu sebraného
plastu.

Kritickou fazi této recyklacni technologie je dekontaminace,
béhem niz se vstup v podobé plastli vystavuje ve vakuu nebo
proudicim plynu alespofi na minimalni dobu vysoké teploté, aby
se sekundarni kontaminace odstranila do té miry, Ze neohrozuje
lidské zdravi. Po této fazi mohou nasledovat dalsi faze recyklace
a zpracovani, napfiklad filtrace, regranulace, sméSovani,
vytlacovani a tvarovani.

Pti pouziti této recyklacni technologie zustdvaji zachovany
polymerni fetézce, z nichz plast sestava, a miize se zvysit jejich
molekulova hmotnost. Mize také dojit k mirnému
nezamérnému snizeni molekulové hmotnosti.

3.2

Recyklace z
cykla
vyrobkd,
kter¢  jsou
soucasti
uzavien¢ho
a Tfizeného
fetézce

Recyklacni technologie, jiz se recykluje vstup v podobé plasti
pochazejici vyhradné¢ od subjektt, které jsou zapojeny do
uzavienych cykld sestavajicich z fazi vyroby a distribuce nebo
hromadného stravovani v ramci recykla¢niho programu podle
¢lanku 9.

Vstup v podob¢ plastli pochdzi pouze z materialti a predméta,
které jsou urCeny a pouzivany pro styk s potravinami, a lze
vyloucit jakoukoli jinou kontaminaci neZ povrchové zbytky
potravin a oznaceni. Vstup v podobé plasti mizZe obsahovat
drcené¢ materialy a pfedméty, jakoz 1 odfezky a Srot z vyroby
plastovych materiali a pfedméti. Program nedovoluje, aby jako
vstup v podobé¢ plastii byly sbirany materialy a pfedméty, které
byly poskytnuty spotiebitelim k pouziti mimo prostory a/nebo
kontrolu subjekti zapojenych do daného recykla¢niho
programu.

Dekontaminacni technologie pouzivana v rdmci této recyklacni
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technologie  umoziiuje  mikrobiologickou  dekontaminaci
prostiednictvim vysoké teploty béhem pretvaieni, jiz predchazi
zakladni povrchové Cisténi pranim ¢i jinymi zptisoby vhodnymi
pro piipravu materidlu k pretvareni. Kromé toho pii ni lze
pridavat novy plast, aby se ptedeslo zhorSovani kvality
recyklovaného plastu, kterd by mohla zptisobit jeho nevhodnost
k pouziti, pro néz byl urcen.

Recyklovany plast se pouziva pouze k vyrobé plastovych
materiali a pfedmétii ur€enych pro styk se stejnymi potravinami
a za stejnych podminek, pro néz byly uréeny sebrané materialy a
pfedméty a pro néz byl piivodné ovéifen soulad s natizenim (EU)
¢. 10/2011.

Tabulka ¢. 4:

Specifikace a poZadavky vztahujici se na pouzivani technologie podle ¢l. 4 odst. 4

Referencni | Specifikace/pozadavky

Cislo

4.1 a) technologie a jeji provoz musi plné¢ odpovidat popisu uvedenému v
bode¢ 3.2 tabulky ¢. 3;

b) jsou-li materidly opakované pouzivany v ramci distribu¢niho fetézce,
aniz by prochdzely recykla¢nimi operacemi, musi byt pravidelné¢ a
dostateén¢ Cistény, aby se predeSlo tvorbé ndnosi rezidui
pochézejicich z potravin, pouZiti a oznacovani,

c) pouziti, opakované pouziti, ¢iSténi podle pismene b) a recyklace se
provadeji zpisobem, ktery by mél zabranit sekundarni kontaminaci
vstupu v podobé plastii neodstranitelné povrchovym c¢isténim;

d) na plastovych materidlech a pfedmeétech je vylou€eno pouziti oznaceni

¢1 potisku, které nelze zcela odstranit CiSt€énim provadénym pied
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g)

pfetvafenim;

dokument poskytovany podle ¢€l. 9 odst. 3 musi obsahovat vyslovné
pokyny a postupy pro provozovatele potravinaiskych podniki
zapojené do recyklacniho programu, aby se ptfedeslo zaneseni ciziho
materialu a sekundarni kontaminaci;

vstup v podobé¢ plastii a recyklovany plast musi byt vzdy v plném
souladu s nafizenim (EU) ¢. 10/2011. Nahromadéné slozky plastového
materialu pfitomné v disledku opakované recyklace, naptiklad rezidua
ptfisad nebo produkty degenerace, se povazuji za nezdmérné piidané
latky podle ¢l. 6 odst. 4 pism. a) nafizeni (EU) ¢. 10/2011. Jejich
pritomnost nesmi piesahnout Uroven, kterd se pii posuzovani rizik
podle ¢lanku 19 uvedeného natizeni povazuje za rizikovou. Je-li tieba
zajistit kvalitu materidlti a pfedmétii z recyklovanych plastd, ptidava
se novy plast vyrobeny v souladu s uvedenym natizenim,;

musi existovat zdokumentované védecké diikkazy o tom, ze plastové

materidly a predméty recyklované v ramci tohoto programu
nepiedstavuji riziko pro lidské zdravi z dlivodu:

— hromadéni slozek plastovych materiald, naptiklad rezidui piisad
nebo produktl degenerace v disledku opakované recyklace nebo

— ptitomnosti béznych rezidui z jinych zdrojt, naptiklad potravin,
Cisticich prostiedki ¢i oznaceni

Tabulka €. 5: Odchylky vztahujici se na pouziti technologie podle ¢l. 4 odst. 5

Referenéni
¢islo

Specifikace/pozadavky

CS
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PRILOHA II

Sablona souhrnného piehledu sledovani souladu podle &lanku 26 nafizeni (EU) .../...

Pti vyplnovani Sablony je tieba respektovat definice uvedené v natizeni (ES) ¢. 2023/2006 o
spravné vyrobni praxi a jeho ptiloze B.

Zkratky pouzité v tomto dokumentu v souladu s natizenim (ES) €. 2023/2006:

QA: posouzeni kvality (Quality Assessment)
SOP: standardni pracovni postup (Standard Operating Procedure)
koéd SOP: kéd SOP sestava ze dvou cisel: Cisla SOP a ¢isla dokumentu, v némz je

popsan, ve formatu ¢. SOP (SOPNr) — ¢. dokumentu (DocNr); ¢islo dokumentu
odpovida ¢islu dokumentu uvedenému v oddile 2.3 a ¢islo SOP odpovida
systému Cislovani pouzivanému recyklatorem

1. ODDIL 1: IDENTIFIKACE

Cisla (RIN, RFN, RON, RAN, NTN) uvedena v tomto oddile odpovidaji ¢islim v
rejstiiku Unie zfizeném podle ¢lanku 24 natizeni (EU) .../...

1.1 Identifikace recykla¢niho zartizeni

Nazev zarizeni

Vyuzivana recyklaéni
technologie podle prilohy I
Cislo v rejstiiku EU
(”RIN“ - ¢islo
recyklaéniho zarizeni)

Adresa zavodu

Cislo recyklaéniho zavodu
(,»,RFN%)

Kontaktni udaje

Pozice/funkce kontaktnich
osob

Piipadna prislusna cisla
ve vnitrostatnim rejstiiku

Datum oznameni (€l. 25
odst. 1 pism. a))

1.2 Identifikace recyklatora

Nazev spole¢nosti

Cislo v rejstiiku EU
(,RON“ - Cislo

CS g
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provozovatele recyklace)

Adresa sidla

Kontaktni udaje

Pozice/funkce hlavni
kontaktni osoby

Piipadna prislusna cisla
ve vnitrostatnim rejstiiku

DrZitel povoleni? (ano / ne
/ neni relevantni)

1.3 Rozhodnuti o povoleni recykla¢niho procesu nebo nova technologie

A: Identifikace rozhodnuti o povoleni nebo nové technologie, kterou proces daného
zatizeni vyuziva:

Cislo v rejstiiku EU, tj. &slo povoleni recyklaéniho
procesu (,,RAN“) nebo ¢islo nové technologie (, NTN*)

B: Drzitel povoleni nebo vyvojaf nové technologie:

Jméno (nazev) drzitele
povoleni* /  vyvojare
technologie**, dle
konkrétniho pripadu

Adresa

Kontaktni udaje

Pozice/funkce

* jméno (ndzev) drZitele povoleni a jeho adresa musi byt stejné jako v rozhodnuti o
povoleni

** vyvojar technologie, ktery ozndmil novou technologii vyuzivanou procesem
daného zafizeni, podle ¢l. 10 odst. 2

14 Odkazy na dokumenty pouZivané Evropskym tiadem pro bezpecnost potravin
(,EFSA®)

Cislo dotazu EFSA

Datum zverejnéni
stanoviska EFSA

Cislo publikace EFSA
(Cislo vystupu)

Cislo rozhodnuti 0
davérném zachazeni

Datum rozhodnuti 0
davérném zachazeni

1.5 DalSi osoba nebo osoby odpovédné za provoz recykla¢niho zarizeni

Jméno Pozice/funkce Kontaktni adaje

CS 9 CS
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2. Oddil 2: Provoz recyklaéniho zafizeni

2.1 Pisemna prohlaseni

Kazdy z oddilii 2.1.1 a 2.1.2 smi obsahovat nejvyse 3 000 znakd véetné mezer.

2.1.1  Prohlaseni recyklatora vysveétlujici vyrobu a kvalitu recyklovaného plastu

2.1.2  Prohlaseni recyklatora vysveétlujici shodnost s povolenym procesem

Tento oddil se pouzije pouze pro povolené procesy.

2.2 Recyklacni operace v recyklaénim zavodé

V tomto oddile se uvedou nasledujici informace:

schéma hlavnich vyrobnich fazi, které jsou soucasti recyklacniho procesu a
probihaji v recyklaénim zévode¢ (,,schéma zavodu®);

tabulka s popisem uvedenych vyrobnich fazi a materidlovych tokd, jez je
propojuji a které probihaji v recyklaénim zidvodé a odpovidaji uvedenému
schématu.

2.2.1  Schéma hlavnich vyrobnich fazi probihajicich v recyklacnim zavodeé (schéma zdavodu)

2.2.2  Popis hlavnich vyrobnich fazi probihajicich v recyklacnim zavodeé a tokii, které je
propojuji

Cislo faze

Nazev Popis Pramérné
zpracované
mnozstvi v tunach

Cislo toku

Nazev Popis Pramérna velikost

toku

2.3 Interni dokumenty

Uved'te Gplny seznam dokumentd, které se vztahuji k fungovani procesu a fizeni
kvality, a dalSich administrativnich postupi s nimi souvisejicich, jakoz i dokumentti
vztahujicich se k povoleni. Dokumenty musi byt o€islovany a ¢isla se pouZiji pro
odkazy na tyto dokumenty v oddile 3. Recyklator mize pouzit vlastni systém

Cislovani.
Druh Cislo Souvisejici Nazev Popis Datum, verze,
dokumentu | dokumentu vyrobni faze autor
24 Vymezeni §arzi

Tyto SarZe se vymezi v souladu s nize uvedenou tabulkou:

10
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— prichozi Sarze: nezpracovany plast, ktery do recyklacniho zavodu ptichazi od
dodavatelq,

— vstupni SarZe: vstup v podobé¢ plasti, ktery se v zavod¢ zpracovava,
ptichazejici do dekontaminacni faze,

— vystupni SarZe: recyklovany plast, ktery je vysledkem dekontaminacni faze, a

—  odchozi Sarze: recyklovany plast (nebo materialy a pfedméty z recyklovanych
plastlt) odchazejici ze zavodu k dalsimu zpracovani nebo pouziti.

—  Vesker¢ dalSi meziSarze odpovidajici kontrolam za uc¢elem posouzeni kvality.
Jsou-li pfichozi a vstupni Sarze totozné, protoze neprobiha zaddna dalsi kontrola za
ucelem posouzeni kvality, vymezi se pouze vstupni Sarze. Stejny piistup se pouzije u
vystupni a odchozi Sarze. Existuji-li riizné druhy pfichozich a/nebo odchozich Sarzi,
vymezi se samostatn¢ a oznaci se smysluplnymi nazvy.

Kontroly za ucelem posouzeni kvality se oznacuji stejnymi Cisly jako ve schématu
zavodu (oddil 2.2.1)

Druh Sarze Interni C. toku / Vymezeni/Popis Rozmezi Pravidla pro
nazev $arze | kontroly za typické sledovatelnost
ucelem velikosti
posouzeni
kvality
2.5 Schéma procesu dekontaminacniho zafizeni

Uved’te schéma potrubi a pfistroji v souladu s oddilem 4.4 normy ISO 10628-
1:2014, s ptihlédnutim k normé ISO 10628-2.

2.6 Kontrola kritickych dekontamina¢nich operaci
V nize uvedené tabulce se uvedou kroky, faze ¢i operace, které urad EFSA oznacil za
kritické, kontrolni kritérium pro kazdy kriticky parametr, vyuzivané kontrolni
nastroje a popis napravnych opatieni pro piipad, ze kontrolni kritérium neni plnéno.
V ptipad¢ potieby se doplni dal$i informace tykajici se hodnoceni u slozitych
kontrolnich pravidel.
Kriticka MéFici nebo
operace (a Kontrolni Kontrolni Struény popis napravnych Koéd SOP
odkaz na P (o opatreni pri neplnéni kontrolniho (SOPNr —
. Kritérium nastroj (odkaz ey s <
stanovisko na bod 2.5) kritéria DocNr)
iradu EFSA) .
2.6.1  Pripadné podrobnéjsi informace o sloZitych kontrolnich pravidlech
2.7 PrisluSny standardni pracovni postup pro provoz
V niZe uvedené tabulce se uvede odkaz na jednotlivé SOP pouzZivané pro provoz
zafizeni, jejich struny popis a misto provadeéni.
‘ Koéd SOP Strucny popis Misto

11
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3. Oddil 3: Posouzeni kvality

3.1 Seznam fazi posouzeni kvality
Kazda faze posouzeni kvality musi byt popsdna pomoci nize uvedené tabulky:
Faze Nazev Vymezeni/Popis Kritérium Zaznamy Kdéd SOP
posouzeni | posouzeni (SOPNr —
kvality a DocNr)
cislo
Musi existovat nejméné Ctyfi faze (kromé piipadd, kdy se nerozliSuje mezi
prichodem a vstupem nebo vystupem a odchodem — viz oddil 2.4):
— posouzeni pii ptichodu (prvni faze posouzeni kvality pfi pfichodu materidlu do
zavodu),
— posouzeni na vstupu (kdyz vstup v podob& plasth piichdzi do
dekontaminac¢niho procesu),
— posouzeni na vystupu (kdyz material opousti dekontaminacni proces),
—  posouzeni pii odchodu (kdyz recyklovany plast nebo materidly a predméty z
recyklovanych plastti opoustéji zavod).
Lze ptidat dalsi mezifaze, jsou-li potiebné pro kvalitu materidlu v ostatnich fazich.
Tyto mezifaze se oznaci smysluplnym nazvem.
3.2 PrisluSné standardni pracovni postupy uplatiiované v jednotlivych fazich
posouzeni kvality
V niZze uvedené tabulce se uvede odkaz na veskeré standardni pracovni postupy
pouzivané v jednotlivych fazich posouzeni kvality, jejich stru¢ny popis a misto
provadéni.
Posouzeni Koéd SOP Misto (posouzeni
kvality €. (SOPNr — Stru¢ny popis kvality)
(viz bod 3.1) DocNr)
4. 0ddil 4: Ulozi§té zaznami
4.1 Systémy pro zaznamenavani posouzeni kvality
Posouzeni Nazev Vymezeni/Popis Misto | Zalohovani Kod Ochrana
kvality ¢. Sop proti
12
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(viz 3.1) (SOPNr zménam
DocNr)

4.2 Seznam kédi standardnich pracovnich postupii pro zaiznamovy systém

Posouzeni Kéd SOP Misto d(zadam

kvality ¢. (SOPNr — Struény popis zaznamového

(viz 3.1) DocNr) .

systému)
4.3 DalSi souvisejici ziznamy/systémy
Postup Popis/Dokumentace
13

CS



CS

PRILOHA III

Sablony pro prohliseni o souladu

Cast A: ProhlaSeni o souladu pro recyklatory

PROHLASENI RECYKLATORA o SOULADU s NARIZENIM (EU) 2022/XXX

Ja, nize podepsany/a, prohlaguji jménem [DOPLNTE JMENO/NAZEV RECYKLATORA]
uvedené/ho v oddile 1.1, ze materidl z recyklovanych plasti uvedeny v oddile 1.2 byl vyroben v
souladu s [narizenim (EU) .../...Ufad pro publikace: dopliite odkaz na toto naiizeni]. Recyklovany
materidl, k némuz se toto prohlaseni vztahuje, je vhodny k pouziti ve styku s potravinami, za
predpokladu, Ze je pouzit v souladu s omezenimi stanovenymi v oddile 3 tohoto prohlaseni, s pokyny
uvedenymi v tomto prohlaseni a s oznacenim produktu.

Timto prohlasuji, Ze podle mého nejlepsiho védomi je obsah tohoto prohlaSeni spravny a je v souladu s
[naiizenim (EU) .../...Ufad pro publikace: dopliite odkaz na toto narizeni].

Oddil 1: Identifikace

1.1 Recyklator 1.2 Recyklovany vyrobek 1.3 Ptislusny organ
1.1.1 1.2.1 1.3.1
Jméno Obchodni Nazev
(nazev) nazev /
oznaceni
1.1.2 1.2.2 1.3.2
FCM-RON* Cislo sarze Adresa
1.1.3 1.2.3 1.3.3
Zemég FCM-RIN* Zemé/regio
n
1.1.4 1.2.4 Dalsi 1.34
FCM-RFN* informace Ptifazené
registracni
Cislo

0ddil 2: Soulad s pozadavky

2.1 Podklad pro opravnéni nebo povoleni k provozu (zaskrtnéte pouze jedno poli¢ko)

2.1.1 O Rozhodnuti o | RAN*
povoleni

2.1.2 O Recyklaéni RSN*
program

2.1.3 O Neni
pozadovano
povoleni ani
recyklacni
program

2.1.4 O Nova NTN*
technologie

2.2 Vysledky posouzeni souladu dle povinnych fazi posouzeni kvality uvedenych v tabulce 3.1 ptilohy
II; povinné pouze pii zaskrtnuti policka 2.1.1
Dulezité: Poli¢ka 2.2.2 az 2.2.4 lze ponechat prazdna, je-li zaSkrtnuto policko 2.2.5.

Féze** Rozhodovaci kritéria a vysledek (vysledky) Cislo (¢&isla) Sarze

2.2.1 Odchod

2.2.2 Pfichod

2.2.3 Vstup

2.2.4 Vystup

2.2.5 Nize podepsany/a potvrzuje, ze informace pozadované v ramci | U
policek 2.2.2 az 2.2.4 budou poskytnuty ptislusSnému orgénu na jeho

14
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zadost do tii pracovnich dnd.

Qddil 3: Pokyny a informace pro uzivatele vyrobku

3.1 Pokyny pro zpracovatele

3.1.1 Maximalni %
recyklovany obsah (v
% hmotnostnich)

3.1.2 Pritomny %
recyklovany obsah (v
% hmotnostnich)

3.1.3 Omezeni pouziti***

3.14 Jiné pokyny

32 Pokyny pro uzivatele na dalsich urovnich dodavatelského fetézce, véetné koncovych
uzivateld

3.2.1 Omezeni pouziti***

322 Prehled oznaCovani

323 Jiné pokyny

0ddil 4: Podpis

4.1 Podpis a razitko spolecnosti

4.2 Jméno podepisujici osoby

4.3 Funkce/pozice podepisujici osoby

4.4 Datum a misto

* RAN — ¢islo povoleni recyklace; RON — Cislo provozovatele recyklace (recyklatora); RIN —
Cislo recyklacniho zafizeni; RSN — C¢islo recyklacniho programu; NTN — ¢&islo nové
technologie; RFN — ¢islo recyklacniho zavodu.

** Vyplnéni policek pro fazi odchodu (SarZe, kterd je uvadéna na trh a doprovadzena timto
prohlaSenim) je povinné. Vyplnéni ostatnich policek je nepovinné, ale nejsou-li dotéené
informace poskytnuty v tomto prohlaSeni, musi byt na vyzaddani poskytnuty piisluSnému
organu do tif pracovnich dnt.

k% Omezeni pouziti musi odpovidat piislusSnym podminkdm tykajicim se pouziti
recyklovaného plastu, v souladu s ptfilohou I pro vyuzivanou technologii, ¢lanky 7, 8 nebo 9,
pfipadnym povolenim recykla¢niho procesu ¢i jakymikoli dalSimi omezenimi, jeZ recyklator
povazuje za nezbytna.

15
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Cast B: Prohlaseni o souladu pro zpracovatele, jestlize zpracovavany plastovy material
obsahuje recyklovany plast

PROHLASENI ZPRACOVATELE 0 SOULADU s NARIZENIM (EU) 2022/XXXX

Ja, nize podepsany/a, prohlaguji jménem [DOPLNTE JMENO/NAZEV ZPRACOVATELE]
uvedené/ho v oddile 1.1, ze material z recyklovanych plastd uvedeny v oddile 1.2 byl vyroben v
souladu s [narizenim (EU) .../...Ufad pro publikace: doplite odkaz na toto narizeni]. Recyklovany
material, k némuz se toto prohlaseni vztahuje, je vhodny k pouziti ve styku s potravinami, za
predpokladu, Ze je pouzit v souladu s omezenimi stanovenymi v oddile 3 tohoto prohlaseni, s pokyny
uvedenymi v tomto prohlaseni a s oznacenim produktu.

Timto prohlasuji, ze podle mého nejlepsiho védomi je obsah tohoto prohlaseni spravny a je v souladu
s [narizenim (EU) .../...Ufad pro publikace: dopliite odkaz na toto narizeni]

Oddil 1 Identifikace

1.1 Zpracovatel 1.2 Vyrobek obsahujici 1.3 Piislusny organ
recyklovany plast
1.1.1 1.2.1 1.3.1
Jméno Obchodni Nézev
(nazev) nazev /
oznaceni
1.1.2 1.2.2 1.3.2
Adresa Cislo Sarze Adresa
1.1.3 1.2.4 Dalsi 1.33
Zemég informace Zemé/regi
on
1.3.4 Reg.
Cislo
Oddil 2: Soulad s pozadavky
2.1
2.1.1 Piivod recyklovaného plastu; ¢isla RIN |
2.1.2 Cisla $arzi recyklovaného plastu z dekontaminaéniho zafizeni |
2.1.3 Maximalni recyklovany obsah uvedeny recyklatorem (Cast A, % hmot.
3.1.1)
2.14 Skutecny recyklovany obsah tohoto vyrobku % hmot.
2.1.5 Omezeni uvedena v prohlaseni o souladu obdrzeném od O
recyklatora jsou dodrZena
2.1.6 Pfidani ptisad nebo vychozich O Ptidané piisady nebo O Bez piisad ¢i
latek vychozi latky jsou v jinych ptfidanych
souladu s natizenim (EU) ¢. | latek
10/2011
Oddil 3: Pokyny a informace pro uzivatele vyrobku
3.2 Pokyny pro uzivatele na dalSich urovnich dodavatelského fetézce, véetné koncovych
uzivateld
3.2.1 Vyrobek uvedeny v oddile 1.2 je: | (A) recyklovany plast ureny pro O
(zaskrtnéte dle potieby piislusné dalsi fze zpracovani
policko; 1ze zaskrtnout obé (B) kone¢ny plastovy material O
moznosti) nebo pfedmét vhodny pro styk s
potravinami bez dal§iho
zpracovani
322 Druh nebo druhy potravin, pro
styk s nimiz je urCen
323 Doba a teplota oSetieni a
skladovéni ve styku s potravinami
32.4 Nejvyssi pomér plochy ve styku s
potravinou a objemu, pro ktery byl
ovéten soulad
16
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3.2.5 Seznam ptidanych latek vcetné C. Dalsi oznaceni (¢. CAS, SML*
migrac¢nich limitl; v ptipade FCM* chemicky nzev) (mg/kg
potieby lze ptidat dalsi radky potraviny)
(poznamka: ¢islo FCM a
specificky migracni limit (,,SML*)
nemusi pro nékteré latky existovat)

Dalsi dtlezité informace a pokyny,
326 vcetné informaci a pokynil podle
- bodt 7 a 9 ptilohy IV nafizeni
(EU) &. 10/2011!
Recyklovany plast, k némuz se toto prohlaseni vztahuje, je obsazen v O
urcité vrstveé vicevrstvého materialu nebo predmétu podle clanku 13
nebo 14 nafizeni (EU) ¢. 10/2011, ktery v dalsi vrstveé nebo vrstvach

3.2.7 . , , v .
obsahuje plast vyrobeny v souladu s uvedenym natizenim. Samostatné
prohlaseni o souladu podle clanku 15 uvedeného natizeni pro tuto vrstvu
nebo vrstvy je k dispozici a je tfeba k nému piihlizet.

0ddil 4: Podpis

4.1 Podpis a razitko spolecnosti

4.2 Jméno podepisujici osoby

4.3 Funkce/pozice podepisujici osoby

4.4 Datum a misto

pro styk s potravinami Text s vyznamem pro EHP (UFt. vést. L 12, 15.1.2011).
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