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LIITE
“LIITE III

ULKONA KAYTETTAVIEN LAITTEIDEN TUOTTAMAN ILMASSA ETENEVAN
MELUN MITTAUSMENETELMAT

Johdanto

Téassd liitteessd esitetddn ilmassa etenevin melun mittausmenetelmit, joita on kiytettdva
ulkona kaytettdvien laitteiden ddnitehotasojen madrittdmiseen.

Liitteen A osassa vahvistetaan melupddston perusstandardi ja sen yleiset tdydennykset
ddnenpainetason mittaamiseksi meluldhdettd ymparoivalld mittauspinnalla ja tuon ldhteen
tuottaman dénitehotason laskemiseksi.

Liitteen B osassa vahvistetaan laitekohtaiset meluntestausmenetelmét, jotka esitetdéin joko
viittauksena tiettyyn standardiin tai kuvauksena sovellettavista testaus- ja kdyttdolosuhteista,
kuten seuraavista:

a)  testausymparisto

b)  ympéristokorjaustekijin (Koa) arvo

c)  mittauspinnan muoto ja mitat

d) kiytettdvien mikrofonien méérit ja paikat

e) laitteen kiinnittimiseen ja asentamiseen liittyvat vaatimukset

f)  lopullisten &édnitehotasojen laskemismenetelmd, jos tehddén useita testejd eri
kayttdolosuhteissa.

Laitetyyppeja testattaessa valmistajan tai timéin unioniin sijoittautuneen valtuutetun edustajan
on kéytettdvd melupddston perusstandardia ja sen yleisid tdydennyksid, jotka esitetddn tdman
liitteen A osassa, ja laitekohtaista meluntestausmenetelméd, joka esitetddn tdmin liitteen B
osassa. B osassa esitetyilli melunmittausmenetelmilld tdydennetdin A osassa vahvistettuja
vaatimuksia ottaen huomioon eri laiteluokkien ominaisuudet. Jos B osassa esitettyjen
melunmittausmenetelmien yhteydessd on tarjolla erilaisia vaihtoehtoisia teknisid ratkaisuja,
valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on kiytettivd A
osassa vahvistettujen eritelmien mukaisia ratkaisuja. Jos A ja B osa ovat ristiriidassa
keskenidn, sovelletaan B osan vaatimuksia.

Jos B osassa vahvistettuja melunmittausmenetelmia tai B osassa tarkoitettuja standardeja ei
voida soveltaa joihinkin laiteluokan laitemalleihin, valmistajien tai niiden unioniin
sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on madritettdva taattu ddnitehotaso melupdiston
perusstandardin ja soveltuvien A osassa esitettyjen tdydennysten mukaisesti.

Sellaisten 12 artiklassa lueteltujen laitteiden osalta, joiden tapauksessa tdssd liitteessa
vahvistettujen tai [...] pdivand [...]kuuta] [...] [julkaisutoimisto lisdd soveltamispdivin]
sovellettavassa liitteen III versiossa vahvistettujen melunmittausmenetelmien kéyttd johtaisi
kahteen erilaiseen tulkintaan tuotteen vaatimustenmukaisuudesta eli laitteen taattu
ddnitehotaso olisi yhdelld menetelmélld laskettuna suurempi kuin 12 artiklassa vahvistettu
sallittu ddnitehotaso mutta toisella menetelmaélld laskettuna ei, valmistajien tai niiden unioniin
sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on madritettdvd mitattu &énitehotaso ja taattu
ddnitehotaso menetelmilld, jotka oli vahvistettu ennen [..] pdivdd [...]Jkuuta] [...]
[julkaisutoimisto lisdid soveltamispdivin] sovelletussa liitteen III versiossa, kunnes 12
artiklassa vahvistettuja sallittuja &énitehotasoja muutetaan. Télloin my0ds ilmoitettujen
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laitosten ja markkinavalvontaviranomaisten on tehtava sovellettavassa
vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyssdé ~ mahdollisesti  edellytetyt —melutestit
menetelmilld, jotka oli vahvistettu ennen [...] pdivaa [...Jkuuta] [...] [julkaisutoimisto lisdd
soveltamispdivin] sovelletussa liitteen III versiossa.

A 0SA
MELUPAASTON PERUSSTANDARDI

Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on kaytettava
ddnitehotason Lwa maédrittdmiseen melupdiston perusstandardia EN ISO 3744:2010, jollei
tdssd A osassa vahvistetuista yleisistd lisdyksistd muuta johdu. Valmistajien tai niiden
unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on sovellettava kaikkia standardin EN
ISO 3744:2010 vaatimuksia, ecllei tdssd A osassa tai timén liitteen B osassa vahvistetussa
soveltuvassa melunmittausmenetelmissd muuta vaadita.

1. Meluldhteen kdytto testin aikana
1.1. Tuulettimen nopeus

Laitteen moottoriin tai sen hydraulijarjestelmdin asennettujen tuulettimien on oltava testin aikana
toiminnassa. Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on sdddettiva
puhaltimen nopeus tapauksen mukaan a—d alakohdassa sédddettyjen vaatimusten mukaisesti,
ilmoitettava kyseinen puhaltimen nopeus testausselosteessa ja kaytettdva sitd lisdmittauksissa.
Tuulettimet eivit saa testin aikana olla kdénteisessd toimintatilassa.

a)  Suoraan moottoriin tai sen hydraulijarjestelméan kytketty tuulettimen kéyttolaite:

tuulettimen kayttolaitteen, joka on kytketty suoraan moottoriin tai sen hydraulijarjestelméén, on
oltava testin aikana toiminnassa.

b)  Tuuletin, jonka nopeutta voi sditid portaittain:
Useilla eri nopeuksilla toimiva tuuletin testataan jommallakummalla seuraavista tavoista:
1)  suurimmalla nopeudella

i1)  ensimmadisessd testissd pysdytettynd ja toisessa testissd suurimmalla
nopeudella.

A-painotettu mittauspinnan ainenpainetaso L,a lasketaan ii alakohdan tapauksessa
yhdistimilld molemmat testitulokset seuraavaa yhtdloa kéyttden:

Loa=101g (0,3 x 100,1 Lpa0%+0,7 x 100,1 Lpa,100%)
jossa
— Lpa, 0% on ddnenpainetaso, kun tuuletin on pysdytettyni
— Lya,100 % on ddnenpainetaso, kun tuuletin toimii suurimmalla nopeudellaan.
¢)  Tuuletin, jonka nopeutta voi sddtda portaattomasti

Jos tuulettimen nopeutta voi sdétéd portaattomasti, testi tehdédin joko 2.1 kohdan b alakohdan
mukaisesti tai nopeudella, joka on védhintdén 70 prosenttia suurimmasta nopeudesta.

Viskostaattisissa tuulettimissa, joita moottorin ldmpdtila sddtdd automaattisesti, katsotaan
olevan portaattomasti sdddettdvd nopeudenséitd sdatdtavasta riippumatta.

d) Laitteet, joissa on useampi kuin yksi tuuletin:
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Jos kone on varustettu useammalla kuin yhdelléd tuulettimella, kaikkien tuulettimien on
toimittava tapauksen mukaan a, b tai ¢ alakohdan vaatimusten mukaisesti.

1.2. Konevoimalla toimivan laitteen testaus kuormittamattomana

Ennen kuin konevoimalla toimivan laitteen tuottama melu mitataan laitteen ollessa
kuormittamattomana, valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on
lammitettdva laitteen moottori ja hydraulijérjestelmé kdyttdohjeiden mukaisesti ja turvamiérdyksid
noudattaen.

Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on mitattava laitteen
tuottama melu laitteen ollessa paikallaan kéyttaméttd varsinaista tydlaitetta tai kuljetusmekanismia.
Mittauksessa moottorin joutokdyntinopeuden' on oltava vihintién yhté suuri kuin nettotehoa vastaava
nimellispySrimisnopeus.

Jos kone saa kéyttovoimansa generaattorista tai sdhkdverkosta, valmistajan moottorille maarittiman
syottovirran taajuuden on oltava vakaa £1 Hz:n tarkkuudella, jos koneessa on induktiomoottori, ja
syottojannitteen 1 prosentin  tarkkuudella sama kuin nimellisjdnnite, jos koneessa on
kommutaattorimoottori. Syottdjdnnite mitataan kiintedn johdon tai kaapelin pistokkeesta, tai jos johto
tai kaapeli on irrotettava, pisteestd, jossa teho syotetddn koneeseen. Generaattorin tuottaman virran
aaltomuodon on oltava sama kuin séhkoverkosta saatavan virran.

Jos koneeseen on merkitty useita jdnnitealueita, valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden
valtuutettujen edustajien on tehtivd mittaukset korkeimmalla merkitylld jénnitealueella. Jos
jannitealue on 220-240 V, testi tehdién jannitteelld 230 V.

Jos kone saa kiayttGvoimansa yhdestd tai useammasta akusta, akut on ladattava véhintdén 70
prosenttiin kapasiteetistaan.

Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden edustajien on ilmoitettava kaytettdvd nopeus ja sitd
vastaava nettoteho. Lukemien on kdytdva ilmi testausselosteesta.

Jos laitteessa on useita moottoreita, moottorien on toimittava samanaikaisesti mittausten aikana. Jos se
ei ole mahdollista, on mitattava kunkin mahdollisen moottoriyhdistelmén tuottama melu.

1.3. Konevoimalla toimivan laitteen testaus kuormitettuna

Ennen kuin konevoimalla toimivan laitteen tuottama melu mitataan laitteen ollessa kuormitettuna,
valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on ldmmitettdvé laitteen
moottori (kdyttolaite) ja hydraulijarjestelma kayttoohjeiden mukaisesti ja turvamadrayksid noudattaen.
Valmistajat tai niiden unioniin sijoittautuneet valtuutetut edustajat eivit saa kayttda mittauksen aikana
merkinantolaitetta, kuten danimerkinantolaitetta tai peruutusvaroitusta.

Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on Kkirjattava laitteen
nopeus mittauksen aikana ja ilmoitettava se testausselosteessa.

Jos laitteessa on useita moottoreita tai aggregaatteja, moottorien tai aggregaattien on toimittava
samanaikaisesti mittausten aikana. Jos se ei ole mahdollista, on mitattava kunkin mahdollisen
moottori- tai aggregaattiyhdistelmén tuottama melu.

Sen mukaan, mistd laiteluokasta on kyse, moottorin joutokdyntinopeus voi olla joko sen pienin
pyorimisnopeus (kaasuldppd tdysin vapautettuna) tai laitteen perustoimintoihin tarvittava pienin
pyOrimisnopeus, jolla moottori tuottaa riittdvin hydraulipaineen koneen tai sithen kuuluvien tydkalujen
litkuttamiseen.

Nettoteholla tarkoitetaan testipenkissd kampiakselin tai vastaavan péésti saatua moottorin tehoa (kW)
mitattuna polttomoottorien tehon mittausmenetelmélld, joka esitetddn Yhdistyneiden kansakuntien
Euroopan talouskomission (UNECE) sddnnossd nro 120, muutossarja 02 — Yhdenmukaiset
vaatimukset, jotka koskevat maatalous- ja metsétraktoreihin sekd liikkuviin maastokoneisiin
asennettavien polttomoottorien hyvdksyntdd nettotehon, nettovddntdmomentin ja polttoaineen
ominaiskulutuksen mittauksen osalta (EUVL L 166, 30.6.2015, s. 170).
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Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on vahvistettava kutakin
laitetyyppid koskevat kéyttoolosuhteet laitteen ollessa kuormitettuna. Kayttdolosuhteissa on
mahdollisuuksien mukaan synnyttdvd samanlaiset vaikutukset ja rasitukset kuin todellisissa
kéyttdolosuhteissa.

1.4. Kasikéyttoisten laitteiden testaaminen

Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on vahvistettava kullekin
késikayttoiselle laitetyypille kdyttoolosuhteet, joissa vaikutukset ja rasitukset ovat samanlaiset kuin
todellisissa kéyttoolosuhteissa.

2. Mittauspinnan dénenpainetason madrittiminen

Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on méaritettdva
mittauspinnan &énenpainetaso vihintddn kolme kertaa. Jos vidhintdén kaksi mittaustulosta eroaa
toisistaan enintédén 1 dB:n verran, lisdmittauksia ei tarvita. Muussa tapauksessa valmistajien tai niiden
unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on jatkettava mittauksia, kunnes saadaan kaksi
arvoa, jotka eroavat toisistaan enintdin 1 dB:n verran. Valmistajien tai niiden unioniin
sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on kdytettdva &aédnitehotason laskemisessa A-painotettua
mittauspinnan dinenpainetasoa, joka on kahden korkeimman toisistaan enintddn 1 dB:n verran
poikkeavan arvon aritmeettinen keskiarvo.

Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on mahdollisuuksien
mukaan tehtdvd melumittaukset kaikissa mikrofonien sijoituspaikoissa samanaikaisesti. Tdma on
erityisen tirkedd dynaamisten testien tapauksessa. Jos mittauksia ei voida tehdd samanaikaisesti,
valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on erityisen huolellisesti
varmistettava olosuhteiden vakaus testiymparistossd ja minimoitava se riski, ettd koneen tai muiden
tekijoiden, kuten taustamelun ja tuulen nopeuden, tuottama melu vaihtelisi ei-toivotulla tavalla.

3. Ilmoitettavat tiedot

Liitteessd V olevassa 3 kohdassa, liitteessd VI olevassa 3 kohdassa, liitteessd VII olevassa 2 kohdassa
ja liitteessd VIII olevissa 3.1 ja 3.3 kohdassa tarkoitetuissa teknisissd asiakirjoissa vaaditussa
testausselosteessa on annettava tekniset tiedot, joilla voidaan yksiloidd testattava meluldhde,
melunmittausmenetelma seka testissad kaytetyt ja sen aikana saadut akustiset tiedot.

Testattavan meluldhteen A-painotettu dénitehotaso on ilmoitettava l&himpand kokonaislukuna (alle
0,5:n arvot pydristetdéin alaspéin ja vdhintdan 0,5:n arvot ylospéin).

Jos valmistajat tai niiden unioniin sijoittautuneet valtuutetut edustajat kayttdvit ddnitehotason
madrittimisessd tdmin liitteen johdanto-osan viimeisessd kappaleessa esitetyistd syistd ja siind
esitetyin edellytyksin ennen [...] péivad [...]kuuta] [...] [julkaisutoimisto lisdd soveltamispdivin]
sovelletussa liitteen III versiossa vahvistettuja menetelmid, niiden on kirjattava testausselosteeseen
tiedot kummallakin menetelmélld tehdyistd mittauksista, joista toiset on siis tehty ennen [...] paivad
[...]kuuta] [...] [julkaisutoimisto lisdd soveltamispdivin] sovelletussa liitteen III versiossa
vahvistetulla menetelméll4 ja toiset tdssd liitteessd vahvistetulla menetelmalla.

Kun kyse on laitemalleista, joiden ensimméinen kappale on saatettu markkinoille tai otettu kayttoon
ennen [...] pdivaa [...]kuuta [...] [julkaisutoimisto lisdd soveltamispdivin], asianomaisten kansallisten
viranomaisten ja ilmoitettujen laitosten on [...] pdivddn [...Jkuuta] [...] [julkaisutoimisto lisdd
pdivimddrdn, joka on 36 kuukautta timdn asetuksen soveltamispdivin jélkeen] saakka hyvaksyttava
ennen [...] pdivad [...Jkuuta] [...] [julkaisutoimisto lisdd soveltamispdivin] sovelletussa liitteen 11
versiossa vahvistetuilla menetelmilld tehtyjen melumittausten tekniset selosteet timén direktiivin 14
artiklan 1 kohdassa tarkoitetuilla menettelyilld tehtyd vaatimustenmukaisuuden arviointia ja liitteessa
V olevassa 3 kohdassa, liitteessd VI olevassa 3 kohdassa, liitteessd VII olevassa 2 kohdassa ja
liitteessd VIII olevissa 3.1 ja 3.3 kohdassa tarkoitettuja teknisid asiakirjoja koskevien vaatimusten
tdyttdmisti varten.

4. Ympiristokorjaustekijd Koa
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Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on maaritettava
ympdéristokorjaustekija Koa standardin EN ISO 3744:2010 kohdan 4.3 mukaisesti.

Jos Kza < 0,5 dB, se voidaan jéttdd huomiotta.

Jos Kya > 4dB, testausympdristd ei ole tdmin direktiivin vaatimusten mukainen, ja sitd on
muutettava.

Valmistajien tai niiden unioniin sijoittautuneiden valtuutettujen edustajien on kdytettidva tdman liitteen
B osassa esitetyissa laitekohtaisissa melunmittausmenetelmissa vahvistettuja
ympéristokorjausvaatimuksia, jos sellaisia on.
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(a)

(b)

B 0S4
LAITEKOHTAISET MELUNMITTAUSMENETELMAT

Kuormittamattomana testattavat laitteet
Testialue
Betonista tai huokosettomasta asfaltista tehty d4nti heijastava pinta.
Ympdristokorjaustekiji K4
Koa=0
Mittauspinta / mikrofonipaikkojen mddrd / mittausetdisyys

Jos vertailusdrmion suurin mitta on enintdéin 8 metrié:

puolipallo / kuusi mikrofonipaikkaa standardin EN ISO 3744:2010 liitteen F mukaisesti

Jos vertailusdrmion suurin mitta on yli 8 metrid: standardin ISO 3744:2010
mukainen suuntaissdrmio, jossa mittausetdisyys d = 1 m.

Testi kuormittamattomana
Melu mitataan tdmén liitteen A osassa olevan 1.2 kohdan mukaisesti.

Tarkkailujaksot ja tulokseksi saatavan ddnitehotason mddrittdminen, jos mittauksia tehdddn
useissa kdyttéolosuhteissa

Tarkkailujakson on oltava vdhintddn 15 sekuntia pitkd tai késitettivd véhintdin kolme
kayttojaksoa.

Polttomoottorikdyttdiset henkilonostimet
EN 280-1:2022, kohta 4.12.2

Raivaussahat
EN ISO 22868:2021

Tavaroiden siirtoon rakennustydmailla tarkoitetut nostimet
Ks. 0 kohta.

Moottorin geometrinen keskipiste sijoitetaan puolipallon keskipisteen yldpuolelle. Nostimen on
litkuttava ilman kuormaa ja tarvittaessa poistuttava puolipallolta pisteen 1 suuntaan.

Rakennustydmaavannesahat
EN ISO 19085-16:2021, kohta 6.2.2.

Kéytetddn tdssd standardissa esitettyd, standardiin EN ISO 3744:2010 perustuvaa
mittausmenetelmaai.

Rakennustydmaapyorosahat
Mittauspinta / mikrofonipaikkojen mdcdrd / mittausetdisyys
ISO 7960:1995, liite A, mittausetdisyys d = 1 m
Testi kuormitettuna
ISO 7960:1995, liite A (ainoastaan kohta A2b).
Tarkkailujakso
ISO 7960:1995, liite A
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KANNETTAVAT MOOTTORISAHAT

a)  Polttomoottorikayttoiset
EN ISO 22868:2021
b) Sidhkomoottorikiyttoiset
EN 62841-4-1:2020, liite I
6. Yhdistetyt korkeapainehuuhtelu- ja imupuhdistusajoneuvot

Jos molempia laitteita voidaan kéyttdd samanaikaisesti, niitd on kéytettdva tdméan B osan 26
ja 52 kohdan mukaisesti. Muussa tapauksessa mitataan molempien laitteiden melupéésto
erikseen ja kirjataan arvoista suurempi.

7. Titvistyslaitteet
a) Térylevyt ja -juntat
EN 500-4: 2011, kohta 5.10.1
b) Jyrat
EN 474-13:2022, kohta 4.6
8. Kompressorit
EN ISO 2151:2008
Tarkkailujakson on oltava vdhintdén 15 sekuntia pitka.
9. Kaisin kannateltavat betonimurskaimet ja kivihakut
a)  Polttomoottorikayttoiset
Mittauspinta / mikrofonipaikkojen mddrd / mittausetdisyys

Puolipallo / kuusi mikrofonipaikkaa standardin EN ISO 3744:2010 liitteen F ja seuraavan
taulukon mukaisesti laitteen massasta riippuen, kuten seuraavassa taulukossa esitetién:

. . i Arvo z mikrofonien
Laitteen massa m Puolipallon sdde G .
. . sijaintipaikoissa 2, 4, 6 ja 8
kilogrammoina
m<10 2m 0,75 m
m > 10 4m 1,50 m

Laitteiden kiinnittdminen
Kaikki laitteet testataan pystyasennossa.

Jos testattavassa laitteessa on ilmanpoistoaukko, sen akselin on oltava samalla
etdisyydelld kahdesta mikrofonipaikasta. Voimanldhteen déni ei saa vaikuttaa testattavan
laitteen melupéddstomittaukseen.

Laitteen tukeminen

Laitteen on oltava testauksen aikana kytkettynd tyokaluun, joka on upotettu maahan
kaivetussa betonivuoratussa kuopassa olevaan kuution muotoiseen betonilohkareeseen.

Laitteen ja tukityokalun véliin voidaan asentaa terdksinen vilikappale. Tédmén
vélikappaleen on muodostettava vakaa rakenne laitteen ja tukityokalun vilille.
Vaatimukset esitetddn kuvassa 10.1.
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Lohkareen ominaisuudet

Lohkareen on oltava kuutio, jonka sédrmén pituus on 0,60 metrid + 2 millimetrid ja joka
on muodoltaan mahdollisimman sddnnéllinen. Lohkareen on oltava valmistettu
terdsbetonista, ja sitd on valun aikana tirytettivd enintddn 0,20 metrin kerroksissa
liiallisen sedimentaation valttamiseksi.

Betonin laatu

Betonin on oltava laadultaan standardissa EN 206:2013+A2:2021 esitetyn luokan C
50/60 mukaista.

Kuutio on vahvistettava halkaisijaltaan 8 millimetrid olevilla teréstangoilla, joita ei ole
sidottu toisiinsa, vaan kaikkien tankojen on oltava irrallaan toisistaan. Tdmi rakenne
esitetdén kuvassa 10.2.

Tukitydkalu

Tyokalu asennetaan lohkareeseen kiintedsti, ja sen on muodostuttava juntasta, jonka
halkaisija on 178-220 millimetrii, ja istukkaosasta, joka on samanlainen kuin
testattavassa laitteessa normaalisti kdytettdvé istukka ja standardin ISO 1180:1983/Add
1:1985 mukainen mutta riittdvéan pitkd kdytdnnon testin mahdollistamiseksi.

Namai kaksi yhdistetddn sopivan menetelmén avulla. Tyokalu kiinnitetddn lohkareeseen
siten, ettd juntan alapinta on 0,30 metrin syvyydessd lohkareen ylipinnasta (ks. kuva
10.2).

Lohkareen on sdilyttivd mekaanisesti ehjidnd erityisesti tukityokalun ja betonin
liittymédkohdassa. Ennen jokaista testid ja jokaisen testin jilkeen on varmistettava, ettd
tyokalun ja betonilohkareen liitos on kiintea.

Kuution sijoittaminen

Kuutio asetetaan kauttaaltaan betonilla vuorattuun kuoppaan, jota peittdd massaltaan
vahintdan 100 kg/m? oleva levy kuvan 10.3 osoittamalla tavalla siten, ettd peittivéin levyn
yldpinta on samassa tasossa maanpinnan kanssa. Jarjestelyn aiheuttaman hdiridmelun
valttdmiseksi lohkare on eristettivd kuopan pohjasta ja sivusta joustavien kappaleiden
avulla. Kappaleiden rajataajuus saa olla enintdin puolet testattavan laitteen
iskutaajuudesta ilmaistuna iskuina sekunnissa.

Levyssd olevan tydkalun istukkakomponentille tarkoitetun aukon on oltava
mahdollisimman pieni, ja se on tiivistettiva joustavalla ddnté eristavélla liitoksella.

Testi kuormitettuna
Testattava laite kytketdan tukityokaluun.

Testattavaa laitetta on kéytettidva vakaissa oloissa, joiden akustinen vakaus on sama kuin
tavanomaisen kayttoympériston.

Testattavaa laitetta on kéytettdvd ostajan saamissa ohjeissa mddritellylld
enimmadisteholla.

Tarkkailujakso

Tarkkailujakson on oltava vahintdén 15 sekuntia pitka.

Fi



Fi

Kuva 10.1
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Kuva 10.2
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10.

1.

b)

Kuva 10.3

Testauslaite

e |

Tukityakalu
Peitelevy
Joustava liitos J

Absorboiva vaahto
Vilikappale
Joustavat litokset
Betomlohkare

Joustava tuka

Arvon A on oltava sellainen, ettd joustavan liitoksen J péilld olevan levyn yldpinta

asettuu maanpinnan tasolle.

Siahkomoottorikiyttoiset laitteet

EN IEC 62841-2-6:2020, EN IEC 62841-2-6:2020/A11:2020, liite I, kohta 1.2

Pneumaattiset tai hydrauliset laitteet

Sama kuin polttomoottorikdyttdisten laitteiden tapauksessa.

Betonin- tai laastinsekoittimet

Testi kuormitettuna

Sekoituslaite (rumpu) tdytetddn nimelliskapasiteettiinsa hiekalla, jonka raekoko on 0-3
millimetrid ja kosteuspitoisuus 4—10 prosenttia.

Sekoituslaitetta kdytetdan vahintdin sen nimellisnopeudella.

Tarkkailujakso

Tarkkailujakson on oltava vihintédén 15 sekuntia pitka.

a)

b)

Nostotaljat

Polttomoottorikiyttoiset
Ks. 0 kohta.

Polttomoottorin geometrinen keskipiste on

sijoitettava puolipallon keskipisteen

ylépuolelle. Nostotaljan on oltava kytkettynd, mutta siind ei saa olla kuormaa.

Sdahkomoottorikiyttoiset
EN 14492-2:2019, liite M

11
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Betonin ja laastin siirto- ja ruiskutuslaitteet
EN 12001:2012, liite C

Hihnakuljettimet
Ks. 0 kohta.

Moottorin geometrinen keskipiste sijoitetaan puolipallon keskipisteen ylédpuolelle. Hihnan
annetaan liikkua kuormittamattomana, ja se saa tarvittaessa poistua puolipallolta pisteen 1
suuntaan.

Ajoneuvojen jadhdytyslaitteet
Testi kuormitettuna

Jadhdytyslaitteet asennetaan todelliseen tai simuloituun kuormatilaan, ja &dénitaso mitataan
ajoneuvon ollessa paikallaan ja jadhdytyslaitteen ollessa asennettuna korkeudelle, joka vastaa
laitteen hankkijalle toimitetuissa ohjeissa esitettyjd asennusvaatimuksia. Jadhdytyslaitteiston
voimanléhdettd kaytetddn siten, ettd jd&hdytyskompressori ja tuuletin toimivat ohjeissa
madritellylld suurimmalla nopeudellaan. Jos jadhdytyslaitteiston voimanldhteend on tarkoitus
kiyttdd ajoneuvon moottoria, testissd ei kéytetd tdtd moottoria, vaan jadhdytyslaitteisto
kytketdén sopivaan sdhkoiseen voimanldhteeseen. Irrotettavat vetoyksikdt on irrotettava testin
ajaksi.

Kuormatilan jadhdytysyksikkoihin asennetut jadhdytyslaitteistot, joita voidaan kayttdd eri
voimanléhteilld, on testattava erikseen kutakin voimanlidhdettd kéyttden. Raportoidusta
testituloksesta on kdytdva ilmi vahintddn se kdyttotapa, joka aiheuttaa suurimman melutason.

Tarkkailujakso
Tarkkailujakson on oltava vdhintdén 15 sekuntia pitka.
Puskutraktorit
ISO 6395:2008 standardin liitteessd C vahvistettujen kaytto- ja testausolosuhteiden mukaisesti.
Porauslaitteet
a) Liikkuvat porauslaitteet
EN 16228-2:2014+A1:2021, kohta 5.12
b)  Porauslaitteet vaakasuoraan suuntaporaukseen
EN 16228-3:2014+A1:2021, kohta 5.15
¢) Porauksessa kiytettivit vaihdettavat apulaitteet
EN 16228-7:2014+A1:2021, kohta 5.3
d)  Muut porauslaitteet
EN 16228-1:2014+A1:2021, kohta 5.27.2.2
Dumpperit
ISO 6395:2008 standardin liitteessé F vahvistettujen kéytto- ja testausolosuhteiden mukaisesti.
Kuorma-autojen tankkien ja sdilididen kuormaus- ja purkulaitteet
Kompressorit ja tyhjopumput: ks. 9 kohta.
Nestepumput: ks. 56 kohta.
Kaivukoneet

ISO 6395:2008 standardin liitteessé B vahvistettujen kéytto- ja testausolosuhteiden mukaisesti.
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20.

21.

22.

23.

24.

Kaivurikuormaajat
ISO 6395:2008 standardin liitteessd E vahvistettujen kaytto- ja testausolosuhteiden mukaisesti.
Lasinkierratyssailiot

Tassd melunmittausmenetelméssd kaytetddn standardin EN ISO 3744:2010 kohdassa 3.4
maédriteltyd aikaintegroitua yhden tapahtuman didnenpainetasoa Lg mitattaessa dénenpainetasoa
mikrofonipaikoissa.

Ympdristokorjaustekiji K4
Mittaukset ulkona

Koa=0

Mittaukset sisétiloissa

Standardin EN ISO 3744:2010 liitteen A mukaisesti mééritetyn vakion Kjs arvo saa olla
enintddn 2,0 dB, jolloin K»a:ta ei tarvitse ottaa huomioon.

Kdyttoolosuhteet testin aikana

Melu mitataan koko jakson ajalta siten, ettd mittaus aloitetaan sdilion ollessa tyhja ja lopetetaan,
kun siilioon on pudotettu 120 lasipulloa.

Lasipullot ovat seuraavanlaisia:
—  tilavuus 75 cl
— massa370+30g.

Testaaja pitelee kutakin pulloa sen kaulasta pullon pohja tayttdaukkoon piin ja tyontdd pullon
varovasti tiyttdaukosta sisdén sdilion keskiosan suuntaan vélttden mahdollisuuksien mukaan
pullon osumista sdilion seiniin. Pullojen pudottamiseen saa kdyttdd vain yhté tdyttdaukkoa eli
sitd, joka on ldhimpand mikrofonin sijaintipaikkaa 12.

Tarkkailujaksot ja tulokseksi saatavan ddnitehotason mddrittdminen, jos mittauksia tehdddn
useissa kdyttéolosuhteissa

A-painotettu  aikaintegroitu yhden tapahtuman &inenpainetaso mitataan mieluiten
samanaikaisesti kaikissa kuudessa mikrofonipaikassa joka kerralla, kun sdilioén pudotetaan
pullo.

Mittauspinnan suhteen keskiarvona esitetty A-painotettu aikaintegroitu yhden tapahtuman
ddnenpainetaso lasketaan standardin EN ISO 3744:2010 kohdan 8.2.2 mukaisesti.

Kaikkien 120 lasipullon pudottamisen suhteen keskiarvona esitetty A-painotettu aikaintegroitu
yhden tapahtuman ddnenpainetaso lasketaan mittauspinnan suhteen keskiarvona esitettyjen A-
painotettujen aikaintegroitujen yhden tapahtuman dénenpainetasojen logaritmisena keskiarvona.

Tiehoylat
ISO 6395:2008 standardin liitteessd G vahvistettujen kiytto- ja testausolosuhteiden mukaisesti.
Nurmikkoleikkurit ja nurmikonreunaleikkurit
Ks. 2 kohta.
Pensasleikkurit
a) Polttomoottorikayttoiset
EN ISO 22868:2021
b)  Sihkomoottorikiyttoiset
EN IEC 62841-4-2:2019, liite I, kohta 1.2

13

Fi



Fi

25.

26.

27.

Korkeapainehuuhtelulaitteet
Testi kuormitettuna

Korkeapainehuuhtelulaite testataan sen ollessa paikallaan. Moottoria ja apulaitteita kdytetdén
valmistajan  ilmoittamalla  ty0laitteiden = kéyttdmiseen  tarvittavalla ~ nopeudella.
Korkeapainepumppuja kéytetdédn suurimmalla valmistajan ilmoittamalla nopeudella ja
kéyttopaineella. Testissd kdytetdin mukautettua suutinta, joka pitdd paineenalennusventtiilin
juuri laukaisukynnyksen alapuolella. Suuttimen virtausmelulla ei saa olla vaikutusta mittausten
tulokseen.

Tarkkailujakso
Tarkkailujakson on oltava vdhintdén 30 sekuntia pitka.
Painepesurit
a) Laitteet, joiden suurin kiiyttopaine on enintiin 35 MPa
EN 60335-2-79:2012, liite CC
b) Laitteet, joiden suurin kiyttopaine on yli 35 MPa
EN 1829-1:2010, kohta 6.8
Hydrauliset iskuvasarat
Mittauspinta / mikrofonipaikkojen mddrd / mittausetdisyys

Puolipallo / kuusi mikrofonipaikkaa standardin EN ISO 3744:2010 liitteen F mukaisesti, r = 10
m

Laitteiden kiinnittdminen

Iskuvasara  kiinnitetddn  testid = varten telineeseen. Lisdksi  kéytetddn  erityistd
testipenkkirakennetta. Rakenteen ominaisuudet esitetddn kuvassa 28.1 ja telineen asento
kuvassa 28.2.

Teline

Testattavan iskuvasaran telineen on oltava vasaran teknisten eritelmien mukainen erityisesti
painoalueen, hydraulisen l1&dhtStehon, 6ljynsy6ton ja paluulinjan vastapaineen osalta.
Kiinnittiminen

Mekaanisen kiinnityksen seka liitdntdjen (letkut, putket jne.) on oltava iskuvasaran teknisissd
tiedoissa esitettyjen eritelmien mukaisia. Kaikki putkien ja asennuksessa tarvittavien eri
mekaanisten osien aiheuttama merkittdivd melu on eliminoitava. Kaikki osien liitdnndt on
kiristettdva hyvin.

Iskuvasaran vakaus ja staattinen pitovoima

Iskuvasara on kiinnitettdva telineeseen tukevasti, jotta se olisi yhtd vakaa kuin tavanomaisissa
kayttoolosuhteissa. Iskuvasaraa on kdytettdva pystysuorassa asennossa.

Terd

Mittauksissa on kéytettava tylppéa terdd. Terdn pituuden on oltava kuvassa 28.1 (testipenkki)
esitettyjen vaatimusten mukainen.

Testi kuormitettuna
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Hydraulinen syottoteho ja 61jynsyottod

Hydraulisen iskuvasaran kéyttdolosuhteet on mukautettava tarvittavalla tavalla, mitattava ja
raportoitava yhdesséd vastaavien teknisten eritelmien arvojen kanssa. Testattavaa vasaraa on
kiytettdavd siten, ettd voidaan saavuttaa vdhintddn 90 prosenttia vasaran suurimmasta
hydraulisesta syottdtehosta ja 6ljynsyotosta.

On huolehdittava siitd, ettd arvojen ps ja Q mittausketjujen kokonaisepdvarmuus pysyy =5
prosenttina, jotta hydraulinen syottoteho voidaan médrittdd +10 prosentin tarkkuudella. Kun
oletetaan, ettd hydraulinen syottoteho ja tuotettu ddniteho korreloivat suoraan keskendin,
dénitehotason madrittimisessa esiintyvé vaihtelu jaa alle +0,4 dB:n.

Siidettdvien komponenttien vaikutus vasaran tehoon

Kaikkien akkujen, keskuspaineventtiilien ja muiden mahdollisten sdidettdvien komponenttien
esiasetusten on oltava teknisissd tiedoissa esitettyjen arvojen mukaisia. Jos valittavissa on
useampi kuin yksi kiinted iskutaajuus, mittaukset on tehtdva kaikilla eri taajuuksilla. Kirjataan
pienimmét ja suurimmat arvot.

Mitattavat suureet

ps Vasaran kdynninaikaisen hydraulisen syottopaineen keskiarvo vahintddn 10 iskulta.
Q Syottoaukosta yhdessd ps:n kanssa mitatun 6ljynvirtauksen keskiarvo.

T Oljyn lampétilan on oltava +40-60 °C mittausten aikana. Hydraulisen iskuvasaran
rungon ldmpotilan tiytyy olla vakiintunut normaaliin kéyttdlampdtilaan ennen mittausten
aloittamista.

P.  Kaikkien akkujen esitidyttokaasun paine mitataan staattisessa tilassa (jossa vasara ei ole
toiminnassa) vakaassa ympdriston lampotilassa +15-25°C. Mitatut ympériston
lampotilan ja esitdyttopaineen arvot kirjataan selosteeseen.

Mitattujen kdvttdolosuhteiden perusteella arvioitavat parametrit

Vasaran hydraulinen syottoteho Piv = psQ
Hydraulisen syottdpaineen mitattu arvo, ps
- ps mitataan mahdollisimman ldheltd vasaran syottdaukkoa

- ps mitataan painemittarilla (vihimmaéishalkaisija 100 mm ja tarkkuusluokka +1,0 %
tdyden mittausalueen nayttamasta).

Oljynvirtaus vasaran sydttdaukossa, Q

- Q mitataan syottopainejohdosta mahdollisimman l4heltd vasaran syottéaukkoa
- Q mitataan sdhkoiselld virtausmittarilla (tarkkuusluokka £2,5 % virtausluvusta).
Oljyn lampétilan T mittauspiste

- Lampoétila T mitataan telineen Oljysdiliostd tai vasaraan liitetystd hydraulilinjasta.
Mittauspiste on ilmoitettava testausselosteessa.

— Lampoétilan lukeman tarkkuuden on oltava +2 °C todellisesta arvosta.
Tarkkailujakso / lopullisen ddnitehotason mddrittdminen
Tarkkailujakson on oltava vihintéén 15 sekuntia pitka.

Mittaukset toistetaan kolme kertaa ja tarvittaessa useamminkin. Lopullinen tulos lasketaan
niiden kahden korkeimman arvon aritmeettisena keskiarvona, jotka eivdt eroa toisistaan
enempéé kuin 1 dB.
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Kuva 28.1
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Miaritelmat:
d Terén halkaisija (mm)

dl  Alasimen halkaisija, 1 200 £ 100 mm
d2  Alasimen tukirakenteen sisdhalkaisija, < 1 800 mm

d3  Testilohkon kannen halkaisija, < 2 200 mm
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28.

29.

30.

31.

d4  Kannessa olevan terdaukon halkaisija, < 350 mm
d5  Terén tiivisteen halkaisija, < 1 000 mm

hl  Terdn ndkyva pituus vasaran kotelon alimman osan ja terdn tiivisteen yldpinnan valilla
(mm) h;=d £d/2

h2  Terdn tiivisteen paksuus kannen yldpuolella, <20 mm (jos terdn tiiviste on kannen
alapuolella, sen paksuutta ei ole rajoitettu, ja tiiviste voi olla vaahtokuminen)

h3  Kannen yldpinnan ja alasimen yldpinnan vilinen etdisyys, 250 + 50 mm
h4  Eristdvian vaahtokumisen kannentiivisteen paksuus, < 30 mm

h5  Alasimen paksuus, 350 £ 50 mm

h6  Terdn uppoama, < 50 mm

Jos testilohkare on nelidméinen, suurin pituus on 0,89 x halkaisija.

Kannen ja alasimen vélinen tyhjd tila voidaan tayttdd elastisella vaahtokumilla tai muulla
absorboivalla materiaalilla, jonka tiheys on alle 220 kg/m?.

Hydrauliaggregaatit
Laitteiden kiinnittdminen

Hydrauliaggregaatti asennetaan &éntd heijastavalle tasolle. Jalaksilla varustetut laitteet
asennetaan 0,40 metrié korkealle tuelle, ellei valmistajan asennusohjeissa toisin vaadita.

Testi kuormitettuna
Testauksen aikana hydrauliaggregaattiin ei saa olla kytkettyna tyokaluja.

Hydrauliaggregaatti on saatettava vakaaseen tilaan valmistajan miarittimailla kayttdalueella.
Laitetta on kéytettivd sen nimellisnopeudella ja nimellispaineella. Nimellisnopeutena ja -
paineena kdytetddn ostajalle toimitetuissa ohjeissa ilmoitettua nopeutta ja painetta.

Tarkkailujakso
Tarkkailujakson on oltava védhintdén 15 sekuntia pitka.
Saumaleikkurit
a) Tyonnettivit holvisahat
EN 13862:2021, kohta 4.10.2

b) Holvisahana Kkiytettivit, kannettavat, kisikiyttoiset liikkuvalle telineelle
asennetut polttomoottorilaitteet

EN ISO 19432-1:2020, kohta 4.19.2
¢)  Muut saumaleikkurit
Testi kuormitettuna

Saumaleikkurissa on oltava suurin valmistajan ostajalle toimittamissa kayttdohjeissa
sallima terd. Moottoria on kdytettdva sen suurimmalla nopeudella niin, ettei teréd pyori.

Tarkkailujakso
Tarkkailujakson on oltava vahintédén 15 sekuntia pitka.
Jéatepuristimet
ISO 6395:2008 standardin liitteessd H vahvistettujen kaytto- ja testausolosuhteiden mukaisesti.
Ruohonleikkurit
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32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

a)  Polttomoottorikayttoiset pyorivi- ja sylinteriteriiset ruohonleikkurit
EN ISO 5395-1:2013, EN ISO 5395-1:2013/A1:2018, kohta 4.3, toinen luetelmakohta.
Ympdristokorjaustekiji K4
Jos Koa £ 0,5 dB, se voidaan jattdd huomiotta.

b) Sidhkomoottorikiyttoiset pyoriva- ja sylinteriteridiset ruohonleikkurit,
seisoen tai istuen ajettavat ja tyonnettivit ruohonleikkurit:

EN IEC 62841-4-3:2021, EN IEC 62841-4-3:2021/A11:2021, liite I, kohta 1.2
Nurmikon ja nurmikon reunan viimeistelyleikkurit
EN 50636-2-91:2014, liite CC
Lehtipuhaltimet
a) Polttomoottorikiyttoiset
EN ISO 22868:2021
b) Sidhkomoottorikiyttoiset
EN 50636-2-100:2014, liite CC
Lehti-imurit
Ks. 34 kohta.
Trukit
EN 12053:2001+A1:2008
Kuormaajat
ISO 6395:2008 standardin liitteessd D vahvistettujen kayttd- ja testausolosuhteiden mukaisesti.
Ajoneuvonosturit
EN 13000:2010+A1:2014, kohta 5.3
Siirrettdvit jateastiat
Testialue
- Betonista tai huokosettomasta asfaltista tehty &énti heijastava pinta.
— Laboratoriohuone, jossa d4nté heijastavan tason yldpuolella on vapaa kentta.
Ympdristokorjaustekijd K4
Mittaukset ulkona
Koa=0
Mittaukset sisétiloissa

Standardin EN ISO 3744:2010 liitteen A mukaisesti mééritetyn vakion K,s arvon on oltava
enintddn 2,0 dB, jolloin K»a:ta ei tarvitse ottaa huomioon.

Mittauspinta / mikrofonipaikkojen mddird / mittausetdisyys

Puolipallo / kuusi mikrofonipaikkaa standardin EN ISO 3744:2010 liitteen F mukaisesti, r =
3m

Kdyttoolosuhteet testin aikana

Kaikki mittaukset tehddén tyhjalld astialla.
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Testi nro 1: Kansi pdédstetdan sulkeutumaan vapaasti

Jotta testaaja vaikuttaisi mahdollisimman vahdn mittauksiin, hdnen on seisottava astian takana
(saranapuolella). Kansi pédstetdén sulkeutumaan sen keskiosasta, jottei se pddse kiertyméédn
sulkeutuessaan.

Mittaus tehdédén seuraavan, 20 kertaa toistettavan jakson aikana:
- Nostetaan kansi pystyyn.

- Pédstetddn kansi kaatumaan eteenpdin vilttden mahdollisuuksien mukaan tyontdmasta
sitd. Testaaja pysyy astian takana liikkumatta, kunnes kansi on sulkeutunut.

- Kun kansi on kokonaan sulkeutunut, nostetaan se alkuasentoonsa.
Huom. Testaaja voi tarvittaessa siirtyd nostamaan kannen.

Testi nro 2: Kansi avataan kokonaan

Jotta testaaja vaikuttaisi mittauksiin mahdollisimman vahén, hdnen on seisottava astian takana
(saranapuolella), jos astia on nelipyOriinen, ja astian oikealla puolella (mikrofonipaikka 10:n ja
mikrofonipaikka 12:n vélilld), jos astia on kaksipyordinen. Kansi paistetdan sulkeutumaan sen
keskikohdasta tai mahdollisimman l4helta sita.

Jotta astia ei liikkuisi, sen pydrat lukitaan testin ajaksi. Kaksipyoréisten astioiden tapauksessa
testaaja voi astian pompahtamisen valttdmiseksi pitdd sitd paikoillaan pitimalld kéttddn sen
yldreunassa.

Mittaus tehddédn seuraavan jakson aikana:
— Avataan kansi vaakasuoraan asentoon (taakse).
— Paistetddn kansi irti antamatta sille vauhtia.

— Kun kansi on kokonaan avautunut ja ennen kuin se mahdollisesti kimpoaa takaisin,
nostetaan se alkuasentoonsa.

Testi nro 3: Astiaa litkutetaan epitasaisella testiradalla

Testi tehdéén testiradalla, joka jéljittelee epitasaista maanpintaa. Testirata muodostuu kahdesta
yhdensuuntaisesta terdsverkkoliuskasta (pituus 6 m ja leveys 400 mm), jotka kiinnitetddn danta
heijastavaan tasoon noin 20 cm:n vilein sijaitsevista kohdista. Liuskojen vilinen etdisyys
asetetaan astiatyypin mukaan niin, ettd pyordt voivat pyorid radan pééstd pddhidn. Rata
rakennetaan tasaiseksi. Tarvittaessa rata kiinnitetiin maahan elastisella materiaalilla, jotta
véltetddn hdiridmelu.

Huom. Liuskat voidaan tehdé useista toisiinsa kiinnitettdvistd 400 mm leveistd osista.
Kuvissa 39.1 ja 39.2 on esimerkki asianmukaisesta radasta. Testaaja on kannen saranapuolella.

Mittaus tehdddn testaajan vetdessd astiaa testirataa pitkin noin nopeudella 1 m/s pisteen A ja B
valilla (pisteiden etdisyys 4,24 m, kuten kuvassa 39.3), kun kaksipyoréisen astian pyorien akseli
tai nelipyoréisen astian ensimméinen akseli saavuttaa pisteen A tai B. Menettely tehddin kolme
kertaa kumpaankin suuntaan.

Kaksipyordisid astioita testattaessa astia pidetddn rataan ndhden 45 asteen kulmassa.
Nelipyoriisten astioiden tapauksessa testaajan on huolehdittava siitd, ettd kaikki pyorét pysyvat
asianmukaisesti kosketuksissa rataan.

Tarkkailujaksot ja tulokseksi saatavan ddnitehotason mddrittdminen, jos mittauksia tehdddn
useissa kdyttoolosuhteissa

Testi nro 1 — Kansi padstetddn sulkeutumaan vapaasti ja testi nro 2 — Kansi avataan kokonaan

Jos mahdollista, mittaukset tehdddn samanaikaisesti kaikissa kuudessa mikrofonipaikassa.
Muussa tapauksessa asetetaan kussakin mikrofonipaikassa mitatut &anitasot nousevaan
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jarjestykseen ja lasketaan dénitehotasot kutakin mikrofonipaikkaa koskevien arvojen perusteella
niiden aseman mukaan.

A-painotettu aikaintegroitu yhden tapahtuman &#nenpainetaso mitataan kannen kunkin 20
sulkemisen ja 20 avaamisen osalta kussakin mittauspisteessd. Adnitehotasot Lwasulkeminen ja
Lwaavaaminen lasketaan viiden suurimman saadun arvon nelidllisestd keskiarvosta.

Testi nro 3: Astiaa litkutetaan epétasaisella testiradalla

Tarkkailujakso T on aika, joka tarvitaan siirtymiseen pisteestd A pisteeseen B radalla.

Adnitehotaso Lwalikutaminen On niiden kuuden arvon keskiarvo, jotka poikkeavat toisistaan
viahemmin kuin 2 dB. Jos tdma kriteeri ei tdyty kuudessa mittauksessa, testisykli toistetaan niin
monta kertaa kuin on tarpeen.

Adnitehotaso lasketaan seuraavasti:

LWA =10 log 1/3 (1 00,1 LwAsulkeminen + 100,1 LwAavaaminen + 100,1 LWAliikuttaminen)

Kuva 39.1

Testirata testissi nro 3

LO0 mm

LOO mm

Terasverkolla paallystetty puulista
Astian lukuttamisessa sen pyorille varattu alue
Etdisyys mifrdytyy astian tyypin mukaan

LR
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Kuva 39.2

Testiradan rakenne ja asentaminen

& |EEHHHH ¢

AA

1. — Jaykkad terdslankaa (4 mm) 2. Terasverkolla padllystetty puulista (20 mm x 25 mm)
— Verkon silmikoko: 50 mm x 50 mm 3. Asntd heijastava taso

Kuva 39.3
Mittausetiisyys
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39. Puutarhajyrsimet
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40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

Ks. 32 kohta.
Tyo6kalu on kytkettdva irti tai poistettava mittauksen ajaksi.
Asfalttilevittimet
EN 500-6:2006+A1:2008, kohta 5.17
Paalutuskoneet
a) Pohjanrakentamislaitteet
EN 16228-4:2014+A1:2021, kohta 5.8
b)  Paalutuksessa kiytettivit vaihdettavat apulaitteet
EN 16228-7:2014+A1:2021, kohta 5.3
¢)  Muut paalutuslaitteet
EN 16228-1:2014+A1:2021, kohta 5.27.2.2
Putkenlaskukoneet
ISO 6393:2008
Rinnekoneet

ISO 6393:2008, menettelyt ja kéyttoolosuhteet samat kuin puskutraktorien tapauksessa.
Testauspaikan pinnan on oltava kova dénti heijastava taso (standardin ISO 6393:2008 kohta
5.3.2)

Generaattorit
EN ISO 8528-10:2022

Kéytetddn tissd standardissa esitettyd, standardiin EN ISO 3744:2010 perustuvaa
mittausmenetelmaa.

Lakaisukoneet
a) Kadunlakaisukoneet
EN 17106-2:2021, kohta 4.3
b)  Muut ulkona kiytettivit lakaisukoneet
EN 60335-2-72:2012, liite DD
Jateautot
EN 1501-4:2023
Tiejyrsimet
EN 500-2:2006+A1:2008, kohta 5.17
Nurmikonelvyttimet
a)  Polttomoottorikayttoiset
EN 13684:2018, kohta 5.16.2
b)  Sihkomoottorikiyttoiset
EN IEC 62841-4-7:2022, EN IEC 62841-4-7:2022/A11:2022, liite I, kohta 1.2
Silppurit ja hakkurit
a) Kisisyottoiset silppurit ja hakkurit
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b)

50.
a)

b)

1) Polttomoottorikdyttoiset
EN 13683:2003+A2:2011, kohta 5.10.2
EN 13683:2003+A2:2011/AC:2013

11)  Sdhkomoottorikdyttoiset
EN 50434:2014, kohta 20.107.2

Metsitaloudessa kiytettiviit kiisisyottoiset hakkurit, vaakasyotto
EN 13525:2020, kohta 5.5
Metsitaloudessa kiytettiviat kisisyottoiset hakkurit, metsitaloudessa
kiytettivat mekaanisella syotolld (pysty- ja vaakasyottoiset) varustetut
hakkurit sekid muut silppurit ja hakkurit
Testi kuormitettuna
Silppuri tai hakkuri on testattava sen hakettaessa yhté tai useaa puukappaletta.
Kayttosykli koostuu toisesta padstddn teroitetun vahintdén 1,5 metrin pituisen pyoredn
puunkappaleen (kuivaa méntyd tai vaneria) hakettamisesta. Haketettavan
puunkappaleen halkaisijan tdytyy olla suunnilleen sama kuin ostajalle toimitetussa
laitteen kayttoohjeessa ilmoitettu suurin sallittu halkaisija.
Tarkkailujakso / lopullisen ddnitehotason mddrittdminen
Tarkkailujakso paittyy, kun haketusalueella ei endd ole haketettavaa materiaalia. Se
saa joka tapauksessa kestdd enintddn 20 sekuntia. Jos molemmat kayttdolosuhteet ovat
mahdollisia, ilmoitetaan korkeampi danitehotaso.

Lumilingot
Tiellé kaytettivit lumenpoistokoneet
EN 17106-3-1:2021, kohta 4.2
Tyonnettavit ja piaalti ajettavat lumilingot

1)  polttomoottorikdyttdiset
EN ISO 8437-4:2021, liite A
i1)  sdhkomoottorikayttoiset

Konetta kéaytetddn sen suurimmalla nopeudella kuormittamattomana 10
minuutin ajan ennen testin aloittamista. Kerddja tai siipipyord voidellaan
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Testin aikana kerdji tai siipipyord kuormitetaan ja kuorma poistetaan. Testi
tehdddn koneen ollessa paikallaan ja kidydessd suurimmalla nopeudellaan
kuormittamattomana.

Kone asetetaan mittauksia varten testauspinnalle siten, ettd koneen péfosien
(ilman kédensijaa jne.) geometrisen keskipisteen projektio osuu mikrofonipaikat
madrittdvan koordinaatiston origoon. Jos kéytetddn keinotekoista pintaa, se on
sijoitettava niin, ettd myos sen geometrinen keskipiste osuu mikrofonipaikat
madrittivin koordinaatiston origoon. Koneen pituusakseli sijoitetaan x-
akselille. Mittaus tehdédén ilman kayttdjaa.

Mittausten aikana konetta kdytetddn vakaissa olosuhteissa. Kun melupéisté on
vakiintunut, se mitataan véhintddn 15 sekunnin ajalta. Jos mittaukset tehdédéan
oktaavi- tai terssikaistoilla, tarkkailuajan on oltava véhintdin 30 sekuntia
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51.

52.

53.

54.

55.

56.

taajuuskaistoilla, joiden keskitaajuus on 160 Hz tai pienempi, ja vdhintddn 15
sekuntia kaistoilla, joiden keskitaajuus on 200 Hz tai suurempi.

Loka-autot
Testi kuormitettuna

Loka-auton on oltava testin aikana paikallaan. Moottoria ja apulaitteita kéytetdén valmistajan
ilmoittamalla tydlaitteiden kéyttdmiseen tarvittavalla nopeudella. Tyhjopumppuja kiytetdén
suurimmalla valmistajan ilmoittamalla nopeudella. Imulaitteita kaytetddn siten, ettd sisdinen
paine on sama kuin ilmanpaine (0 prosentin tyhjid). Imusuuttimen virtausmelu ei saa
vaikuttaa mittausten tuloksiin.

Tarkkailujakso

Tarkkailujakson on oltava vihintdédn 15 sekuntia pitka.
Torninosturit

EN 14439:2006+A2:2009, kohta 6.4.1
Ketjukaivukoneet

ISO 6393:2008
Ajoneuvoalustaiset betonisekoittimet

EN 12609:2021, liite B
Vesipumput

EN ISO 20361:2019, EN ISO 20361:2019/A11:2020.

Kéaytetddn tdssd standardissa esitettyd, standardiin EN ISO 3744:2010 perustuvaa
mittausmenetelmaa.

Tarkkailujakson on oltava vihintéédn 15 sekuntia pitka.
Hitsausgeneraattorit
EN ISO 8528-10:2022

Kéytetddn tdssd standardissa esitettyd, standardiin EN ISO 3744:2010 perustuvaa
mittausmenetelmaa.
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