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ANNEX 1 - PART 3/11

BILAG
til
Kommissionens delegerede forordning

om zndring af Riadets forordning (EF) nr. 428/2009 om en fzllesskabsordning for
kontrol med udfersel, overforsel, maeglervirksomhed og transit i forbindelse med
produkter med dobbelt anvendelse
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BILAG I (DEL III — Kategori 1)

KATEGORI 1 - SEARLIGE MATERIALER OG TILHORENDE UDSTYR
1A Systemer, udstyr og komponenter
1A001  Komponenter fremstillet af fluorerede forbindelser som folger:

a. Tetninger, pakninger, tetningsmidler eller breendstofblaerer, specielt udviklet til brug i "fly"
eller rumfart, og fremstillet af mere end 50 vegtprocent af nogen af de materialer, der er
specificeret i 1C009.b eller 1C009.c

b. Ikke anvendt
c. Ikke anvendt.
1A002  "Kompositte" strukturer eller laminater som folger:

NB: JF. LIGELEDES 14202, 94010 OG 94110.

a. Fremstillet af et eller flere af folgende:
L. En organisk "matrix" og "fiber- og trddmaterialer", der er specificeret i 1C010.c eller
1C010.d eller
2. Prepregs og preforms, der er specificeret i 1C010.e
b. Fremstillet af en metal- eller carbon-"matrix", og et eller flere af folgende egenskaber:
1. Carbon "fiber- og trddmaterialer" med samtlige folgende egenskaber:
a. "Specifikt modul" sterre end 10,15 x10° m og
b. "Specifik trakstyrke" storre end 17,7 x 10* m eller

2. Materialer, der er specificereti 1C010.c.
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1A002

1A003

1A004

1A004

fortsat

Note 1: 14002 lcegger ikke eksportkontrol pa "kompositte" strukturer eller laminater, der er
fremstillet af kul "fiber- eller tradmaterialer” impreegneret med epoxyharpiks, til
reparation af civile flystrukturer eller laminater, som har samtlige folgende egenskaber:
a. Et areal pd hajst 1 m?
b. En lengde pd hojst 2,5 m og
c. En bredde pa mere end 15 mm.

Note 2: 14002 legger ikke eksportkontrol pa halvfabrikata, der er specielt beregnet til rent
civile anvendelser som folger:
a. Sportsartikler
b. Automobilindustrien
c. Veerktajsmaskinindustrien
d. Medicinske anvendelser.

Note 3: 14002b.1. leegger ikke eksportkontrol pd halvfabrikata, der indeholder sammenvceevede
trdde af hajst to dimensioner, og som er specielt beregnet til folgende anvendelser:
a. Ovne til varmebehandling af metaller med henblik pd heerdning af metaller
b. Udstyr til fremstilling af boules af silicium.

Note 4: 14002 leegger ikke eksportkontrol pad feerdigprodukter, der er specielt beregnet til en

specifik anvendelse.

Produkter af ikke "smeltelige", aromatiske polyimider i form af film, folie, tape eller band med en
eller flere af folgende egenskaber:

a.
b.
Note:

NB:

En tykkelse pa mere end 0,254 mm eller
Belagt eller lamineret med carbon, grafit, metaller eller magnetiske stoffer.

14003 legger ikke eksportkontrol pa produkter, ndr de er belagt eller lamineret med kobber
og beregnet til produktion af elektroniske trykte kredslobskort.

Med hensyn til "smeltelige", aromatiske polyimider i alle former, jf. 1C008.a.3.

Beskyttelses- og detekteringsudstyr og komponenter hertil, der ikke er specielt beregnet til militeer
anvendelse, som folger:

NB:

fortsat

a.

JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE
FORMAL, 2B351 OG 2B352.

Helmasker, filterbeholdere og dekontamineringsudstyr hertil, der er udviklet eller modificeret
til forsvar mod en eller flere af folgende, og specielt udviklede komponenter hertil:

Note: 14004.a. omfatter Powered Air Purifying Respirators (PAPR — ventilerede
dndedrcetsveern), der er konstrueret eller modificeret til forsvar mod kampmidler og
materialer som anfort i 14004.a.

Teknisk note:

1 forbindelse med 14004.a.

1 Betegnes helmasker ogsd gasmasker

2. Omfatter filterbeholdere ogsd filterpatroner.

1. "Biologiske agenser"
2 'Radioaktive materialer'
3. Kampmidler til kemisk krigsforelse (CW) eller
4 "Kampmidler til oprerskontrol”, herunder:
a. o-Brombenzenacetonitril (brombenzylcyanid) (CA) (CAS 5798-79-8)

b. [(2-Chlorphenyl)metylen] propandinitril, (o-chlorbenzylidenmalonsyredinitril
(CS) (CAS 2698-41-1)
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1A004

fortsat
b.

c. 2-Chlor-1-phenylethanon, phenylacylchlorid (o-chloroacetophenon) (CN) (CAS
532-27-4)

d. Dibenz-(b,f)-1,4-oxazepin (CR) (CAS 257-07-8)

e. 10-Chlor-5,10-dihydrophenarsazin, (phenarsazinchlorid), (Adamsite), (DM)
(CAS 578-94-9)

f. N-Nonanoylmorpholin, (MPA) (CAS 5299-64-9)

Beskyttelsesdragter, -handsker og -sko, der er specielt konstrueret eller modificeret til forsvar
mod en eller flere af folgende:

1. "Biologiske agenser"
2. 'Radioaktive materialer' eller
3. Kampmidler til kemisk krigsforelse (CW)

Detekteringssystemer, der specielt er udviklet eller modificeret til detektering eller
identifikation af en eller flere af folgende, og specielt udviklede komponenter hertil:

L. "Biologiske agenser"
2. 'Radioaktive materialer' eller
3. Kampmidler til kemisk krigsforelse (CW)

Elektronisk udstyr, der er udviklet til automatisk detektering eller identifikation af
tilstedeveerelse af restmaengder af "sprengstoffer", og som anvender 'trace detection'-teknikker
(f.eks. akustisk overfladebelge, ionmobilitetsspektronomi, differential mobilitetsspektronomi,
massespektrometri).

Teknisk note:
'Trace detection’ defineres som evnen til at detektere mindre end 1 ppm damp eller 1 mg fast
stof eller veeske.

Note 1: 14004.d. lcegger ikke eksportkontrol pd udstyr, der specielt er udviklet til
laboratoriebrug.
Note 2: 14004.d. leegger ikke eksportkontrol pa kontaktfrie sikkerhedsentréer.
Note: 14004 legger ikke eksportkontrol pa.:
a. Dosimetre til personlig bestrdlingsovervdagning

b. Udstyr til sundhed og sikkerhed pa arbejdspladsen, der i udformning eller
funktion er begreenset til at beskytte mod risici, der er specifikke for sikring af
beboelseskvarterer eller ikkemilitcere industrier, herunder

miner

stenbrud

landbrug

den farmaceutiske industri

medicinalindustrien

den veterincere sektor

miljosektoren

affaldshdndtering

fodevareindustrien.
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1A004

1A005

1A006

1A007

fortsat

Tekniske noter:

1 14004 omfatter ogsd udstyr og komponenter, der er blevet identificeret, med held
afprovet efter nationale standarder, eller som pd anden made har vist sig effektive med
henblik pd detektering af eller forsvar imod 'radioaktive materialer’, "biologiske
agenser", kampmidler til kemisk krigsforelse, ‘simulatorer' eller "kampmidler til
oprorskontrol”, selv hvis sddant udstyr eller sadanne komponenter anvendes i
ikkemiliteere industrier som f.eks. miner, stenbrud, landbrug, den farmaceutiske
industri, medicinalindustrien, den veterincere sektor, miljosektoren, affaldshandtering
eller fodevareindustrien.

2. ‘Simulator' er et stof eller materiale, der anvendes i stedet for et (kemisk eller biologisk)
toksin i forbindelse med uddannelse, forskning, afprovning eller evaluering.

3. I forbindelse med 14004 forstds ved 'radioaktive materialer’ materialer, der er udvalgt
eller modificeret med henblik pa at gore dem mere effektive til at dreebe mennesker eller
dyr, adelcegge udstyr eller skade afgroder eller miljoet.

Armerede beskyttelsesdragter og komponenter hertil som folger:

NB: JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE

FORMAL.

a. Lette armerede beskyttelsesdragter, der ikke er fremstillet efter militeere standarder eller

specifikationer eller efter, hvad der svarer hertil, og specielt udviklede komponenter hertil

b. Tunge armerede beskyttelsesdragter, der giver ballistisk beskyttelse svarende til hgjst niveau

[IA (N1J 0101.06, juli 2008) eller tilsvarende nationale standarder

NB: Med hensyn til "fiber- og tradmaterialer”, der benyttes til fremstilling af armerede

beskyttelsesdragter, se 1C010.

Note 1: 14005 lcegger ikke eksportkontrol pd armerede beskyttelsesdragter, ndr de medbringes
af brugeren med henblik pd dennes egen personlige beskyttelse.

Note 2: 14005 leegger ikke eksportkontrol pd armerede beskyttelsesdragter, der er udviklet til at
yde udelukkende frontal beskyttelse mod bdade spreengstykker og lufitryk fra ikkemilitcere
spreengstofanordninger.

Note 3: 14005 leegger ikke eksportkontrol pd armerede beskyttelsesdragter, der udelukkende er

udviklet til at beskytte mod knive, pile, ndle og slagvdben.

Folgende udstyr, der er specielt konstrueret eller modificeret til bortskaffelse af improviserede
eksplosive anordninger, og specielt udviklede komponenter og tilbeher hertil:

NB:

Note:

JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE
FORMAL.

Fjernbetjente koretajer
'Afbrydere’.

Teknisk note:
'Afbrydere’ er anordninger, der er specielt konstrueret til at hindre den eksplosive anordning i
at eksplodere, idet der affyres et flydende, fast eller brudbart projektil.

14006 geelder ikke for udstyr, ndr det ledsager operatoren.

Folgende udstyr og anordninger, der er specielt konstrueret til ad elektrisk vej at bringe
sprengladninger og anordninger, der indeholder "energimaterialer", til sprengning:

NB:

JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE
FORMAL, 34229 og 34232.

Eksplosive detonatorteendapparater, der er konstrueret til at drive detonatorer, der er
specificeret i 1A007.b.

Felgende elektrisk aktiverede detonatorer:
1. Eksplosive broer (EB)
2. Trad til eksplosive broer (EBW)
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1A008

1A102

1A202

1A225

1A226

1A227

3. Teaendere med slapper
4. Teaendere med eksplosiv folie (EFI).
Tekniske noter:

1 Ordet initiator eller teender bruges undertiden i stedet for ordet detonator.

2. 1A4007.b. forstas sdledes, at alle de pdagceldende detonatorer bruger en lille elektrisk leder (bro,
brotrdd eller folie), som fordamper eksplosivt, ndr der passerer en hurtig, hojelektrisk strom
igennem den. I non-slapper-typer begynder den eksplosive leder en kemisk detonation i et
berorende, hgj-eksplosivt materiale som f.eks. PETN (pentaerythritoltetranitrat). I slapper-
detonatorer driver den eksplosive fordampning af den elektriske leder en flyer eller slapper
over en spalte, og slapperens anslag pa et spreengstof indleder en kemisk detonation. I nogle
udforelser drives slapperen af magnetisk kraft. Udtrykket eksplosiv folie-detonator kan betyde
enten en EB eller en detonator af slapper-typen.

Folgende sprengladninger, anordninger og komponenter:

a. 'Retningsbestemte ladninger', som har alle folgende egenskaber:
1. Netto eksplosiv mangde (NEM) overstiger 90 g og
2. Hylsterets ydre diameter er lig med eller storre end 75 mm

b. Linezxre spraengskereladninger, som har alle nedenstiende egenskaber, samt specielt
udformede komponenter hertil:

1. spreengladningen overstiger 40 g/m og
2. bredden er 10 mm eller mere
Spraengsnore med en kernesprangladning, der overstiger 64 g/m

d. Skaereanordninger ud over dem, der er omhandlet i 1A008.b., og redskaber til klovning med en
netto eksplosiv mengde (NEM), der overstiger 3,5 kg.

Teknisk note:
'Retningsbestemte ladninger' er spreengladninger, der er udformet med henblik pa at mdlrette effekten
af eksplosionen.

Resaturerede pyroliserede carboncarbonkomponenter, der er udviklet til loftefartejer til "rumfartejer",
som er specificeret i 9A004, eller raketsonder, som er specificeret i 9A104.

Kompositte strukturer ud over dem, der er specificeret i 1A002, i form af ror med begge af folgende
egenskaber:

NB: JF. LIGELEDES 94010 OG 94110.
a. En indvendig diameter mellem 75 mm og 400 mm og

b. Fremstillet af de "fiber- eller tradmaterialer", der er specificeret i 1C010.a eller b eller 1C210.a,
eller af carbonprepregmaterialer, der er specificeret i 1C210.c.

Platiniserede  katalysatorer, der er specielt udviklet eller forberedt til at fremme
hydrogenisotopbytningsreaktionen mellem hydrogen og vand til udvinding af tritium fra tungt vand
eller til produktion af tungt vand.

Specielle pakninger, der kan anvendes til adskillelse af tungt vand fra almindeligt vand, og som har
begge folgende egenskaber:

a. Fremstillet af phosphorbronzenet (kemisk behandlet for at forbedre vadbarhed) og
b. Konstrueret til brug i vakuumdestillationstarne.

Stralingsbeskyttende vinduer med hegj tethed (blyglas eller andet), der har samtlige folgende
egenskaber, og specielt konstruerede rammer hertil:

a. Et 'inaktivt omrade' milende mere end 0,09 m?
b. En taethed pa mere end 3 g/cm? og
c. En tykkelse pa mindst 100 mm.

Teknisk note:
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1B
1B001

1BOO1.b

1B001

1 14227 forstds ved 'inaktivt omrdde’ det synsfelt i et vindue, der er udsat for den laveste strdling i
designapplikationen.

Preve-, inspektions- og produktionsudstyr

Udstyr til fremstilling eller inspektion af "kompositte" strukturer eller laminater, som er specificeret i
1A002, eller "fiber- og trddmaterialer”, som er specificeret i 1C010, som folger, og specielt udviklede
komponenter og tilbeher hertil:

NB:

a.

fortsat

€.

fortsat

f.

JF. LIGELEDES 1B101 OG 1B201.

Filamentvindemaskiner, i hvilke bevagelserne til anbringelse, omlaegning og vinding af fibre
koordineres og programmeres i tre eller flere 'primare servoanbringelsesakser', specielt
konstrueret til fremstilling af "kompositte" strukturer eller -laminater, af "fiber- eller
tradmaterialer"

"Tape"-péleegningsmaskiner, i hvilke bevegelserne til anbringelse og pélegning af "tape"
koordineres eller programmeres i fem eller flere 'primere servoanbringelsesakser', specielt
konstrueret til fremstilling af "kompositte" strukturer til flykroppe og 'missiler'.

Note: Med 'missiler' menes i 1B001.b komplette raketsystemer og ubemandede
luftfartajssystemer.

Teknisk note:

"Tape"-pdleegningsmaskiner i 1B001.b. er i stand til at palegge et eller flere 'filamentbdnd’
begreenset til bredder pa over 25,4 mm og under eller lig med 304,8 mm, og til at skere og
genstarte produktionen af individuelle 'filamentbdand' under pdleegningsprocessen.

Multidirektionelle, multidimensionelle vavemaskiner eller sammenfletningsmaskiner,
inklusive tilpasningsstykker og modificeringsset, specielt konstrueret eller modificeret til
vavning, sammenfletning eller ssmmensnoning af fibre til "kompositte" strukturer.

Teknisk note:
1 forbindelse med 1B001.c. omfatter sammenfletning ogsd strikning.

Udstyr, specielt konstrueret eller tilpasset til fremstilling af forsteerkningsfibre som foelger:

1. Udstyr til omdannelse af polymeriske fibre (som f.eks. polyacrylonitril, rayon, beg eller
polycarbosilan) til carbonfibre eller siliciumcarbidfibre, inklusive specielt udstyr til at
streekke fiberen under opvarmning

2. Udstyr til kemisk dampudfzldning af grundstoffer eller forbindelser, pd opvarmede,
tradede substrater, til fremstilling af siliciumcarbidfibre

3. Udstyr til vadspinding af varmebestandige, keramiske materialer (som. f.eks.
aluminiumoxid)
4, Udstyr til omdannelse af aluminium, der indeholder prakursorfibre, til

aluminiumoxidfibre ved varmebehandling

Udstyr til fremstilling af prepregs, der er specificeret i 1C010.e, ved varmsmeltningsmetoden

Ikkedestruktivt inspektionsudstyr, specielt udviklet til "kompositte" materialer, som folger:
1. Rentgentomografisystemer til tredimensionel defektkontrol

2. Numerisk styrede ultralydstestmaskiner, i hvilke bevagelserne for positionering af
sendere eller modtagere simultant koordineres og programmeres i mindst fire akser for
at folge de tredimensionelle konturer af den komponent, der kontrolleres

'‘Blarpalaeegningsmaskiner', i hvilke bevegelserne til anbringelse og péalegning af blar
koordineres eller programmeres i to eller flere 'primere servoanbringelsesakser', specielt
konstrueret til fremstilling af "kompositte" strukturer til flyskrog og 'missiler'.

Teknisk note:
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1B002

1B003

1B101

1B101

1B102

'Bldrpdlcegningsmaskiner' i 1B001.b. er i stand til at pdlegge et eller flere 'filamentbdnd'
begreenset til bredder pd hejst 25,4 mm, og til at skeere og genstarte produktionen af
individuelle 'filamentbdnd' under pdleegningsprocessen.

Tekniske noter:

1 For sd vidt angar 1B001 legges der eksportkontrol pa ‘primcere servoanbringelsesakser' ved
hjcelp af et computerprogram terminalanordningens (dvs. hovedets) position i rummet i forhold
til arbejdsemnet og sorger for, at den har den korrekte drejning og retning med henblik pa at
opna den onskede proces.

2. 1 1B001 forstas ved et 'filamentbdnd' en endelos bredde af helt eller delvis harpiksimpregneret
tape, blar eller fiber. Helt eller delvis harpiksimpreegnerede 'filamentband' omfatter dem, der
er belagt med pulver, som kleber ved opvarmning.

Udstyr til fremstilling af metallegeringer, metallegeringspulver eller legerede materialer, specielt
udviklet til at undga kontaminering og specielt udviklet til brug i en af de processer, der specificeret i
1C002.c.2.

NB: JF. LIGELEDES 1B102.

Vearktejer, matricer, forme eller tilbeher til "superplastisk formning" eller "diffusionsbonding" af
titan, aluminium eller deres legeringer, specielt konstrueret til fremstilling af en eller flere af felgende:

Konstruktioner til flyskrog eller rumfart
b. Motorer til fly eller rumfart eller

c. Specielt konstruerede komponenter til de konstruktioner, der er omhandlet i 1B003.a, eller de
motorer, der er omhandlet i 1B003.b.

Udstyr ud over det, der er specificeret i 1B001, til "produktion" af konstruktions "kompositter" som
folger og specielt konstruerede komponenter og tilbeher hertil:

NB: JF. LIGELEDES 1B201.

Note: Eksempler pd komponenter og tilbehor til maskiner, som er specificeret i 1B101 er: Forme,
dorne, matricer, opspeendinger og veerktaj til preeformpresning, heerdning, stobning, sintring
eller bonding af "komposit" strukturer, laminater og produkter heraf.

a. Filamentvindemaskiner eller fiberviklemaskiner, hvor bevegelserne til anbringelse, omlaegning
og vinding af fibre kan koordineres og programmeres i tre eller flere akser, specielt konstrueret
til fremstilling af "komposit" struktur eller laminater af "fiber- eller trdédmaterialer”, og
koordinering og programstyring hertil

b. "Tape" palagningsmaskiner, hvor bevagelserne til anbringelse og lagning af "tape" og folie
kan koordineres og programmeres i to eller flere akser, konstrueret til fremstilling af
"kompositte" flyskrog og "missil" konstruktioner

fortsat
c. Udstyr konstrueret eller modificeret til "produktion" af "fiber- eller traidmaterialer" som felger:
1. Udstyr til omdannelse af polymere fibre (som for eksempel polyakrylonitril, rayon eller
polycarbosilan), herunder specielle forholdsregler til straekning af fiberen under
opvarmning

2. Udstyr til dampudfeldning af grundstoffer eller forbindelser pa opvarmede

tradsubstrater
3. Udstyr til vadspinding af varmebestandige, keramiske materialer (som. f.eks.
aluminiumoxid)
d. Udstyr, der er konstrueret eller modificeret til speciel fiberoverfladebehandling eller

fremstilling af de prepregs og preforms, der er specificeret i 9C110.

Note: 1B101.d. omfatter valser, strammeanordninger, belegningsudstyr, skcereudstyr og
clicker dies.

Udstyr til "produktion" af metalpulver ud over det, der er specificeret i 1B002, og komponenter som
folger:
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1B115

1B116

1B117

1B118

Note:

JF. LIGELEDES IB115.b.

Udstyr til "produktion" af metalpulver, som kan anvendes til "produktion" i et kontrolleret
miljo af sferisk, sferoidal eller forstovet materiale, der er specificeret i 1C011.a, 1C0O11.b,
1C111.a.1, 1C111.a.2. eller kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formal;

Specielt konstruerede komponenter til udstyr til "produktion”, som er specificeret i 1B002 eller
1B102.a.

1B102 omfatter:

a. Plasmageneratorer (haojfrekvent buejet), der kan anvendes til fremstilling af forstovet
eller sfeerisk metalpulver med tilretteleeggelse af processen i et argon-vand-miljo

b. Electroburstudstyr, der kan anvendes til fremstilling af forstovet eller sfeerisk
metalpulver med tilretteleeggelse af processen i et argon-vand-miljo

c. Udstyr, der kan anvendes til "produktion” af sfeerisk aluminiumpulver ved forstovning

af smelt i et inaktivt medium (f.eks. nitrogen).

Folgende udstyr ud over det, der er specificeret i 1B002 eller 1B102, til produktion af drivstoffer eller
bestanddele af drivstoffer og specielt konstruerede komponenter hertil:

a.

"Produktionsudstyr" til "produktion", héndtering og godkendelsesafprovning af flydende
drivstoffer eller bestanddele af drivstoffer, der er specificeret i 1C011.a., 1CO11.b., 1C111 eller
kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formal

"Produktionsudstyr" til "produktion", héndtering, blanding, herdning, stebning, presning,
maskinbehandling, strengpresning eller godkendelsesafprovning af faste drivstoffer eller
bestanddele af drivstoffer, der er specificeret i 1COll.a.,, 1CO11.b., IC111 eller
kontrolbestemmelserne for produkter til militere formal.

Note: 1B115.b. leegger ikke eksportkontrol pa batchblandere, kontinuerlige blandere, moller
baseret pd fluidenergi. For sd vidt angdr eksportkontrol pd batchblandere,
kontinuerlige blandere, maoller baseret pd fluidenergi se 1B117, 1B118 og 1B119.

Note 1: For sa vidt angdr udstyr, der er specielt konstrueret til fremstilling af militcere

produkter, se kontrolbestemmelserne for produkter til militcere formdl.

Note 2: 1B115 omfatter ikke kontrol med "produktion”, hdndtering og godkendelsesprovning af

borcarbid.

Specielt konstruerede dyser til fremstilling af pyrolytisk afledte materialer, der dannes pa en form,
dorn eller andet underlag fra prackursorgasser, som spaltes i temperaturomrader fra 1 573 K (1 300 °C)
til 3 173 K (2 900 °C) ved tryk pa 130 Pa til 20 kPa.

Blandere, der har samtlige folgende egenskaber og har specielt udviklede komponenter hertil:

a.
b.
c.
d.
Note:

Udformet eller modificeret til at blande under vakuum i omradet fra nul til 13,326 kPa
Mulighed for temperaturkontrol i blandekammeret

Et totalt rumfang pé 110 1 eller derover og

Mindst en excentrisk monteret 'blande/elteaksel'.

1 IB117.d. anvendes udtrykket 'blande/celteaksel’ ikke om deagglomeratorer eller knife-
spindles.

Kontinuerlige blandere, der har samtlige folgende egenskaber og har specielt udviklede komponenter

hertil:
a.
b.

C.

Udformet eller ombygget til at blande under vakuum i omradet fra nul til 13,326 kPa
Mulighed for temperaturkontrol i blandekammeret

Et eller flere af folgende:

1. To eller flere blande/lteaksler eller

2. Samtlige folgende egenskaber:
a. En enkelt roterende og oscillerende aksel med elteteender/tappe og
b. Zltetender/tappe indvendigt i blandekammeret.
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1B119

1B201

1B225
1B226

1B228

1B230

1B231

Moller baseret pé fluidenergi til formaling og fraesning af stoffer, der er specificeret i 1C011.a.,
1C011.b., IC111 eller kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formal, og specielt udviklede
komponenter hertil.

Filamentviklemaskiner ud over dem, der er specificeret i 1B001 eller 1B101, og beslaegtet udstyr som
folger:

a. Filamentviklemaskiner, der har samtlige folgende egenskaber:
1. Bevagelserne til anbringelse, lagning og vikling af fibre kan koordineres og
programmeres i to eller flere akser
2. Specielt konstrueret til fremstilling af kompositte strukturer eller laminater af "fiber-
eller tradmaterialer" og
3. I stand til at vikle cylindriske reor med en indvendig diameter pd mellem 75 mm og
650 mm og leengder pa 300 mm eller derover
b. Koordinerings- og programmeringsstyring til de filamentviklemaskiner, der er specificeret i
1B201.a
c. Pracisionsdorne til de filamentviklemaskiner, der er specificeret i 1B201.a.

Elektrolytceller til fluorproduktion med en produktionskapacitet p4 mere end 250 g fluor pr. time.

Elektromagnetiske isotopseparatorer, konstrueret til eller udstyret med enkelte eller multiple ionkilder,
der er i stand til at afgive en total ionstrélestrom pa mindst 50 mA.

Note: 1B226 omfatter:
a. Separatorer, der er i stand til at berige stabile isotoper
b. Separatorer med bdde ionkilder og kollektorer i magnetfeltet og de konfigurationer,
hvor de er uden for feltet.

Hydrogenkryogene destillationskolonner med samtlige folgende egenskaber:
a. Konstrueret til drift ved indre temperaturer pa hajst 35 K (-238 °C)

b. Konstrueret til drift ved indre tryk pé 0,5 til 5 MPa

c. Konstrueret af:

1. Rustfrit stdl i 300-serien fra Society of Automotive Engineers (SAE) med lavt
svovlindhold og med en austenitisk kornsterrelse pad mindst 5 efter ASTM (eller
tilsvarende standard) eller

2. Tilsvarende kryogeniske og hydrogen(H,)-kompatible materialer og
d. Med indvendig diameter pa mindst 30 cm og 'effektive lengder' pd mindst 4 m.

Teknisk note:
1 1B228 forstas ved 'effektiv leengde’ pakningsmaterialets aktive hojde i en fyldlegemekolonne, eller
interne kontaktorpladers aktive hajde i en plade-type-kolonne.

Pumper, der er i stand til at cirkulere oplesninger af koncentreret eller fortyndet
kaliumamidkatalysator i flydende ammoniak (KNH2/NH3), med samtlige folgende egenskaber:

a. Er lufttette (dvs. hermetisk forseglet)
b. Har en kapacitet over 8,5 m*/h og
c. Med en af folgende egenskaber:

1. For koncentrerede kaliumamidoplesninger (1 % eller hejere) et driftstryk pa 1,5-60 MPa
eller

2. For fortyndede kaliumamidoplesninger (mindre end 1 %) et driftstryk pa 20-60 MPa
(200-600 atm).

Tritiumindretninger eller -anlaeg og udstyr hertil som folger:

a. Indretninger eller anlaeg til produktion, udvinding, udtreekning, koncentrering eller handtering
af trittum
b. Udstyr til tritiumindretninger eller -anleeg som felger:
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1B232

1B233

1B234

1B235

1C

1. Hydrogen- eller heliumkeleenheder, der er i stand til at kele til 23 K (-250 °C) eller
derunder, med en varmeafgivelseseffekt pd mere end 150 W;

2. Systemer til lagring eller rensning af hydrogenisotoper ved anvendelse af metalhydrider
som lagrings- eller rensningsmedie.

Ekspansionsturbiner eller ekspansionsturbinekompressorer med begge folgende egenskaber:
a. Konstrueret til drift under 35 K (-238 °C) og

b. Konstrueret til en hydrogengaskapacitet pa mindst 1 000 kg/h.

Indretninger eller anlaeg og systemer og udstyr til adskillelse af lithiumisotoper som folger:
a. Indretninger eller anlaeg til adskillelse af lithiumisotoper

b. Udstyr til adskillelse af lithiumisotoper baseret pa lithium-kviksglv amalgamprocessen som
folger:

1. Fyldlegemevaeskevaskebytningskolonner specielt konstrueret til lithiumamalgamer
2. Kvikselv- eller lithiumamalgampumper

3. Lithiumamalgamelektrolyseceller

4. Fordampere til koncentreret lithiumhydroxidoplesning.

c. Ionbytningssystemer, der er specielt konstruerede til adskillelse af lithiumisotoper og specielt
konstruerede komponenter hertil

d. Kemiske bytningssystemer (kroneethere, kryptander eller lariatethere), som er specielt udviklet
til adskillelse af lithiumisotoper, og specielt konstruerede komponenter hertil.

Tanke til hegjeksplosive sprangstoffer, kamre, containere og lignende beholdere udviklet til provning
af hgjeksplosive eller eksplosive anordninger, som har begge folgende egenskaber:

NB: JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITZRE

FORMAL.

a. Udviklet til at fuldt ud at standse en eksplosion svarende til 2 kg trinitrotoluen (TNT) eller
derover og

b. Har konstruktionselementer eller funktionaliteter, der kan ivarksette tidstro eller forsinket

overforsel af diagnostik eller méleinformation.
Sammensatte slutprodukter og komponenter til fremstilling af tritium som folger:

a. Sammensatte slutprodukter, der er fremstillet af eller indeholder lithium beriget til lithium-6
(6Li)-isotopen, specielt konstrueret til fremstilling af tritium ved bestraling, herunder ved
indfering i en atomreaktor

b. Komponenter, der er specielt konstrueret til de sammensatte slutprodukter, der er omhandlet i
1B235.a.

Teknisk note:
Komponenter, der er specielt konstrueret til sammensatte slutprodukter til fremstilling af tritium, kan
omfatte lithiumpiller, tritiumgetters og specialovertrukket plettering.

Materialer
Teknisk note:

Metaller og legeringer:
Medmindre der treeffes bestemmelse om det modsatte, deekker ordene 'metaller’ og 'legeringer' i
1C001-1C012 uforarbejdede og halvforarbejdede former som folger:

Uforarbejdede former:

Anoder, kugler, steenger (herunder ogsd provestenger med keerv samt wirebars), rdemner, blokke,
lupper, briketter, stykker, katoder, krystaller, terninger, matricer, korn, granulat, barrer, klumper,
piller, stumper, pulver, skiver, stdilsand, plader, brikker, jernsvamp, stokke.

Halvforarbejdede former (uanset om de er belagt, pletteret, boret eller udstanset eller ej):
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Smedede eller forarbejdede materialer, der er fremstillet ved valsning, treekning,
strengpresning, smedning, slagstobning, presning, granulering, forstovning og formaling dvs.:
vinkeljern, U-jern, cirkler, skiver, stov, flager, folie, smedeemner, pletterede emner, pulver,
emner efter presning og udstansning, band, ringe, steenger (herunder nogne svejseelektroder,
valsetrdd og valset trad), profiljern, forme, plader, lister og ror (herunder rundjern, firkantjern
og huljern), trukket eller strengpresset trad

Stobt materiale fremstillet ved stobning i sand, matrice, metal, gips eller andre typer af
stobeforme, herunder ogsd hojtryksstobning, sintrede forme og forme fremstillet ved
pulvermetallurgi.

Eksportkontrollens formdl bor ikke omgds ved eksport af ikkeopforte emner, der pdstds at veere
feerdigprodukter, men i virkeligheden er uforarbejdede eller halvforarbejdede former.

12
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1C001  Materialer specielt udviklet til at absorbere elektromagnetisk straling eller intrinsisk ledende
polymerer som folger:

N.B. JF. LIGELEDES ICI101.
a. Materialer til absorbering af frekvenser p& over 2 x 10% Hz, men under 3 x 10'? Hz

Note 1: 1C001.a. leegger ikke eksportkontrol pa.:

a. Absorberende stoffer af hdrtypen, konstrueret af naturlige eller syntetiske fibre, med
umagnetisk fyldstof for at tilvejebringe absorption

b. Absorberende stoffer uden magnetisk tab, hvis indfaldsflade er ikkeplan af form,
inklusive pyramider, kegler, kiler og krumme overflader

c. Plane absorberende materialer med samtlige folgende egenskaber:
1. Fremstillet af en eller flere af folgende:
a. Plastiske skummaterialer (bgjelige eller stive), med carbonfyldstof, eller

organiske materialer, inklusive bindematerialer, som giver mere end 5 %
ekko i sammenligning med metal over en bandbredde pd over + 15 % af
den indfaldende energis midtfrekvens, og ikke i stand til at modstd
temperaturer pa mere end 450 K (177 °C) eller

b. Keramiske materialer, der giver mere end 20 % ekko i sammenligning
med metal over en bandbredde pa over £15 % af den indfaldende energis
midtfrekvens og kan modsta temperaturer pa mere end 800 K (527 °C).

Teknisk note:

Absorptionsproveemner til 1C001.a. Note: 1.c.1 skal veere kvadrater med sider

pd mindst 5 bolgelengder af midtfrekvensen og anbragt i det fjerneste felt af det

stralende element.

2. Treekstyrke mindre end 7 x 1 0° Nim’ og

3. Trykstyrke mindre end 14 x 1 0" Nim’

d. Plane absorberende materialer fremstillet af sintret ferrit med samtlige folgende
egenskaber:
1. Massefylde pa mere end 4,4 og
2. Maksimal driftstemperatur pa 548 K (275 °C).

e. Plane absorberende materialer uden magnetisk tab og fremstillet af plastmateriale
'skum med dbne celler' med en teethed pd 0,15 g/cm’ eller derunder.
Teknisk note:
'Skum med dbne celler’ er fleksible og porase materialer, hvis indre struktur har dben
forbindelse til atmosfeeren. 'Skum med dabne celler' kaldes ogsa for netskum.

Note 2: Intet i note 1 til 1C001.a fritager magnetiske materialer, som fordrsager absorption,
nar de indeholdes i maling.

1C001 fortsat

b. Materialer, der er ikkegennemsigtige med synligt lys, til absorbering af nerinfrared straling
med en belgelengde pa over 810 nm, men under 2 000 nm (frekvenser pa over 150 THz, men
under 370 THz)

Note: 1C001.b. leegger ikke eksportkontrol pd materialer, der er specielt udviklet til eller
formuleret til folgende anvendelser:

a. "Laser"meerkning af polymerer eller
b. "Laser"svejsning af polymerer.
c. Intrinsisk ledende polymere materialer med en 'samlet specifik elektrisk ledningsevne' pa mere

end 10 000 S/m (Siemens pr. meter) eller en 'specifik overflademodstand' pd mere end 100
ohm/kvadrat, baseret pa nogen af folgende polymerer:

1. Polyanilin
2 Polypyrrol
3. Polythiophen
4

Polyphenylenvinylen eller
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5. Polythienylenvinylen.
Note: 1CO001.c. leegger ikke eksportkontrol pa materialer i flydende form.

Teknisk note:
'Samlet elektrisk ledningsevne' og 'specifik overflademodstand' skal bestemmes ved hjcelp af

ASTM D-257 eller tilsvarende nationale normer.
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1C002

1C002

1C002

Metallegeringer, metallegeringspulver eller legerede materialer som folger:
NB: JF. LIGELEDES 1C202.

Note: 1C002 legger ikke eksportkontrol pd metallegeringer, metallegeringspulver eller legerede
materialer, der er specielt formuleret til belcegningsformdl.

Tekniske noter:

1 Metallegeringerne i 1C002 er legeringer, der indeholder en hajere veegtprocentdel af det
angivne metal end af noget andet grundstof.

2. 'Speendingsbrudlevetid' skal mdles iflg. ASTM standard E-139 eller tilsvarende nationale
normer.

3. 'Lavfrekvent brudlevetid' skal males iflg. ASTM standard E-606 "Recommended Practice for
Constant-Amplitude Low-Cycle Fatigue Testing" eller tilsvarende nationale normer.
Afprovningen skal veere aksial med et middelbelastningsforhold pa 1 og en
belastningskoncentrationsfaktor (Kt) pa 1. Middelbelastningsforholdet defineres som
maksimumbelastningen minus minimumbelastningen divideret med maksimumbelastningen.

a. Aluminider som folger:

L. Nikkelaluminider indeholdende mindst 15 vagtprocent aluminium, hejst 38
vaegtprocent aluminium og mindst en yderligere legeringskomponent

2. Titanaluminider indeholdende 10 vaegtprocent aluminium eller mere og mindst en
yderligere legeringskomponent
fortsat
b. Metallegeringer som folger fremstillet af det pulver eller partikelformede materiale, som er
specificeret i 1C002.c:
L. Nikkellegeringer med en eller flere af folgende egenskaber:
a. 'Spaendingsbrudlevetid' pa 10 000 timer eller mere ved 923 K (650 °C) og en
belastning pa 676 MPa eller
b. 'Lavfrekvent brudlevetid' pa 10 000 perioder eller mere ved 823 K (550 °C) ved
en maksimal belastning pa 1 095 MPa
2. Niobiumlegeringer med en eller flere af falgende egenskaber:
a. 'Spaendingsbrudlevetid' pa 10 000 timer eller mere ved 1 073 K (800 °C) og en
belastning pa 400 MPa eller eller
b. 'Lavfrekvent brudlevetid' pa 10 000 perioder eller mere ved 973 K (700 °C) ved
en maksimal belastning pa 700 MPa
3. Titanlegeringer med en eller flere af folgende egenskaber:
a. 'Speendingsbrudlevetid' pa 10 000 timer eller mere ved 723 K (450 °C) og en
belastning pa 200 MPa eller
b. 'Lavfrekvent brudlevetid' pa 10 000 perioder eller mere ved 723 K (450 °C) ved
en maksimal belastning pa 400 MPa
4. Aluminiumlegeringer med en eller flere af folgende egenskaber:
a. En trekstyrke pa 240 MPa eller mere ved 473 K (200 °C) eller
b. En treekstyrke pa 415 MPa eller mere ved 298 K (25 °C)
5. Magnesiumlegeringer med begge folgende egenskaber:
a. En traekstyrke pa mindst 345 MPa og
b. En korrosionshastighed pd mindre end Imm/ar i 3% vandig
natriumkloridoplesning malt iflg. ASTM standard G-31 eller tilsvarende
nationale normer
fortsat
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1C002

C.

fortsat

Metallegeringspulver eller partikelformet materiale, der har samtlige folgende egenskaber:

1.

Fremstillet ved et eller flere af folgende legeringssystemer:

Teknisk note:
1 det folgende star X for en eller flere legeringskomponenter.

a.

c.

Nikkellegeringer (Ni-Al-X, Ni-X-Al), som er kvalificerede til turbinemaskindele
eller komponenter, dvs. med mindre end 3 ikkemetalliske partikler (tilfort under
fremstillingsprocessen), som er sterre end 100 um i 10° legeringspartikler

Niobiumlegeringer (Nb-Al-X eller Nb-X-Al, Nb-Si-X eller Nb-X-Si, Nb-Ti-X
eller Nb-X-Ti)

Titanlegeringer (Ti-Al-X eller Ti-X-Al)

Aluminiumlegeringer (Al-Mg-X eller Al-X-Mg, Al-Zn-X eller Al-X-Zn, Al-Fe-
X eller Al-X-Fe) eller

Magnesiumlegeringer (Mg-Al-X eller Mg-X-Al)

Fremstillet i et kontrolleret miljo ved en eller flere af felgende processer:

=

o

e
f.
g.
h

'Vakuumatomisering'
'Gasatomisering'

'Roterende atomisering'

'Splat quenching'
'Smeltespinding' og 'findeling’
'‘Smelteekstraktion' og 'findeling'
'Mekanisk legering' eller

'Plasmaforstevning' og

Kan anvendes til fremstilling af materialer, som er specificeret i 1C002.a eller 1C002.b

Legerede materialer med samtlige folgende egenskaber:

1.
2.
3.

Fremstillet ved et eller flere af de legeringssystemer, der er specificeret i 1C002.c.1

I form af udelte flager, baendler eller tynde staenger og

Fremstillet i et kontrolleret miljg ved en eller flere af folgende processer:

a.
b.

C.

'Splat quenching'
'Smeltespinding' eller

'Smelteekstraktion'.

Tekniske noter:

"Vakuumatomisering' er proces til forstovning af en strom af smeltet metal til draber
med en diameter pd 500 um eller derunder ved hurtig omdannelse af oplost gas, ndr den
udscettes for vakuum.

1.

'Gasatomisering' er proces, der omdanner en strom af smeltet metallegering til draber

med en diameter pd hajst 500 um ved hjcelp af en gasstrom under hajt tryk.

'Roterende atomisering' er en proces til omdannelse af en strom eller et reservoir af

smeltet metal til draber med en diameter pa hojst 500 um ved hjcelp af centrifugalkraft.

'Splat quenching' er proces til 'hurtigstorkning' af en strom af smeltet metal, der

rammer en afkelet blok og danner et flageagtigt produkt.
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1C003

1C004

1C005

5. 'Smeltespinding' er en proces til 'hurtigstorkning' af en strom af smeltet metal, der
rammer en roterende, nedkolet blok og derved frembringer et flage-, band- eller

stavformet produkt.

6. 'Findeling' er en proces til bearbejdning af et materiale til partikler ved knusning eller
formaling.

7. 'Smelteekstraktion' er en proces til 'hurtigstorkning' og ekstraktion af et bdndformet

legeringsprodukt ved indforing af et kort segment af en roterende, nedkolet blok i et bad
af smeltet metallegering.

8. '"Mekanisk legering' er en legeringsproces, der er et resultat af bonding, knusning og
rebonding af pulvere af grundstoffer og masterlegeringer ved mekanisk pavirkning.

9. '"Plasmaforstovning' er en proces, der omdanner en strom af smeltet metal eller metal i
fast form til draber med en diameter pa hajst 500 um ved hjeelp af plasmabreendere i et
inaktivt gasmiljo.

10.  'Hurtigstorkning' er en proces, der indebcerer storkning af smeltet materiale ved

nedkolingshastigheder pa over 1000 K/s.

Magnetiske metaller af enhver type eller form med en eller flere af folgende egenskaber:

a.

Initial, relativ permeabilitet pd 120 000 eller mere, og tykkelse pa 0,05 mm eller mindre.

Teknisk note:
Maling af initial relativ permeabilitet skal udfores pad fuldt afhcerdede materialer.

Magnetostriktive legeringer med en eller flere af folgende egenskaber:

1. Mztningsmagnetostriktion pa mere end 5 x 10 eller

2. Magnetomekanisk koblingsfaktor (k) pa mere end 0,8 eller

Amorfe eller 'nanokrystallinske' legeringsstrimler med samtlige folgende egenskaber:
L. En sammensetning med minimum 75 vagtprocent jern, cobalt eller nikkel

2. En magnetisk maetningsinduktion (Bs) pa 1,6 T eller mere og

3. En eller flere af folgende egenskaber:

a. Strimmeltykkelse pa 0,02 mm eller mindre eller
b. Elektrisk modstand pa 2 x 10* ohm-cm eller mere.
Teknisk note:

'Nanokrystallinske' materialer i 1C003.c. er materialer, der har en krystalkornstorrelse pd 50
nm eller mindre, bestemt ved rontgendiffraktion.

Uran-titan-legeringer eller wolframlegeringer med en "matrix" baseret pa jern, nikkel eller kobber
med samtlige folgende egenskaber:

a.
b.
c.

d.

Specifik massefylde pd over 17,5 g/cm?
Elasticitetsgraense pa mere end 880 MPa
Traekbrudstyrke pd mere end 1 270 MPa og

Forlengelse pa mere end 8 %.

"Superledende""kompositte" ledere i leengder pd mere end 100 m eller med en masse pa mere end
100 g som folger:

a.

"Superledende""kompositte" ledere, som indeholder en eller flere niobium-titan-'filamenter'
med alle folgende egenskaber:

1. Indlagt i en "matrix", som ikke er en kobber- eller kobberbaseret blandet "matrix" og
2. Med et tveersnit pd mindre end 0,28 x 10* mm? (6 um i diameter for cirkulere
'filamenter")

"Superledende" "kompositte" ledere bestdende af et eller flere "superledende"'filamenter' af
andet end niobiumtitan med samtlige folgende egenskaber:
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1. Med en "kritisk temperatur" ved nul magnetisk induktion pd mere end 9,85 K (-
263,31 °C) og

2. Forbliver i den "superledende" tilstand ved en temperatur pé 4,2 K (-268,96 °C), nar de
udsettes for et magnetfelt, som er rettet vinkelret mod lederens lengdeakse, og
svarende til en magnetisk induktion pd 12 T med en kritisk stremtethed, som overstiger
1 750 A/mm? pa hele tveersnittet af lederen.

c. "Superledende""kompositte" ledere bestaende af et eller flere "superledende"'filamenter’, som
forbliver "superledende" ved en temperatur, der overstiger 115 K (-158,16 °C).
Teknisk note:

1 forbindelse med 1C005 kan 'filamenter' veere i trad-, cylinder-, film-, tape- eller bandform.

1C006  Vasker og smeremidler som folger:

a.

b.

Ikke anvendt
Smeremidler, der som deres hovedbestanddele indeholder en eller flere af folgende:

1. Phenylen- eller alkylphenylenethere eller thioethere eller blandinger heraf,
indeholdende mere end to ether- eller thioetherfunktioner eller blandinger heraf eller

2. Fluorerede siliconevasker med en kinematisk viskositet p4 mindre end 5 000 mm?/s
(5 000 centistoke) malt ved 298 K (25 °C)

Dampnings- eller flotationsvasker med samtlige folgende egenskaber:
1. Renhed pé over 99,8 %
2. Indeholdende mindre end 25 partikler pa 200 um eller derover i sterrelse pr. 100 ml og
3. Fremstillet af mindst 85 % af en af folgende:
a. Dibromtetrafluorethan (CAS 25497-30-7, 124-73-2, 27336-23-8)
b. Polychlortrifluorethylen (kun olie- og voksmodifikationer) eller
c. Polybromtrifluorethylen

Fluorcarbon elektroniske kalevasker med samtlige folgende egenskaber:

1. Indeholdende 85 vagtprocent eller mere af et af folgende stoffer eller blandinger heraf:
a. Monomere former af perfluorpolyalkylethertriaziner eller perfluoraliphatiske-
ethere
b. Perfluoralkylaminer
c. Perfluorcycloalkaner eller
d. Perfluoralkaner

2. Massefylde ved 298 K (25 °C) pa 1,5 g/ml eller mere
3. I flydende tilstand ved 273 K (0 °C) og
4. Indeholdende 60 vagtprocent fluor eller mere.

Note: 1C006.d. legger ikke eksportkontrol pa materialer, der er specificeret og emballeret
som leegemidler.

1C007  Keramiske pulvere, keramiske "matrix"-"kompositte" materialer og 'preekursormaterialer' som foelger:

NB:

a.

JF. LIGELEDES I1C107.

Keramiske pulvere af titandiborid (TiB,) (CAS 12045-63-5), med et totalt indhold af
metalliske urenheder, eksklusive enskede tilsatte stoffer, pA mindre end 5 000 ppm, en
gennemsnitlig partikelstorrelse lig med eller mindre end 5 um og ikke mere end 10 % af
partiklerne sterre end 10 um

Ikke anvendt

Keramiske "matrix"-"kompositte" materialer som folger:
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1. Keramisk-keramiske "kompositte" materialer med en glas- eller oxid-"matrix", og
forstaerket med et eller flere af folgende:

a. Kontinuerlige fibre fremstillet af et eller flere af folgende materialer:
1. ALO; (CAS 1344-28-1) eller
2. Si-C-Neller

Note: 1C007.c.1.a. leegger ikke eksportkontrol pd "kompositter”, der indeholder fibre
med en treekstyre pd mindre end 700 MPa at 1 273 K (I 000°C) eller
treekkrybestyrke pa mere end 1 % krybeforlengelse ved 100 Mpa belastning og 1
273 K (1 000°C) i 100 timer.

b. Fibre med samtlige folgende egenskaber:
1. Fremstillet af et eller flere af folgende materialer:
a. Si-N
b. Si-C
c.  Si-Al-O-N eller
d.  Si-O-Nog

2. Med en specifik traekstyrkepa mere end 12,7 x 10'm

2. Keramiske "matrix"-"kompositte" materialer med en "matrix" af carbider eller nitrider
af silicium, zirconium eller bor

d. Ikke anvendt
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1C007

1C008

1C008

1C009

fortsat
e. '"Praekursormaterialer’, der er specielt udviklet til "fremstilling" af de materialer, der er
specificeret i 1C007.c, som foelger:
1. Polydiorganosilaner
2. Polysilazaner
3. Polycarbosilazaner

Teknisk note:

I forbindelse med 1C007 forstis ved 'preekursormaterialer’ polymeriske eller metalloorganiske
materialer til specielle formal, der anvendes til "fremstilling" af siliciumcarbid, siliciumnitrid, eller
keramiske materialer med silicium, carbon og nitrogen.

f. Ikke anvendt.

Ikkefluorerede polymere substanser som folger:

a. Imider som folger:
1. Bismaleimider
2. Aromatiske polyamidimider (PAI) med en 'glasomdannelsestemperatur (Tg)' pa mere

end 563 K (290 °C)

3. Aromatiske polyetherimider med en 'glasomdannelsestemperatur (T,)' p& mere end 505
K (232 °C)
4. Aromatiske polyetherimider med en 'glasomdannelsestemperatur (Ty)' pa mere end

563 K (290 °C)

Note: 1C008.a. omfatter substanser i flydende eller fast "smeltelig" form, inklusive harpiks,
pulver, piller, film, blad, tape og band.

NB:  For sd vidt angar ikke "smeltelige" aromatiske polyimider i film, blad, tape og bdnd, se
14003.

fortsat

b. Ikke anvendt
c. Ikke anvendt

d. Polyarylenketoner

e. Polyarylensulfider, hvor arylengruppen er biphenylen, triphenylen eller kombinationer heraf
f. Polybiphenylenethersulfon med en 'glasomdannelsestemperatur (Tg)' pd mere end 563 K
(290 °C)

Tekniske noter:

1. 'Glasomdannelsestemperaturen (Tg)' for termoplastiske materialer under 1C008.a.2.,
materialer under 1C008.a.4. og materialer under 1C008.f bestemmes ved metoden beskrevet i
1SO 11357-2:1999 eller tilsvarende nationale standarder.

2. 'Glasomdannelsestemperaturen (T,)' for termohcerdende materialer under 1C008.a.2. og
materialer under 1C008.a.3. bestemmes ved 3-punktsbajningsmetoden beskrevet i ASTM D
7028-07 eller tilsvarende nationale standarder. Denne test udfores pd et tort proveemne med
en heerdningsgrad pd mindst 90 % som defineret i ASTM E 2160-04 eller en tilsvarende
national standard og som heerdede ved hjelp af en kombination af standard- og
efterhcerdningsprocesser med den haojeste Tg.

Ubehandlede fluorerede forbindelser som folger:

a. Ikke anvendt
b. Fluorerede polyimider indeholdende mindst 10 vagtprocent bunden fluor
c. Fluorerede phosphazenelastomerer indeholdende mindst 30 vaegtprocent bunden fluor.
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1C010

"Fiber- og trddmaterialer" som folger:

NB:

JF. LIGELEDES 1C210 OG 9C110.

Tekniske noter:

1.

1C010.b. fortsat

1C010

fortsat

d.

Med henblik pa beregningen af "specifik treekstyrke", "specifikt modul” eller specifik veegt af
"fiber- eller trddmaterialer” beskrevet i 1C010.a, 1C010.b, 1C010.c eller 1C010.e.1.b.
beregnes treekstyrke og modul ved hjeelp af metode A i ISO 10618:2004 eller tilsvarende
nationale metoder.

mnon

Vurderingen af "specifik treekstyrke”, "specifikt modul” eller specifik veegt af ikke-ensrettede
"fiber- eller tradmaterialer” (f.eks. veev, mdtter og flettede bdnd) i 1C010. baseres pa de
mekaniske egenskaber ved de indeholdte ensrettede monofilamenter (f.eks. monofilamenter,
garner, forgarner eller bldar), for de omdannes til ikke-ensrettede "fiber- og tradmaterialer”.

Organiske "fiber- og trddmaterialer" med samtlige folgende egenskaber:

1. "Specifikt modul" sterre end 12,7 x10° m og

2. "Specifik trekstyrke" storre end 23,5 x 104 m
Note: 1C010.a. leegger ikke eksportkontrol pd polyethylen.
Carbon "fiber- og tradmaterialer" med samtlige folgende egenskaber:

1. "Specifikt modul" sterre end 14,65 x10° m og

N

"Specifik trakstyrke" sterre end 26,82 x 10* m

Note: 1C010.b. leegger ikke eksportkontrol pa:

a. "Fiber- eller tradmaterialer” til reparation af civile flystrukturer eller laminater
med samtlige folgende egenskaber:
1 Et areal pd hajst 1 m?
2. En leengde pa hojst 2,5 m og
3. En bredde pd mere end 15 mm.

b. Mekanisk skarne, slebne eller klippede carbon "fiber- eller tradmaterialer” med
en leengde pa 25,0 mm eller mindre.

Uorganiske "fiber- og trddmaterialer" med samtlige falgende egenskaber:
1. "Specifikt modul" sterre end 2,54 x10° m og

2. Smelte-, bledgerings-, nedbrydnings- eller sublimeringspunkt pd mere end 1 922 K
(1 649 °C) i et inaktivt miljo

Note: 1C010.c. legger ikke eksportkontrol pd:
a. Diskontinuerte, multifase-, polykrystallinske aluminium-oxidfibre i form af
skarne fibre eller mdtter med tilfeeldigt orienterede fibre, indeholdende mindst 3
veegtprocent silicium, med et "specifikt modul” pd mindre end 10 x 10° m
b. Molybdcen og molybdcenlegeringsfibre
Borfibre
d. Diskontinuerte keramiske fibre med smelte-, blodgorings-, nedbrydnings- eller
sublimeringspunkt pd mindre end 2 043 K (1 770 °C) i et inaktivt miljo.

it

"Fiber- og tradmaterialer" med en eller flere af folgende egenskaber:
1. Sammensat af en eller flere af folgende:
a. Polyetherimider, som er specificeret i 1C008.a. eller

b. Materialer, der er specificeret i 1C008.b-1C008.f eller
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1CO11

1C010.e. fortsat

NB:

2. Sammensat af materialer, der specificeret i 1C010.d.1.a eller 1C010.d.1.b, og 'blandet’'
med andre fibre, der er specificeret i 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c.

Teknisk note:

'‘Blandet' er en filament/filament-blanding af termoplastiske fibre og forsterkningsfibre for at
fremstille fiberforsteerknings-"matrix"-mix i total fiberform.

Helt eller delvis harpiksimpraegnerede eller begimpregnerede "fiber- eller tradmaterialer”
(prepregs), metal- eller carboncoatede "fiber- eller tradmaterialer" (preforms) eller
'carbonfiberpreforms' med samtlige folgende egenskaber:

1. En eller flere af folgende egenskaber:
Uorganiske "fiber- og tradmaterialer”, som er specificeret i 1C010.c. eller

b. Organiske eller carbon-"fiber- og tradmaterialer" med samtlige folgende
egenskaber:

1. "Specifikt modul" sterre end 10,15 x10° m og
2. "Specifik trekstyrke" storre end 17,7 x 10* m og
2. En eller flere af folgende egenskaber:
a. Harpiks eller beg, som er specificeret i 1C008 eller 1C009.b

b. 'Dynamisk mekanisk analyseglasomdannelsestemperatur (DMA Tg)' lig med
eller mere end 453 K (180 °C) og med phenolharpiks eller

c. 'Dynamisk mekanisk analyseglasomdannelsestemperatur (DMA Tg)' lig med
eller mere end 505 K (232 °C) og med harpiks eller beg, som ikke er specificeret
i 1C008 eller 1C009.b, og som ikke er en phenolharpiks

Note 1: Metal- eller carboncoatede '"fiber- og tradmaterialer” (preforms) eller
"carbonfiberpreforms”, der ikke er imprecegneret med harpiks eller beg, er
specificeret med "fiber- og tradmaterialer" i 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c.

Note 2: 1C010.e. legger ikke eksportkontrol pa.:

a. Carbon-"fiber- eller tradmaterialer”, der er improegneret med epoxyharpiks"matrix"
(prepregs), til reparation af civile flystrukturer eller laminater, som har samtlige
folgende egenskaber:

1. Et areal pd hajst 1 m’
2. En lengde pd hojst 2,5 m og
3. En bredde pa mere end 15 mm.

b. Helt eller delvis harpiksimpreegnerede eller begimpraegnerede mekanisk skdarne, slebne
eller klippede carbon "fiber- eller tradmaterialer” med en leengde pd 25,0 mm eller
mindre ved anvendelse af harpiks eller beg, der ikke er specificeret i 1C008 eller

1C009.b.

Tekniske noter:

1. '‘Carbonfiberpreforms' er et ordnet arrangement af ikke-coatede eller coatede fibre,
der skal danne en ramme om en del, inden "matrix" indfores for at danne en
"komposit".

2. '‘Den dynamiske mekaniske analyseglasomdannelsestemperatur (DMA Tg)' for

materialer, der er specificeret i 1C010.e, bestemmes ved metoden beskrevet i ASTM D
702807 eller en tilsvarende national standard pd et tort proveemmne. I forbindelse
med termohcerdende materialer skal heerdningsgraden for et tort proveemne veere pad
mindst 90 % som defineret i ASTM E 216004 eller en tilsvarende national standard.

Metaller og forbindelser som folger:

JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE
FORMAL og 1C111.
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Metaller med kornsterrelser pad mindre end 60 um, i sferisk, forstovet, sferoidal, skel- eller
formalet form, fremstillet af materialer indeholdende mindst 99 % zirconium, magnesium og
legeringer heraf

Teknisk note:
Det naturlige indhold af hafnium i zirconium (typisk 2-7 %) medregnes i zirconium.

Note: De metaller og legeringer der er specificeret i 1C011.a, er pdlagt eksportkontrol,
uanset om metallerne eller legeringerne er indkapslet i aluminium, magnesium,
zirconium eller beryllium.

Bor eller borlegeringer med en kornsterrelse pa hgjst 60 um som falger:
1. Bor med en renhed p& mindst 85 veagtprocent
2. Borlegeringer med et borindhold pa mindst 85 vagtprocent

Note: De metaller og legeringer, der er specificeret i 1C011.b, er pdlagt eksportkontrol,
uanset om metallerne eller legeringerne er indkapslet i aluminium, magnesium,
zirconium eller beryllium.

Guanidinnitrat (CAS 506-93-4)
Nitroguanidin (NQ) (CAS 556-88-7).

Jf- ligeledes kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formdl for metalpulver, der
blandes med andre stoffer for at danne en blanding, der er formuleret til militcere formdl.
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1C012

1C101

1C102

1C107

1C107

Materialer som folger:

Teknisk note:
Disse materialer anvendes typisk til nukleare varmekilder.

a. Plutonium i enhver form med et indhold af plutonium-238 pa mere end 50 veegtprocent

Note: 1C012.a. leegger ikke eksportkontrol pd:
a. Forsendelser med et plutoniumindhold pa hojst 1 g
b. Forsendelser pa haojst 3 "effektive gram", ndr de er indeholdt i
sensorkomponenten i instrumenter.

b. "Tidligere separeret”" neptunium-237 i enhver form.

Note: 1C012.b legger ikke eksportkontrol pa forsendelser med et indhold af neptunium-237
pd hajst 1 g.

Materialer og indretninger til formindskede observerbare sterrelser som radarreflektivitet,
ultraviolet/infrarede og akustiske signaturer ud over dem, der er specificeret i 1C001, til anvendelse i
1 "

'missiler’, "missil" undersystemer eller ubemandede luftfartgjer, der er specificeret i 9A012 eller
9A112.a.

Note 1: 1C101 omfatter:
a. Konstruktionsmaterialer og beleegninger, der er specielt udviklede til
formindsket radarreflektivitet
b. Beleegninger, herunder malinger, der er specielt udviklet til formindsket eller

tilpasset reflektivitet eller emissivitet i mikrobolge-, infrarade eller ultraviolette
dele af det elektromagnetiske spektrum.

Note 2: 1C101 omfatter ikke belcegninger, der specielt bruges til varmekontrol af satellitter.

Teknisk note:
Ved 'missil’ forstis i 1C101 komplette raketsystemer og ubemandede lufifartajssystemer med en
reekkevidde pd over 300 km.

Resaturerede pyroliserede carboncarbonmaterialer, der er udviklet til loftefartojer til "rumfartejer”,
som er specificeret i 9A004, eller raketsonder, som er specificeret i 9A104.

Grafit og keramiske materialer ud over dem, der er specificeret i 1C007, som folger:

a. Finkornede grafitter med en bulktethed pa mindst 1,72 g/cm® méilt ved 288 K (15 °C) og med
kornsterrelse 100 um eller derunder, der er anvendelige til raketdyser og neser til reentry
vehicles, som kan maskinbearbejdes til et af folgende produkter:

1. Cylindre med en diameter pa 120 mm eller derover og en lengde pd 50 mm eller
derover
2. Reor med en indre diameter pa 65 mm eller derover og en vagtykkelse pad 25 mm eller

derover og en langde pa 50 mm eller derover eller
3. Blokke med en sterrelse pa 120 x 120 x 50 mm eller derover
NB: Seogsd 0CO04.

b. Pyrolytiske eller fiberforsteerkede grafitter, der er anvendelige til raketdyser og naser til
reentry vehicles, og som kan anvendes i "missiler", loftefartojer til "rumfartgjer”, der er
specificeret i 9A004, eller raketsonder, der er specificeret i 9A104

NB: Seogsd 0CO04.

c. Keramiske kompositmaterialer (dielektrisk konstant mindre end 6 ved alle frekvenser fra
100 MHz til 100 GHz) til brug i radomer, der kan anvendes i "missiler", loftefartojer til
"rumfartgjer"”, der er specificeret i 9A004, eller raketsonder, der er specificeret i 9A104

fortsat

d. Ubraendt, maskinbearbejdeligt, siliciumcarbidforsteerket keramisk materiale i bulkform, der er
anvendeligt til neser, der kan anvendes i "missiler", loftefartgjer til "rumfartejer”, der er
specificeret i 9A004, eller raketsonder, der er specificeret i 9A104
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Forsterkede keramiske "kompositter" af siliciumcarbid, som er anvendelige til naser, reentry
vehicles og dyseflaps, der kan anvendes i "missiler", loftefartgjer til "rumfartejer”, der er
specificeret i 9A004, eller raketsonder, der er specificeret i 9A104.

Maskinbearbejdelige keramiske kompositmaterialer i bulkmateriale, der bestar af en matrix af
'ultrahgjtemperaturkeramik’ (Ultra High Temperature Ceramic — UHTC) med et smeltepunkt
pa mindst 3 000 °C og forsterket med fibre eller filamenter, anvendelige til missilkomponenter
(sdésom naeser, reentry vehicles, forkanter, jetfinner, styreflader eller halsindsatser i
raketmotore) 1 "missiler", loftefartejer til rumfartejer, der er specificeret i 9A004, raketsonder,
der er specificeret i 9A104, eller 'missiler’.

Note:  1C107.f omfatter ikke kontrol med materialer af 'ultrahojtemperaturkeramik’ i ikke-
komposit form.

Teknisk note 1:
Ved 'missiler' forstas i 1C107.f komplette raketsystemer og ubemandede lufifartajssystemer
med en reekkevidde pa over 300 km.

Teknisk note 2:
'Ultrahajtemperaturkeramik’ omfatter:
Titandiborid (TiB>)
Zirconiumdiborid (ZrB3)
Niobiumdiborid (NbB;)
Hafniumdiborid (HfB:)
Tantalumdiborid (TaB;)
Titaniumcarbid (TiC)
Zirconiumcarbid (ZrC)
Niobiumcarbid (NbC)
Hafniumcarbid (HfC)

0. Tantalumcarbid (TaC).

SO N LR W~
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1C111 Drivstoffer og kemiske stoffer, der udger en bestanddel af drivstoffer, ud over dem, der er specificeret

i 1CO11, som folger:

a.

I1C111.a.2.

Drivstoffer:

1. Sterisk eller sferoidalt aluminiumspulver ud over det, der er specificeret i
kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formél, med partikelstorrelse pa
mindre end 200 pm og et aluminiumindhold pd 97 vegtprocent eller derover, hvis
mindst 10 % af den samlede veaegt udgeres af partikler, der er mindre end 63 pm, iflg.
ISO 2591-1:1988 eller tilsvarende nationale standarder

Teknisk note:

En partikelstorrelse pa 63 um (ISO R-565) svarer til 250 mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM
standard E-11).

2. Metalpulver ud over det, der er specificeret i kontrolbestemmelserne for produkter til
militere formal som folger:

a.

fortsat

Metalpulver af zirconium, beryllium og magnesium, eller legeringer af disse
metaller, hvis mindst 90 % af det samlede antal partikler pr. partikelvolumen
eller vagt bestar af partikler pd mindre end 60 pm (bestemt ved maleteknikker
sdsom sibunde, laserdiffraktion eller optisk scanning), uanset om de er sferiske,
sferoidale, forstovede eller i skal- eller formalet form, bestaende af 97
vaegtprocent eller mere af et eller flere af folgende stoffer:

1. Zirconium
2. Beryllium eller
3. Magnesium

Teknisk note:
Det naturlige indhold af hafnium i zirconium (typisk 2-7 %) medregnes i
zirconium.
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1C111.a. fortsat

B

b.Metalpulver af bor eller borlegeringer med et indhold af bor pd mindst 85
vaegtprocent, hvis mindst 90 % af det samlede antal partikler pr. partikelvolumen eller
vaegt bestir af partikler pA mindre end 60 pm (bestemt ved maleteknikker sdsom
sibunde, laserdiffraktion eller optisk scanning), uanset om de er sferiske, sferoidale,
forstevede eller i skeel- eller formalet form.

Note: 1Cl1l.a.2.a og I1Cl11a.2.b leegger eksportkontrol pd pulverblandinger med en
multimodal partikelfordeling (f.eks. blandinger af forskellige kornstorrelser),
hvis en eller flere typer er palagt eksportkontrol.

Folgende iltningsmidler, som kan anvendes i raketmotorer til flydende breendstof:
a. Dinitrogentrioxid (CAS 10544-73-7)

b. Nitrogendioxid (CAS 10102-44-0)/dinitrogentetroxid (CAS 10544-72-6)
c. Dinitrogenpentoxid (CAS 10102-03-1)

d. Blandede nitrogenoxider (MON)

Teknisk note:

Blandede nitrogenoxider (MON) er oplosninger af nitrogenoxid (NO) i
dinitrogentetroxid/nitrogendioxid (N:04/NO;), der kan anvendes i missilsystemer. En
reekke forbindelser kan betegnes som MONi eller MONij, hvor i og j er hele tal, der
repreesenterer den procentvise andel af nitrogenoxid i blandingen (f-eks. indeholder
MON3 3 % nitrogenoxid og MON25 25 % nitrogenoxid. Den gvre greense er MON40,
40 veegtprocent).

e. SE KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITZARE
FORMAL FOR Inhiberet, rod, rygende salpetersyre (IRFNA)

f. SE KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE
FORMAL OG 1C238 FOR Forbindelser af fluor og en eller flere andre
halogener, oxygen eller nitrogen.

Folgende hydrazinderivater:

JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE
FORMAL.

Trimethylhydrazin (CAS 1741-01-1)
Tetramethylhydrazin (CAS 09-12-6415)
N,N-Diallylhydrazine (CAS 5164-11-4)
Allylhydrazin (CAS 7422-78-8)
Ethylendihydrazin (CAS 6068-98-0)

IS

e o

Monomethylhydrazindinitrat
Asymmetrisk dimethylhydrazinnitrat
Hydrazinazid (CAS 14546-44-2)

1,1-Dimethylhydrazinazid (CAS 227955-52-4) / 1,2-Dimethylhydrazinazid
(CAS 299177-50-7)

] Hydrazindinitrat (CAS 13464-98-7)
k. Diimido-oxalsyredihydrazin (CAS 3457-37-2)
1. 2-Hydroxyethylhydrazinnitrat (HEHN)

5 @ oo

—

m. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formal for hydrazinperklorat
n. Hydrazindiperklorat (CAS 13812-39-0)
0. Methylhydrazinnitrat (MHN) (CAS 29674-96-2)
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1C111.a. fortsat

q.

1,1-Diethylhydrazinnitrat (DEHN) / 1,2-Diethylhydrazinnitrat (DEHN) (CAS
363453-17-2)

3,6-Dihydrazintetrazinnitrat (1,4-dihydrazinnitrat) (DHTN)
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1C111 fortsat
b.
c.
1Cl111.c.6.

Materialer med hej energitethed ud over dem, der er specificeret i
kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formal, til anvendelse i1 'missiler' eller
ubemandede luftfartejer, der er specificeret i 9A012 eller 9A112.a

a.

Brendselsblandinger, der indeholder bdde fast og flydende braendsel sdsom
borslurry, som har en massebaseret energitethed pa 40 x 10° J/kg eller derover

Andre braendstoffer og breendstofadditiver med hej energitaethed (f.eks. cuban,
ioniske oplesninger og JP-10), som har en volumenbaseret energitethed pa 37,5
x 10° J/m? eller derover malt ved 20 °C og én atmosfzres tryk (101,325 kPa)

Note: 1Cl111.a.5.b legger ikke eksportkontrol péd raffinerede fossile
brandstoffer og biobrendstoffer, der er fremstillet af planter, herunder
motorbrandstoffer, som er godkendst til brug i civile fly, medmindre de er
specielt formuleret til 'missiler' eller ubemandede luftfartejer som
specificeret 1 9A012 eller 9A112.a.

Teknisk note:
Ved 'missiler' forstas i 1Cll1.a.5 komplette raketsystemer og ubemandede
luftfartajssystemer med en reekkevidde pa over 300 km.

Brandstoffer til erstatning af hydrazin som folger:

a.

2-Dimethylaminoethylazid (DMAZ) (CAS 86147-04-8)

Polymere stoffer:

1.
2.

w»ok W

6.

Carboxytermineret polybutadien (herunder carboxyltermineret polybutadien) (CTPB)

Hydroxytermineret polybutadien (herunder hydroxyltermineret polybutadien) (HTPB)
(CAS 69102-90-5) ud over det, der er specificeret i kontrolbestemmelserne for
produkter til militeere formal

Polybutadienakrylsyre (PBAA)
Polybutadienakrylsyreacrylonitril (PBAN) (CAS 25265-19-4 / CAS 68891-50-9)
Polytetrahydrofuran-polyethylenglykol (TPEG)

Teknisk note:
Polytetrahydrofuran-polyethylenglykol (TPEG) er en blockcopolymer af poly-1,4-
butanediol (CAS 110-63-4) og polyethylenglykol (PEG) (CAS 25322-68-3).

Polyglycidylnitrat (PGN eller poly-GLYN) (CAS 27814-48-8).

Andre tilsetningsstoffer og bestanddele:

1.

2
3
4.
5
6

fortsat

JF.

LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL

MILITZRE FORMAL vedrerende carboraner; decaboraner, pentaboraner og derivater

heraf

Triethylenglycoldinitrat (TEGDN) (CAS 111-22-8)
2-nitrodiphenylamin (CAS 119-75-5)
Trimethylolethantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1)
Diethylenglycoldinitrat (DEGDN) (CAS 693-21-0)

Folgende ferrocenderivater:
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a. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formal vedrerende catocen

b. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formél vedrerende
ethylferrocen

c. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formdl vedrerende
propylferrocen

d. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formél vedrerende n-
butylferrocen

e. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formal vedrerende
pentylferrocen

f. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formél vedrerende
dicyclopentylferrocen

g. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formél vedrerende
dicyclohexylferrocen

h. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formdl vedrerende
diethylferrocen

i. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formédl vedrerende
dipropylferrocen

j- Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formal vedrerende
dibutylferrocen

k. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formal vedrerende
dihexylferrocen

L Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formal vedrerende
acetylferrocen / 1,1'-diacetylferrocen

m. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militere formédl vedrerende
ferrocencarboxylsyrer

n. Se kontrolbestemmelserne for produkter til militeere formal vedrerende butacen

0. Andre ferrocenderivater, der kan anvendes til at andre raketdrivstoffers

forbreendingshastighed, ud over dem, der er specificeret i kontrolbestemmelser
for produkter til militeere formal.

Note:1CI11.c.6.0 legger ikke eksportkontrol pd ferrocenderivater, som
indeholder en aromatisk funktionel gruppe med seks kulstofatomer bundet
til ferrocenmolekylet.

7. 4,5 Diazidomethyl-2-methyl-1,2,3-triazol (iso- DAMTR), ud over dem, der er
specificeret i kontrolbestemmelser for produkter til militeere formal.

'Drivstof i gelform', ud over det, der er specificeret i kontrolbestemmelserne for produkter til
militeere formal, specifikt formuleret til anvendelse i1 'missiler’.

Tekniske noter:

1 Ved 'drivstof i gelform’' forstis 1CI111.d et breendstof- eller et iltningsmiddel, i hvis
formulering indgdr et fortykkelsesmiddel sasom silicater, kaolin (ler), carbon eller
polymere fortykkelsesmidler.

2. Ved ‘'missil' forstas i 1Cl11.d komplette raketsystemer og ubemandede
lufifartojssystemer med en reekkevidde pd over 300 km.

Note: For sa vidt angar drivstoffer og kemiske stoffer, der udgor en bestanddel af drivstoffer, som

ikke er specificeret i IC111: se kontrolbestemmelserne for produkter til militcere formal.
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1C116

1C117

Martensitisk stal til brug i 'missiler' med samtlige folgende egenskaber:
NB: JF. LIGELEDES 1C216.
a. En traekbrudsstyrke malt ved 293 K (20 °C) p& mindst:

1. 0,9 GPa i oplesningsgledet tilstand eller

2. 1,5 GPa i @ldningshardet tilstand og

b. En eller flere af folgende former:
1. Plade eller ror med en vag- eller godstykkelse pé hejst 5,0 mm
2. Rerformede typer med en vagtykkelse pd hejst 50 mm og en indvendig diameter pa

mindst 270 mm.

Teknisk note 1:

Martensitisk stdl er jernlegeringer:

1. Som generelt karakteriseres ved hajt nikkelindhold, meget lavt kulstofindhold og brug af
substitutionskomponenter eller udskillelser til at fremkalde forsteerkning og celdningshcerdning
af legeringen, og

2. Som udscettes for varmebehandling for at fremme den martensitiske transformationsproces
(oplosningsglodet tilstand) og derefter celdningshcerdet tilstand.

Teknisk note 2:

Ved 'missil’ forstis i 1C116 komplette raketsystemer og ubemandede lufifartojssystemer med en
reekkevidde pd over 300 km.

Materialer til fremstilling af 'missilkomponenter' som folger:

a. Wolfram og legeringer i partikelform med et indhold af wolfram p& mindst 97 vegtprocent og
en partikelsterrelse pa 50 x 10° m (50 pm) eller mindre

b. Molybdan og legeringer i partikelform med et indhold af molybden pa mindst 97 vegtprocent
og en partikelstorrelse p& 50 x 10 m (50 um) eller mindre

c. Wolframmaterialer i fast form med samtlige folgende egenskaber:
1. Som har en eller flere af folgende materialesammensatninger:
a. Wolfram og legeringer med et indhold af wolfram p& mindst 97 vagtprocent
b. Kobberinfiltreret wolfram med et indhold af wolfram pa mindst 80 vegtprocent
eller
c. Selvinfiltreret wolfram med et indhold af wolfram pa mindst 80 vagtprocent og
2. I stand til at kunne maskinbearbejdes til et eller flere af folgende produkter:
a. Cylindre med en diameter pa 120 mm eller derover og en leengde pa 50 mm eller
derover
b. Reor med en indre diameter pad 65 mm eller derover og en vaegtykkelse pa 25 mm

eller derover og en langde pa 50 mm eller derover eller
c. Blokke med en sterrelse pa 120 x 120 x 50 mm eller derover.

Teknisk note:

Ved 'missil’ forstdas i 1CI117 komplette raketsystemer og ubemandede lufifartojssystemer med en
reekkevidde pd over 300 km.
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1C118

1C202

1C210

1C216

Titanstabiliseret duplex rustfrit stal (Ti-DSS) med samtlige folgende egenskaber:

a. Som har samtlige folgende egenskaber:
1. Indeholder 17,0-23,0 vaegtprocent chrom og 4,5-7,0 vagtprocent nikkel
2. Har et titanindhold p& mindst 0,10 vagtprocent og

3. Har en ferritisk austenitisk mikrostruktur (ogsd kaldet tofaset mikrostruktur, hvoraf
mindst 10 % er austenit opgjort som volumenindhold (iflg. ASTM E-1181-87 eller
tilsvarende nationale standarder) og

b. Som har en eller flere af folgende former:
1. Barrer eller steenger med en storrelse pa 100 mm eller mere i enhver dimension
2. Plader med en bredde pa 600 mm eller mere og en tykkelse pa 3 mm eller mindre eller
3. Ror med en ydre diameter pa 600 mm eller mere og en vegtykkelse pa 3 mm eller
mindre.

Legeringer ud over dem, der er specificeret i 1C002.b.3 eller 1C002.b.4, som foelger:
a. Aluminiumlegeringer med begge af folgende egenskaber:
L. 'Kan belastes med' en maksimal trakstyrke pa 460 MPa eller derover ved 293 K (20 °C)
og

2. I form af rer eller cylindriske massive emner (herunder smedede emner) med en
udvendig diameter pd mere end 75 mm

b. Titanlegeringer med begge af folgende egenskaber:

1. 'Kan belastes med' en maksimal trakstyrke pa 900 MPa eller derover ved 293 K (20 °C)
og

2. I form af rer eller cylindriske massive emner (herunder smedede emner) med en
udvendig diameter pa mere end 75 mm.

Teknisk note:
Udtrykket 'kan belastes med' vedrorer legeringer for eller efter varmebehandling.

'Fiber- eller trddmateriale' eller prepregs ud over dem, der er specificeret i 1C010.a, b eller e, som
folger:

a. 'Fiber- eller trddmaterialer’ af carbon eller aramid med en af folgende egenskaber:
1. "Specifikt modul" sterre end 12,7 x10° m eller
2. "Specifik traekstyrke" storre end 23,5 x 10* m

Note: 1C210.a. leegger ikke eksportkontrol pa 'fiber- eller tradmaterialer' af aramid med en
esterbaseret fiberoverflademodifikator pa mindst 0,25 veegtprocent.

b. 'Fiber- eller tradmaterialer' af glas med begge af folgende egenskaber:
1. "Specifikt modul" pa 3,18 x 10% m eller derover og
2. "Specifik trekstyrke" ps 7,62 x 10* m eller derover
c. Kontinuerlige "garner", "forgarner", "blar" eller "tape", impraegneret med termohardende

harpiks, med bredde pa hegjst 15 mm (prepregs), fremstillet af 'fiber- eller trddmaterialer’ af
carbon eller glas, som er specificeret i 1C210.a eller b.

Teknisk note:
Harpiksen udgor matrixen i kompositten.

Note: 1 1C210 er fiber eller tradmaterialer' begreenset til kontinuerlige "monofilamenter"”,
n

"garner", "forgarner”, "blar" eller "tape".

'Martensitisk eeldende stal' ud over det, der er specificeret i 1C116, der 'kan belastes med en' maksimal
traekstyrke pa 1 950 MPa eller derover ved 293 K (20 °C).

Note: 1C216 leegger ikke eksportkontrol pa forme, hvor ingen linecere dimensioner overstiger 75 mm.
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1C228

1C229

1C230

1C231

1C232

1C233

DA

Teknisk note:
Udtrykket 'martensitisk celdende stdl ... med en' omfatter martensitisk celdende stdl for eller efter
varmebehandling.

Bor beriget til bor-10 isotopen (°B) med mere end dets naturlige isotopiske indhold som fulger:
elementar bor, forbindelser, blandinger indeholdende bor eller produkter heraf, affald og skrot
indeholdende nogle af ovennaevnte.

Note: 1C225 omfatter borblandinger indeholdende borladede materialer.

Teknisk note:
Det naturlige isotopiske bor 10-indhold udgor ca. 18,5 veegtprocent (20 atomprocent).

Wolfram, wolframcarbid og wolframlegeringer indeholdende mere end 90 vagtprocent wolfram ud
over dem, der er specificeret i 1C117, som har begge folgende egenskaber:

a. I forme med en hul cylindersymmetri (herunder cylindersegmenter) med en indvendig diameter
pa mere end 100 mm, men mindre end 300 mm og

b. En masse p& mere end 20 kg.

Note: 1C226 leegger ikke eksportkontrol pa produkter, der er specielt konstrueret til brug som veegte
eller gammastrdlekollimatorer.

Calcium med begge folgende egenskaber:

a. Med et vaegtindhold af metalliske urenheder af andet end magnesium p& mindre end 1 000 ppm
og

b. Med et vaegtindhold af bor pd mindre end 10 ppm.

Magnesium med begge folgende egenskaber:

a. Indeholder mindre end 200 ppm metalliske urenheder af andet end calcium og

b. Med et vaegtindhold af bor pd mindre end 10 ppm.

Bismuth med begge folgende egenskaber:

a. En renhed pa mindst 99,99 vegtprocent og

b. Med et vaegtindhold af selv pad mindre end 10 ppm.

Metallisk  beryllium, legeringer indeholdende mere end 50 vagtprocent beryllium,
berylliumforbindelser, produkter heraf og eventuelt affald eller skrot af ovennaevnte, ud over det, der
er specificeret i kontrolbestemmelserne for produkter til militaere formal.

NB: JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE
FORMAL.

Note: 1C230 leegger ikke eksportkontrol pd folgende:

a. Metalvinduer til rontgenapparater eller apparater til borehulsmalinger

b. Oxidkomponenter i ferdig eller halvferdig form specielt konstrueret til elektroniske
komponentdele eller som substrater til elektroniske kredslob

c. Beryl (silicat af beryllium og aluminium) i form af smaragder eller akvamariner.

Metallisk hafnium, legeringer indeholdende mere end 60 vagtprocent hafnium, hafniumforbindelser
indeholdende mere end 60 vagtprocent hafnium, produkter heraf og affald og skrot af ovennavnte.

Helium-3 (*He), blandinger indeholdende helium-3 eller produkter eller apparater indeholdende
ovennavnte.

Note: 1C232 leegger ikke eksportkontrol pd produkter eller apparater, der indeholder mindre end 1 g
helium-3.

Lithium beriget til lithium-6 (°Li) isotopen med mere end dets naturlige isotopiske indhold og
produkter eller apparater indeholdende beriget lithium som folger: elementar lithium, legeringer,
forbindelser eller blandinger indeholdende lithium, produkter heraf, affald og skrot af ovennavnte.

Note: 1C233 leegger ikke eksportkontrol pd termoluminiscente dosimetre.

Teknisk note:
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1C234

1C235

1C236

1C236

1C237

1C238

Lithium-6's naturlige isotopiske indhold er ca. 6,5 veegtprocent (7,5 atomprocent).

Zirconium med et hafnium/zirconium-vaegtforhold pa mindre end 1/500 som folger: i form af metal,
legeringer indeholdende mere end 50 vaegtprocent zirconiumforbindelser, produkter heraf, affald eller
skrot af ovennavnte, ud over dem, der er specificeret i 0A001.£.

Note: 1C234 legger ikke eksportkontrol pa zirconium i form af folie af en tykkelse pd hajst 0,10 mm.

Tritium og forbindelser og blandinger af tritium, i hvilke trittum/hydrogenatomforholdet overstiger 1
promille, og produkter eller apparater indeholdende nogen af ovennavnte.

Note: 1C235 legger ikke eksportkontrol pa produkter eller apparater, som indeholder mindre end
1,48 x 10° GBq (40 Ci) tritium.

'Radionuklider’, som er egnede til fremstilling af neutronkilder pé basis af alpha-n-reaktion, udover
dem der er specificeret i 0C001 og 1C012.a 1 folgende form:

a. Elementar

b. Forbindelser med en total alfaaktivitet pd mindst 37 GBg/kg (1 Ci/kg)
c. Blandinger med en total alfaaktivitet pa mindst 37 GBq/kg (1 Ci/kg)
d. Produkter eller apparater, som indeholder nogen af ovenstaende.

Note: 1C236 leegger ikke eksportkontrol pa produkter eller apparater, som indeholder mindre end
3,7 GBq (100 millicurie) alfaaktivitet.

Teknisk note:

1 1C236 er 'radionuklider':

- Actinium-225 (**Ac)

- Actinium-227 (**’Ac)

- Californium-253 (*>*Cf)
- Curium-240 (**°Cm)

- Curium-241 (**'Cm)

- Curium-242 (**?Cm)

Teknisk note  fortsat

- Curium-243 (**Cm)

- Curium-244 (***Cm)
Einsteinium-253 (*>3Es)
Einsteinium-254 (***Es)
Gadolinium-148 ("**Gd)
Plutonium-236 (**Pu)
Plutonium-238 (**3Pu)
Polonium-208 (***Po)
- Polonium-209 (**Po)
- Polonium-210 (*'°Po)
- Radium-223 (***Ra)

- Thorium-227 (**’Th)

- Thorium-228 (**8Th)

- Uranium-230 (3°U)
Uranium-232 (*U)

Radium-226 ©?Ra), radium-226-legeringer, radium-226-forbindelser, blandinger indeholdende
radium-226, produkter heraf eller produkter, som indeholder nogen af ovennavnte.

Note: 1C237 leegger ikke eksportkontrol pd folgende:

a. Medicinske apparater eller applikatorer
b. Produkter eller apparater, der indeholder mindre end 0,37 GBq (10 millicurie) radium-
226.
Chlortrifluorid (CIF3).
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1C239

1C240

1C241

1C350

Hojeksplosive stoffer ud over dem, der er specificeret i kontrolbestemmelserne for produkter til
militeere formal, eller stoffer eller blandinger indeholdende mere end 2 vaegtprocent deraf med en
krystalmassetethed pd mere end 1,8 g/cm® og en detonationshastighed pa mere end 8 000 m/s.

Nikkelpulver og porest nikkelmetal ud over dem, der er specificeret i 0C005, som folger:
a. Nikkelpulver, der har begge folgende egenskaber:
1. Et indhold af rent nikkel p& mindst 99,0 vegtprocent og

2. En gennemsnitlig kornsterrelse pa mindre end 10 pm maélt efter American Society for
Testing and Materials (ASTM) B 330 standard

b. Porest nikkelmetal fremstillet af materialer, der er specificeret i 1C240.a.

Note: 1C240 leegger ikke eksportkontrol pad folgende:
a. Tradformet nikkelpulver
b. Enkelte plader af porost nikkel med et areal pd hajst 1 000 cm?’ pr. plade.

Teknisk note:

1C240.b henviser til porast metal fremstillet ved komprimering og sintring af de i 1C240.a nceevnte
materialer, sa de danner et metalmateriale med fine porer, som er indbyrdes forbundet hele strukturen
igennem.

Rhenium og legeringer med et indhold af rhenium pa mindst 90 vagtprocent og legeringer af rhenium
og wolfram med et indhold af enhver kombination af rhenium og wolfram pa mindst 90 vagtprocent
ud over dem, der er specifieret i 1C226, og som har begge folgende egenskaber:

a. I forme med en hul cylindersymmetri (herunder cylindersegmenter) med en indvendig diameter
pa mellem 100 mm og 300 mm og

b. En masse pa mere end 20 kg.

Kemiske stoffer, der kan anvendes som prakursorer til toksiske kemiske forbindelser, som falger, og
"kemiske blandinger", der indeholder et eller flere af disse:

NB: JF. LIGELEDES KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE
FORMAL OG 1C450.

Thiodiglycol (CAS 111-48-8)

Phosphoroxychlorid (CAS 10025-87-3)

Dimethyl methylphosphonat (CAS 756-79-6)

KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE FORMAL

vedrarende methylphosphonyldifluorid (CAS 676-99-3)

Methylphosphonyldichlorid (CAS 676-97-1)

Dimethylphosphit (DMP) (CAS 868-85-9)

Phosphortrichlorid (CAS 7719-12-2)

Trimethylphosphit (TMP) (CAS 121-45-9)

9. Trionylchlorid (CAS 7719-09-7)

10.  3-hydroxy-1-methylpiperidin (CAS 3554-74-3)

11.  N,N-diisopropyl-B-aminoethylchlorid (CAS 96-79-7)

12.  N,N-diisopropyl-B-aminoethanthiol (CAS 5842-07-9)

13.  3-quinuclidinol (CAS 1619-34-7)

14.  Kaliumfluorid (CAS 7789-23-3)

15.  2-chloroethanol (CAS 107-07-3)

16.  Dimethylamin (CAS 124-40-3)

17.  Diethylethylphosphonat (CAS 78-38-6)

18.  Diethyl-N,N-dimethylphosphoramidat (CAS 2404-03-7)

19.  Diethylphosphit (CAS 762-04-9)

20.  Dimethylaminhydrochlorid (CAS 506-59-2)

21.  Ethylphosphinyldichlorid (CAS 1498-40-4)

22.  Ethylphosphonyldichlorid (CAS 1066-50-8)

23.  KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE FORMAL
vedrerende ethylphosphonyldifluorid (CAS 753-98-0)

24.  Hydrogenfluorid (CAS 7664-39-3)

25.  Methylbenzilat (CAS 76-89-1)

B —
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1C350 fortsat

26.
27.
28.
29.

30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.

1C350 fortsat

Methylphosphinyldichlorid (CAS 676-83-5)
N,N-diisopropyl-B-aminoethanthiol (CAS 96-80-0)

Pinacolylalkohol (CAS 464-07-3)

KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE FORMAL
vedrerende O-ethyl-O-2-diisopropylaminoethyl-methylphosphonit (QL) (CAS 57856-11-8)
Triethylphosphit (CAS 122-52-1)

Arsentrichlorid (CAS 7784-34-1)

Benzilsyre (CAS 76-93-7)

Diethylmethylphosphonit (CAS 15715-41-0)

Dimethylethylphosphonat (CAS 6163-75-3)

Ethylphosphinyldifluorid (CAS 430-78-4)

Methylphosphinyldifluorid (CAS 753-59-3)

3-Quinuclidon (CAS 3731-38-2)

Phosphorpentachlorid (CAS 10026-13-8)

Pinacolon (CAS 75-97-8)

Kaliumcyanid (CAS 151-50-8)

Kaliumbifluorid (CAS 7789-29-9)

Ammoniumhydrogenfluorid eller ammoniumbifluorid (CAS 1341-49-7)
Natriumfluorid (CAS 7681-49-4)

Natriumbifluorid (CAS 1333-83-1)

Natriumcyanid (CAS 143-33-9)

Triethanolamin (CAS 102-71-6)

Phosphorpentasulfid (CAS 1314-80-3)

Diisopropylamin (CAS 108-18-9)

Diethylaminoethanol (CAS 100-37-8)

50.  Natriumsulfid (CAS 1313-82-2)

51.  Svovlmonochlorid (CAS 10025-67-9)

52.  Svovldichlorid (CAS 10545-99-0)

53.  Triethanolaminhydrochlorid (CAS 637-39-8)

54.  N,N-diisopropyl-aminoethylchloridhydrochlorid (CAS 4261-68-1)

55.  Methylphosphonsyre (CAS 993-13-5)

56.  Diethylmethylphosphonat (CAS 683-08-9)

57.  N,N-dimethylaminophosphoryldichlorid (CAS 677-43-0)

58.  Triisopropyl phosphit (CAS 116-17-6)

59.  Ethyldiethanolamin (CAS 139-87-7)

60.  O,0-diethylphosphorthioat (CAS 2465-65-8)

61.  0O,0-diethylphosphordithioat (CAS 298-06-6)

62.  Natriumhexafluorosilicat (CAS 16893-85-9)

63.  Methylphosphonthiodichlorid (CAS 676-98-2)

64.  Diethylamin (CAS 109-89-7)

65.  N,N-Diisopropylaminoethanethiol hydrochlorid (CAS 41480-75-5).

Note 1: For sa vidt angadr eksport til "stater, der ikke er parter i konventionen om kemiske
vaben", leegger 1C350 ikke eksportkontrol pd "kemiske blandinger", som indeholder et
eller flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C350.1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18,
21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57, 63 og 65, og hvori intet
individuelt specificeret kemisk stof udgor mere end 10 veegtprocent af blandingen.

Note 2: For sa vidt angdr eksport til "stater, der er parter i konventionen om kemiske vaben",
leegger 1C350 ikke eksportkontrol pd "kemiske blandinger"”, som indeholder et eller
flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C350.1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22,
26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57, 63 og 65, og hvori intet individuelt
specificeret kemisk stof udgor mere end 30 veegtprocent af blandingen.

Note 3: 1C350 leegger ikke eksportkontrol pa "kemiske blandinger"”, som indeholder et eller

flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C350.2, 6, 7, 8, 9, 10, 14, 15, 16, 19,
20, 24, 25, 30, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 58, 59,
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1C351

1C351.a.

Note 4:

60, 61, 62 og 64, og hvori intet individuelt specificeret kemisk stof udger mere end 30
veegtprocent af blandingen.

1C350 leegger ikke eksportkontrol pa produkter, der betegnes som forbrugsprodukter og
er pakket til detailsalg og personlig brug eller er pakket til individuel brug.

Humane og animalske patogener og "toksiner" som folger:

a.

Virus,

hvad enten de er naturlige, forsteerkede eller modificerede, enten i form af "isolerede

levende kulturer" eller i form af materiale, der omfatter levende materiale, der forsatligt er
inokuleret eller kontamineret med sddanne kulturer, som folger:

AW N —

% N o w»

10.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

fortsat

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

Afrikansk hestepestvirus
Afrikansk svinepestvirus
Andesvirus
Aviart influenzavirus, der
a. er ukarakteriseret eller
b. er defineret i bilag I, pkt. 2, til direktiv 2005/94/EF (EUT L 10 af 14.1.2006, s.
16) som varende sterkt patogent som felger:
1. Type A-vira pé et intravengst patogenicitetsindeks hos seks uger gamle
kyllinger pé over 1,2 eller
2. Type A-vira af undertype H5 eller H7 med en genotypefrekvens kodende
for flere basiske aminosyrer pa heemagglutininets klgvningssted, svarende
til, hvad der er konstateret for andre HPAI-virus, og som indikerer, at
hamagglutininet kan kloves af proteaser, der forekommer ubikviteert i
vearten
Bluetonguevirus
Chaparevirus
Chikungunyavirus
Choclovirus
Krim-Congo haemorragisk febervirus
Ikke anvendt
Dobrava-Belgrade-virus
Ostlig hesteencephalitvirus
Ebolavirus: alle medlemmer af Ebolavirusslegten
Mund- og klovesyge-virus
Gedekoppevirus
Guanaritovirus
Hantaanvirus
Hendravirus (Equine morbillivirus)
Aujeszkys sygdom (Suid herpesvirus 1) (Pseudorabies-virus)

Klassisk svinepestvirus (Hog Choleravirus)
Japansk encephalitvirus

Juninvirus

Kyasanur Forest-virus

Laguna Negra-virus

Lassavirus

Louping ill-virus

Lujovirus

Lumpy Skin Diseasevirus

Lymphocytar choriomeningitisvirus
Machupovirus

Marburgvirus: alle medlemmer af Marburgvirusslagten
Monkeypoxvirus

Murray Valley encephalitvirus
Newcastlediseasevirus

Nipahvirus

Omsk haemorragisk febervirus
Oropouchevirus

Fére- og gedepestvirus
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1C351.a.

1C351

fortsat

39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.

fortsat

51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.

Vesikulervirus hos svin
Powassanvirus
Rabiesvirus og alle andre medlemmer af Lyssavirusslegten
Rift Valley febervirus
Kvagpestvirus
Rociovirus

Sabiavirus

Seoulvirus
Farekoppevirus

Sin Nombre-virus

St. Louis encephalitvirus
Smitsom svinelammelse

Centraleurop@isk hjernehindebetandelsesvirus (fjernestlig subtype)

Variolavirus

Venezuelansk hesteencephalitvirus

Vesikuler stomatitisvirus

Vestlig hesteencephalitvirus

Gul feber-virus

Sveer Akut Respiratorisk Syndrom-relateret coronavirus (SARS-relateret coronavirus)
Rekonstrueret 1918-influenzavirus

Ikke anvendt

Bakterier, hvad enten de er naturlige, forsteerkede eller modificerede, enten i form af "isolerede
levende kulturer" eller i form af materiale, der omfatter levende materiale, der forsatligt er
inokuleret eller kontamineret med sadanne kulturer, som folger:

NN R WD -

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.

Bacillus anthracis

Brucella abortus

Brucella melitensis

Brucella suis

Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei)

Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei)

Chlamydia psittaci (Chlamydophila psittaci)

Botulinneurotoksin producerende typer af Clostridium argentinense (tidligere
Clostridium botulinum Type G)

Botulinneurotoksin producerende typer af Clostridium baratii

Clostridium botulinum

Botulinneurotoksin producerende typer af Clostridium butyricum
Epsilontoksinproducerende typer af Clostridium perfringens

Coxiella burnetii

Francisella tularensis

Mycoplasma capricolum subspecies capripneumoniae (type F38)

Mycoplasma mycoides subspecies mycoides SC (sma kolonier biotype)

Rickettsia prowazekii

Salmonella enterica underart enterica serovar Typhi (Salmonella typhi)
Shigatoksinproducerende Escherichia coli (STEC) af serotype 026, 045, 0103, 0104,
Ol111, 0121, 0145, 0157 og andre shigatoksinproducerende serotyper

Note:

Shigatoksinproducerende Escherichia (coli (STEC) omfatter bl.a. Enterohaemorrhagisk
Escherichia  coli  (EHEC), verotoksinproducerende  E.coli (VIEC) eller
verocytotoksinproducerende E.Coli (VTEC).

Shigella dysenteriz

Vibrio cholera

Yersinia pestis

Folgende "toksiner" og "underenheder af toksiner" heraf:
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Nk L=

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Note:

Botulinumtoksin

Clostridium perfringens alpha-, beta 1-, beta 2-, epsilon- og iota-toksin
Conotoksiner

Ricin

Saxitoksin

Shigatoksiner (shigalignende toksiner, verotoksiner og verocytotoksiner)
Staphylococcus aureus-enterotoksin, heemolysinalpha-toksin og toksisk chocksyndrom-
toksin (tidligere benavnt Staphylococcus enterotoksin F)

Tetrodotoksin

Ikke anvendt

Microcystiner (Cyanginosiner)

Aflatoksiner

Abrin

Choleratoksin

Diacetoxyscirpenol

T-2-toksin

HT-2-toksin

Modeccin

Volkensin

Viscumin (Viscum Album Lectin 1)

1C351.d legger ikke eksportkontrol pd botulinumtoksiner eller conotoksiner i

produktform, der opfylder samtlige folgende kriterier:

1. Er  farmaceutiske  specialiteter til human brug med henblik pad
sygdomsbehandling

2. Er feerdigpakkede med henblik pd distribution som leegemidler

3. Er tilladt af en statslig myndighed med henblik pd markedsforing som
leegemidler.

Svampe, hvad enten de er naturlige, forsteerkede eller modificerede, enten i form af "isolerede
levende kulturer" eller i form af materiale, der omfatter levende materiale, der forsatligt er
inokuleret eller kontamineret med sddanne kulturer, som folger:

1.
2.

Coccidioides immitis
Coccidioides posadsii.

Note: 1C351 leegger ikke eksportkontrol pa "vacciner” eller "immunotoksiner”.

1C353  'Genetiske elementer' og 'genetisk modificerede organismer' som folger:

a.

1C353 fortsat

En 'genetisk modificeret organisme', der indeholder, eller et 'genetisk element', der koder for en

af folgende:

1. Et eller flere specifikke gener for en virus, der specificeret i 1C351.a. eller 1C354.a.

2. Et eller flere specifikke gener for en bakterie, der er specificeret i 1C351.c. eller
1C354.b., eller en svamp, der er specificeret i 1C351.e. eller 1C354.c., og for hvilken
der gzlder et af folgende:

a. I sig selv eller via sine transskriberede eller translaterede produkter udger en
betydelig risiko for menneskers, dyrs eller planters sundhed eller
b. Kan 'tilfere eller hojne patogenicitet', eller
3. Et eller flere af de "toksiner", der er specificeret i 1C351.d, eller "underenheder af

toksiner" af disse.

Ikke anvendt.

Tekniske noter:
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Note:

'Genetisk modificerede organismer' omfatter organismer, hvori nukleinsyresekvenserne er
blevet skabt eller cendret ved bevidst molekylemanipulering.

'Genetiske elementer' omfatter bl.a. kromosomer, genomer, plasmider, transposoner, vektorer
og inaktiverede organismer, der indeholder regenererbare nukleinsyrefragmenter, hvad enten
de er genetisk modificerede eller ej eller helt eller delvis fremstillet ved kemisk syntese. Med
henblik pd kontrol af de genetiske elementer regnes nukleinsyrer fra en inaktiveret organisme,
virus eller prove som regenererbare, hvis inaktiveringen og bearbejdningen af materialet har
til formal eller vides at muliggore isolering, rensning, forsterkning, detektion eller
identificering af nukleinsyrer.

Med 'tilfore eller hajne patogenicitet' forstas, at der ved indforing eller integrering af
nukleinsyresekvenserne  er  sandsynlighed for, at dette bibringer eller oger
modtagerorganismens evne til at anvendes til forscetligt at fordarsage sygdom eller dodsfald.
Dette kan omfatte cendringer af bla. virulens, overforbarhed, stabilitet, smittevej,
veertsspektrum, reproducerbarhed, evne til at modvirke eller nedkcempe veertsimmunitet,
modstandsdygtighed imod medicinske modforanstaltninger eller sporbarhed.

1C353 legger ikke eksportkontrol pd nukleinsyresekvenser fra shigatoksinproducerende
Escherichia coli af serogruppe 026, 045, 0103, 0104, O111, O121, 0145, O157, og andre
shigatoksinproducerende serogrupper, ud over de genetiske elementer, der koder for
underenheder heraf.

1C354  Plantepatogener som folger:

a.

Virus, hvad enten de er naturlige, forsteerkede eller modificerede, enten i form af "isolerede
levende kulturer" eller i form af materiale, der omfatter levende materiale, der forsatligt er
inokuleret eller kontamineret med sddanne kulturer, som folger:

1. Latent andeskartoffelvirus (Potato Andean latent tymovirus)
2. Potato spindle tuber viroid

Bakterier, hvad enten de er naturlige, forsteerkede eller modificerede, enten i form af "isolerede
levende kulturer" eller i form af materiale, der forsetligt er inokuleret eller kontamineret med
sadanne kulturer, som folger:

1. Xanthomonas albilineans

2. Xanthomonas anoxopodis pv. citri (Xanthomonas campestris pv. citri, type A)
[Xanthomonas campestris pv. citri]

3. Xanthomonas oryzae pv. oryzae (Pseudomonas campestris pv. oryzae)

4. Clavibacter michiganensis ssp. sepedonicus Corynebacterium michiganensis subsp.

Sepedonicum eller Corynebacterium Sepedonicum)
5. Ralstonia solanacearum, race 3, biovar 2

Svampe, hvad enten de er naturlige, forstaerkede eller modificerede, enten i form af "isolerede
levende kulturer" eller i form af materiale, der forsatligt er inokuleret eller kontamineret med
sadanne kulturer, som folger:

Colletotrichum kahawae (Colletotrichum coffeanum var. virulans)
Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae)
Microcyclus ulei (syn. Dothidella ulei)

Puccinia graminis ssp. graminis var. graminis/Puccinia graminis ssp. graminis var.
stakmanii (Puccinia graminis [syn. Puccinia graminis f. sp. tritici])
Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum)

Magnaporthe oryzae (Pyricularia oryzae)

Peronosclerospora philippinensis (Peronosclerospora sacchari)
Sclerophthora rayssiae var. zeae

Synchytrium endobioticium

Tilletia indica

Thecaphora solani.
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1C450  Toksiske kemiske stoffer og toksiske kemiske prakursorer, som folger, og "kemiske blandinger", der
indeholder et eller flere af disse:

NB: JF. LIGELEDES 1C350, 1C351.D OG KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER
TIL MILITARE FORMAL.

a. Toksiske kemiske stoffer som folger:

Amiton: O,0-Diethyl-S-[2-(diethylamino)ethyl] phosphorothiolat (CAS 78-53-5) og
alkylerede eller protoniserede salte deraf

PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormethyl)-1-propen (CAS 382-21-8)
KONTROLBESTEMMELSERNE FOR PRODUKTER TIL MILITARE FORMAL
vedrerende BZ: 3-quinuclidinylbenzilat (CAS 6581-06-2)

Phosgen: carbonyldichlorid (CAS 75-44-5)

Cyanogenchlorid (CAS 506-77-4)

Hydrogencyanid (CAS 74-90-8)

Klorpikrin: trichlornitromethan (CAS 76-06-2)

For sa vidt angar eksport til "stater, der ikke er parter i konventionen om
kemiske vaben", leegger 1C450 ikke eksportkontrol pd "kemiske blandinger”,
som indeholder et eller flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C450.a.1
og a.2, og hvori intet individuelt specificeret kemisk stof udgor mere end 1
veegtprocent af blandingen.

Note 2: For sa vidt angar eksport til "stater, der er parter i konventionen om kemiske

vaben", legger 1C450 ikke eksportkontrol pa "kemiske blandinger”, som
indeholder et eller flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C450.a.1 og
a.2, og hvori intet individuelt specificeret kemisk stof udgor mere end 30
veegtprocent af blandingen.

Note 3: 1C450 leegger ikke eksportkontrol pd "kemiske blandinger", som indeholder et

eller flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C450.a.4, a.5, a.6 og a.7,
og hvori intet individuelt specificeret kemisk stof udgor mere end 30 veegtprocent
af blandingen.

Note 4 1C450 legger ikke eksportkontrol pd produkter, der betegnes som

1C450 fortsat

forbrugsprodukter og er pakket til detailsalg og personlig brug eller er pakket til
individuel brug.

b. Toksiske kemiske preekursorer som folger:

1.

Kemiske stoffer ud over dem, der er specificeret i kontrolbestemmelserne for produkter
til militeere formdl eller 1C350, indeholdende et phosphoratom, hvortil er bundet en
methyl-, ethyl- eller propylgruppe (normal- eller iso-), men ikke flere carbonatomer

Note: 1C450.b1  legger ikke  eksportkontrol pa  fonofos:  O-Ethyl S-
phenylethylphosphonothiolothionat (CAS 944-22-9)

Andre N,N-dialkyl [methyl-, ethyl- eller propyl- (normal- eller iso-)]-phosphor-
amiddihalogenider end N,N-dimethylfosforaminodiklorid

NB:  Se 1C350.57 vedrorende N,N-dimetylfosforamidodiklorid.

Dialkyl [methyl-, ethyl- eller propyl- (normal- eller iso-)]-N,N-dialkyl [methyl-, ethyl-
eller propyl- (normal- eller iso-)]-phosphoramidater, bortset fra diethyl-N,N-
dimethylphosphoramidat som specificeret i 1C350

N,N-dialkyl [methyl-, ethyl- eller propyl- (normal- eller iso-)]-aminoethyl-2-chlorider
og protoniserede salte deraf, bortset fra N,N-diisopropyl-6-aminoethylchlorid eller N,N-
diisopropyl-B-aminoethylchloridhydrochlorid som specificeret i 1C350

N,N-dialkyl [methyl-, ethyl- eller propyl- (normal- eller iso-)]-aminoethan-2-oler og
protoniserede salte deraf, bortset fra N,N-diisopropyl-6-aminoethanol (CAS 96-80-0) og
N,N-diethylamino-ethanol (CAS 100-37-8) som specificeret i 1C350
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1C450.b.

Note: 1C450.b.5. lcegger ikke eksportkontrol pa folgende:

fortsat

a. N,N-dimethylaminoethanol (CAS 108-01-0) og protoniserede salte deraf
b. Protoniserede salte af N,N-diethylaminoethanol (CAS 100-37-8).

6. N,N-dialkyl [methyl-, ethyl- eller propyl- (normal- eller iso-)]-aminoethan-2-thioler og
protoniserede salte deraf, bortset fra N,N-diisopropyl-B-aminoethanthiol (CAS 5842-07-

9)

og N,N-Diisopropylaminoethanethiolhydrochlorid (CAS 41480-75-5), som

specificeret i 1C350
7. Se 1C350 vedrerende ethyldiethanolamin (CAS 139-87-7)
8. Methyldiethanolamin (CAS 105-59-9).

Note 1:

Note 2:

Note 3:

Note 4:

For sa vidt angar eksport til "stater, der ikke er parter i konventionen om
kemiske vaben" lcegger 1C450 ikke eksportkontrol pa "kemiske blandinger", som
indeholder et eller flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C450.b.1,
b.2, b.3, b.4, b.5. og b.6, og hvori intet individuelt specificeret kemisk stof udgor
mere end 10 veegtprocent af blandingen.

For sa vidt angar eksport til "stater, der er parter i konventionen om kemiske
vaben" leegger 1C450 ikke eksportkontrol pd "kemiske blandinger”, som
indeholder et eller flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C450.b.1,
b.2, b.3, b.4, b.5. og b.6, og hvori intet individuelt specificeret kemisk stof udgor
mere end 30 veegtprocent af blandingen.

1C450 leegger ikke eksportkontrol pa "kemiske blandinger", som indeholder et
eller flere af de kemiske stoffer, der er specificeret i 1C450.b.8, og hvori intet
individuelt specificeret kemisk stof udger mere end 30 veegtprocent af
blandingen.

1C450 legger ikke eksportkontrol pd produkter, der betegnes som
forbrugsprodukter og er pakket til detailsalg og personlig brug eller er pakket til
individuel brug.
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1D
1D001

1D002

1D003

1D101

1D103

1D201

Software

"Software", der er specielt udviklet eller modificeret til "udvikling", "produktion" eller "brug" af
udstyr, der er specificeret i 1B001-1B003.

"Software" til "udvikling" af organiske "matrix"-, metal"matrix"- eller carbon"matrix"-laminater eller
-"kompositter".

"Software", der er specielt udviklet eller modificeret til at sette udstyr i stand til at udfere de
funktioner, som udferes af udstyr, der er specificeret i 1A004.c. eller 1A004.d.

"Software", der er specielt udviklet eller @ndret til drift eller vedligeholdelse af produkter, der er
specificeret i 1B101, 1B102, 1B115, 1B117, 1B118 eller 1B119.

"Software", der er specielt udviklet til analyse af formindskede observerbare sterrelser som
radarreflektivitet, ultraviolet/infrarede og akustiske signaturer.

"Software", der er specielt udviklet til "brug" af produkter, der er specificeret i 1B201.
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1E Teknologi

1E001  "Teknologi", iflg. den generelle teknologinote, til "udvikling" eller "produktion" af udstyr eller
materialer, der er specificeret i lA002-1A005, 1A006.b., 1A007, 1B eller 1C.

1E002  Felgende anden "teknologi":

a.

b.

1E002.c.1.

1E002 fortsat

"Teknologi" til "udvikling" eller "produktion" af polybenzothiazoler eller polybenzoxazoler.

"Teknologi" til "udvikling" eller "produktion" af fluorelastomerforbindelser indeholdende
mindst én vinylethermonomer.

"Teknologi" til udvikling eller "produktion" af felgende keramiske pulvere eller ikke
"kompositte" keramiske materialer:

1. Keramiske pulvere med samtlige folgende egenskaber:
a. En eller flere af folgende forbindelser:
1. Enkelt- eller komplekse oxider af zirconium og komplekse oxider af

silicium eller aluminium
2. Enkeltnitrider af bor (kubisk krystallinske former)
3. Enkelt- eller komplekse carbider af silicium eller bor eller
4. Enkelt- eller komplekse nitrider af silicium

b. En af folgende totale mangder metalliske urenheder (eksklusive forsatlige
tilseetninger):

1. Mindre end 1 000 ppm for enkeltoxider eller enkeltcarbider eller
2. Mindre end 5 000 ppm for komplekse forbindelser eller enkeltnitrider og

fortsat
c. Som er en eller flere af folgende:

1. Zirconiumforbindelser (CAS 1314-23-4) med en gennemsnitlig
partikelstorrelse, der er lig med eller mindre end 1 um, og hvor hejst 10 %
af partiklerne er storre end 5 um eller

2. Andre keramiske pulvere med en gennemsnitlig partikelstorrelse lig med
eller mindre end 5 pm og hejst 10 % af partiklerne sterre end 10 pm

2. Ikke "kompositte" keramiske materialer sammensat af de i 1E002.c.1 specificerede
materialer

Note: 1E002.c.2 leegger ikke eksportkontrol pd "teknologi” vedrorende slibemidler.
Ikke anvendt.

"Teknologi" til installering, vedligeholdelse eller reparation af materialer, der er specificeret i
1C001

"Teknologi" til reparation af "komposit" strukturer, -laminater eller -materialer, der er
specificeret i 1A002 eller 1C007.c.

Note: 1E002.f lcegger ikke eksportkontrol pd "teknologi” til reparation af strukturer til "civile
fIy" ved brug af carbon "fiber eller tradmaterialer” og epoxyharpikser, der omfattes af

"fly"producenters manualer.

"Biblioteker", der er specielt udviklet eller modificeret til at sette udstyr i stand til at udfere de
funktioner, som udferes af udstyr, der er specificeret i 1A004.c. eller 1A004.d.

1E101 "Teknologi", iflg. den generelle teknologinote, til "brug" af produkter, der er specificeret i 1A102,
1B001, 1B101, 1B102, 1B115-1B119, 1C001, 1C101, 1C107, 1C111-1C118, 1D101 eller 1D103.
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1E102

1E103

1E104

1E201

1E202

1E203

"Teknologi", iflg. den generelle teknologinote, til "udvikling" af "software", der er specificeret i
1D001, 1D101 eller 1D103.

"Teknologi" til regulering af temperatur, tryk og atmosfeere i autoklaver og hydroklaver, nar de bruges
til "produktion” af "kompositter" eller delvis fremstillede "kompositter".

"Teknologi" til "produktion" af pyrolytisk afledte materialer, der dannes pa en form, dorn eller andet
underlag fra praekursorgasser, som spaltes i temperaturomradet fra 1 573 K (1 300 °C) til 3 173 K
(2900 °C) ved tryk pa 130 Pa til 20 kPa.

Note: 1E104 omfatter "teknologi” til kombination af preekursorgasser, flowhastigheder og
processtyringsprogrammer og parametre.

"Teknologi", iflg. den generelle teknologinote, til "brug" af produkter, der er specificeret i 11A002,
1A007, 1A202, 1A225 to 1A227, 1B201, 1B225-1B234, 1C002.b.3 eller b.4, 1C010.b, 1C202,
1C210, 1C216, 1C225-1C241 eller 1D201.

"Teknologi", iflg. den generelle teknologinote, til "udvikling" eller "produktion" af produkter, der er
specificeret i 1A007, 1A202 eller 1A225-1A227.

"Teknologi", iflg. den generelle teknologinote, til "udvikling" af "software", der er specificeret i
1D201.
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