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ANEXO I (PARTE III — Categoria 1)

CATEGORIA 1 — MATERIAIS ESPECIAIS E EQUIPAMENTO CONEXO

1A

1A001

1A002

Sistemas, equipamentos e componentes

Componentes fabricados a partir de compostos fluorados, como se segue:

a. Vedantes, juntas ou reservatorios flexiveis de combustivel especialmente concebidos para
aplicagdes "aeronauticas" ou espaciais e constituidos em mais de 50 %, em massa, de qualquer
dos materiais especificados em 1C009.b. ou 1C009.c.;

b. N3o utilizado;

c. Nao utilizado.

Estruturas ou laminados "compdsitos" com qualquer das seguintes caracteristicas:

N.B. VER TAMBEM 14202, 94010 E 94110.

a. Constituidos por uma "matriz" organica e pelos materiais especificados em 1C010.c.,1C010.d.
ou 1C010.e.; ou
b. Constituidos por uma "matriz" metalica ou de carbono e qualquer dos seguintes materiais:
1. "Materiais fibrosos ou filamentosos" de carbono com todas as seguintes caracteristicas:
a. "Modulo de elasticidade especifico” superior a 10,15 x 10°m; e
b. "Resisténcia especifica a tragdo" superior a 17,7 x 10* m; ou
2. Os materiais especificados em 1C010.c.
2
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1A002

1A003

1A004

continuagio

Nota 1: 14002 ndo abrange as estruturas ou laminados "compositos" fabricados com
"materiais fibrosos ou filamentosos" de carbono impregnados de resinas epoxidicas
destinados a reparagdo de estruturas ou laminados de "aeronaves civis" com todas as
seguintes caracteristicas:

a. Area ndo superior a 1 m?;
b. Comprimento ndo superior a 2,5 m, e
c. Largura superior a 15 mm.

Nota 2: 14002 ndo abrange os produtos semiacabados especialmente concebidos para
aplicagoes de cardter puramente civil, como se segue:
a. Artigos desportivos,
b. Industria automovel;
c. Industria das maquinas-ferramentas,
d. Aplicagées médicas.

Nota 3. 14002.b.1. ndo abrange os produtos semiacabados que contenham o mdximo de duas
dimensoes de filamentos entrecruzados e especialmente concebidos para as seguintes
aplicagoes:

a. Fornos de tratamento térmico para a témpera de metais;
b. Equipamentos de producdo de bolas de silicio.

Nota 4: 14002 ndo abrange os produtos acabados especialmente concebidos para uma
aplicagdo especifica.

Produtos fabricados com poli-imidas aromaticas ndo "fusiveis", sob a forma de pelicula, folha, banda
ou fita, com qualquer das seguintes caracteristicas:

a. Espessura superior a 0,254 mm; ou

b. Revestidos ou laminados com carbono, grafite, metais ou substancias magnéticas.

Nota: 14003 ndo abrange os produtos revestidos ou laminados com cobre destinados a produgdo de
placas de circuitos impressos eletronicos.

N.B. Para poli-imidas aromaticas "fusiveis", sob qualquer forma, ver 1C008.a.3.

Equipamento de protecdo e dete¢do e seus componentes ndo especialmente concebidos para uso

militar, como se segue:

N.B. VER TAMBEM A LISTA DE MATERIAL DE GUERRA, 2B351 E 2B352.
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1A004  continuagdao

a. Mascaras completas, filtros e equipamento para a sua descontaminag@o, concebidos ou
modificados para defesa contra qualquer um dos seguintes agentes ou materiais, € componentes
especialmente concebidos para os mesmos:

Nota: 1A4004.a. inclui os respiradores purificadores de ar motorizados (PAPR) concebidos ou

modificados para defesa contra agentes ou materiais enumerados em 14004.a.

Nota técnica:

Para efeitos de 14004.a.:

1. As mdscaras completas sdo igualmente conhecidas como mdscaras antigads.
2. Os filtros incluem cartuchos de filtragem.

1. "Agentes biologicos";

2 «Materiais radioativosy;

3. Agentes de guerra quimica (CW); ou

4 "Agentes antimotim", incluindo:

PT

a. a-Bromobenzeneacetonitrilo, (Cianeto de bromobenzilo) (CA) (CAS 5798-79-8);

b. [(2-clorofenil)metileno] propanodinitrilo, (Ortoclorobenzilidenomalononitrilo
(CS) (CAS 2698-41-1);

c. 2-cloro-1-feniletanona, Cloreto de fenilacilo (w-cloroacetofenona) (CN)
(CAS 532-27-4);

d. Dibenzo-(b, f)-1,4-oxazefina (CR) (CAS 257-07-8);

e. 10-cloro-5,10-di-hidrofenarsazina, (Cloreto de fenarsazina), (Adamsita), (DM)
(CAS 578-94-9);

f. N-Nonanoilmorfolina, (MPA) (CAS 5299-64-9);
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1A004

continuagao

Fatos, luvas e calgado de protecdo especialmente concebidos ou modificados para defesa
contra qualquer um dos seguintes agentes ou materiais:

1. "Agentes biologicos";
2. «Materiais radioativos»; ou
3. Agentes de guerra quimica (CW);

Sistemas de detecdo especialmente concebidos ou modificados para a detegdo ou identificacdo
de qualquer um dos seguintes agentes ou materiais ¢ componentes especialmente concebidos
para os mesmos:

1. "Agentes bioldgicos";
2. «Materiais radioativos»; ou
3. Agentes de guerra quimica (CW).

Equipamentos eletronicos concebidos para detetar ou identificar automaticamente a presenga
de residuos de "explosivos" utilizando as técnicas de «detecdo de residuos» (por exemplo, onda
acustica de superficie, espetrometria de mobilidade idnica, espetrometria de mobilidade
diferencial, espetrometria de massa).

Nota técnica:
Por «dete¢do de residuosy entende-se a capacidade de detetar quantidades inferiores a 1 ppm
de vapor ou inferiores a 1 mg de solido ou liquido.

Nota 1: 14004.d. ndo abrange equipamentos especialmente concebidos para uso
laboratorial.
Nota 2: 14004.d. ndo abrange porticos de seguranga sem contacto.

Nota: 14004 ndo abrange:

a. Dosimetros pessoais de controlo de radiagdes;

b. Equipamento de medicina no trabalho e seguranca limitado, por projeto ou
fungdo, a proteger contra riscos especificos da seguranca dos edificios
residenciais ou das industrias civis, incluindo:

a minerag¢do,

a exploragdo de pedreiras,
a agricultura;

a industria farmacéutica,
a medicina;

a veterinaria,

a protegdo do ambiente;

a gestdo de residuos;

a industria alimentar.

00N R W N~
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1A004

continuagio

Notas técnicas:

1.

14004 abrange equipamento e componentes que tenham sido identificados, ensaiados
com éxito segundo as normas nacionais ou cuja eficacia tenha sido demonstrada por
outros meios, para a detecdo ou defesa contra «materiais radioativos», "agentes
biologicos", agentes de guerra quimica, «simuladoresy ou "agentes antimotim", mesmo
que esse equipamento ou esses componentes sejam utilizados em industrias civis como a
mineragdo, a exploragdo de pedreiras, a agricultura, a industria farmacéutica, a
medicina, a veterinaria, a prote¢cdo do ambiente, a gestdo de residuos ou a industria
alimentar.

«Simuladory é uma substdancia ou um material utilizado em substituigdo de um agente
toxico (quimico ou bioldgico) em situagoes de formagdo, investigacdo, ensaio ou
avaliagdo.

Para efeitos de 14004, «materiais radioativosy sdo materiais selecionados ou
modificados de modo a aumentar a sua capacidade para causar vitimas humanas ou
animais, degradar equipamento, destruir colheitas ou danificar o ambiente.
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1A005

1A006

Fatos blindados e componentes para os mesmos, como se segue:

N.B. VER TAMBEM A LISTA DE MATERIAL DE GUERRA.

a. Fatos blindados nao fabricados segundo normas ou especificagdes militares, ou equivalentes, e
componentes especialmente concebidos para os mesmos;

b. As chapas rigidas para os fatos blindados que conferem uma protegdo balistica de nivel IIIA ou
inferior (norma NIJ 0101.06, de julho de 2008) ou equivalentes nacionais).

N.B.  Para "materiais fibrosos ou filamentosos" utilizados no fabrico de fatos blindados, ver 1C010.

Nota 1: 14005 ndo abrange os fatos blindados que acompanhem o utilizador para efeitos da
sua protegdo pessoal.

Nota 2: 14005 ndo abrange os fatos blindados concebidos para assegurar a protegdo frontal
apenas contra os estilhagos e o sopro provocados por engenhos explosivos ndo
militares.

Nota 3. 14005 ndo abrange os fatos blindados concebidos para assegurar a prote¢do apenas

contra facas, pregos, agulhas ou traumatismos contundentes.

Equipamento especialmente concebido ou modificado para a eliminagdo de engenhos explosivos
improvisados, como se segue, ¢ componentes ¢ acessorios especialmente concebidos para esse
equipamento:

N.B. VER TAMBEM A LISTA DE MATERIAL DE GUERRA.
a. Veiculos telecomandados;

b. «Disruptores».

Nota técnica:

«Disruptoresy sdo dispositivos especialmente concebidos para a prevengdo do funcionamento de um
engenho explosivo mediante a projegdo de material liquido, solido ou frangivel.

Nota: 14006 ndao abrange o equipamento quando este acompanha o seu operador.
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1A007

Equipamento e dispositivos especialmente concebidos para detonar cargas e engenhos explosivos
contendo "materiais energéticos", por meios elétricos, como se segue:

N.B. VER TAMBEM A LISTA DE MATERIAL DE GUERRA, 34229 E 34232.

a. Dispositivos de ignicdo de detonadores explosivos concebidos para ativar detonadores de
explosivos especificados em 1A007.b.;

b. Detonadores explosivos controlados eletricamente, como se segue:
1. Ponte explosiva (EB);
2. Fio de ponte explosiva (EBW);
3. Percussor;
4. Desencadeadores de folha fina explosiva (EFI).
Notas técnicas:

1 Em lugar do termo detonador utiliza-se por vezes iniciador ou ignidor.

2. Para efeitos de 14007.b., os detonadores em causa utilizam um pequeno condutor elétrico
(ponte, fio de ponte ou folha fina) que se vaporiza explosivamente quando percorrido por um
impulso elétrico rdapido de alta intensidade. Nos tipos desprovidos de percussor, o condutor
explosivo da inicio a uma detonag¢do quimica num material de contacto altamente explosivo
como o PETN (tetranitrato de pentaeritritol). Nos detonadores com percussor, a vaporiza¢do
explosiva do condutor elétrico aciona um gatilho ou percussor através de uma abertura e o
impacto do percussor sobre um explosivo da inicio a uma detonagdo quimica. O percussor é
acionado, em alguns modelos, por uma forca magnética. O termo detonador de folha fina
explosiva pode referir-se tanto a um detonador EB como a um detonador com percussor.

PT



PT

1A008

1A102

1A202

1A225

Cargas, dispositivos e componentes, como se segue:

a.

«Cargas moldadas» com todas as seguintes caracteristicas:
I. Peso liquido de explosivo superior a 90 g; e
2. Diametro do involucro externo igual ou superior a 75 mm,;

Cargas de corte linear com todas as seguintes caracteristicas e os componentes especificamente
desenhados para elas:

1. Carga explosiva superior a 40 g/m; ¢
2. Largura igual ou superior a 10 mm;
Cordao detonador com alma explosiva de mais de 64 g/m;

Instrumentos de corte, exceto os especificados em 1A008.b., e ferramentas de separacdo, que
tenham um peso liquido de explosivo superior a 3,5 kg.

Nota técnica:
«Cargas moldadas» sdo cargas explosivas moldadas para concentrar os efeitos da explosdo.

Componentes de carbono-carbono pirolizado ressaturado concebidos para os veiculos langadores
espaciais especificados em 9A004 ou para os foguetes-sonda especificados em 9A104.

Estruturas compdsitas, exceto as especificadas em 1A002, na forma de tubos e com ambas as
seguintes caracteristicas:

N.B.

a.

b.

VER TAMBEM 94010 E 94110.
Diametro interior compreendido entre 75 mm e 400 mm; e

Fabricadas com os "materiais fibrosos ou filamentosos" especificados em 1C010.a. ou b. ou
1C210.a. ou com materiais de carbono pré-impregnados especificados em 1C210.c.

Catalisadores platinados especialmente concebidos ou preparados para promover a rea¢ao de permuta
isotopica do hidrogénio entre o hidrogénio ¢ a dgua, para a recuperagao de tritio da agua pesada ou
para a producdo de agua pesada.
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1A226

1A227

1B

1B001

Enchimentos especiais que possam ser utilizados na separagdo de agua pesada da adgua natural e que
tenham ambas as seguintes caracteristicas:

a. Serem constituidos por malhas de bronze fosforoso tratado quimicamente para melhorar a
molhabilidade; e

b. Estarem concebidos para ser utilizados em colunas de destilagdo de vacuo.
Janelas de alta densidade (vidro de chumbo ou outro) de protecdo contra radiagdes, com todas as
seguintes caracteristicas, e caixilhos especialmente concebidos para essas janelas:
«Zona fria» de dimensao superior a 0,09 m?;
b. Densidade superior a 3 g/cm?; e
c. Espessura igual ou superior a 100 mm.

Nota técnica:
Em 14227, o termo «zona fria» designa a zona de observagdo da janela exposta ao menor nivel de
radiagoes no caso da aplicagdo de projeto.

Equipamentos de ensaio, de inspecio e de producio

Equipamentos para a producdo ou inspegdo de estruturas ou laminados "compositos" especificados em
1A002 ou "materiais fibrosos ou filamentosos" especificados em 1C010 e componentes e acessorios
especialmente concebidos para esses equipamentos:

N.B. VER TAMBEM 1B101 E 1B201.

a. Maquinas de bobinar filamentos em que os movimentos de posicionamento, enrolamento e
bobinagem das fibras sejam coordenados e programados em trés ou mais eixos de
«posicionamento do servo primario», especialmente concebidas para o fabrico de estruturas ou
laminados "compositos" a partir de "materiais fibrosos ou filamentosos";

b. «Maquinas para a colocagdo de bandas» em que os movimentos de posicionamento e
colocacgao das bandas ou folhas sejam coordenados e programados em cinco ou mais eixos de
«posicionamento do servo primario», especialmente concebidas para o fabrico de estruturas
"compositas" de células ou «misseisy;

Nota: Em 1B001.b., por «misseis» entende-se os sistemas completos de foguetes e os sistemas
de veiculos aéreos ndo tripulados.

10
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1B001.b continuagdo

Para efeitos de 1B001.b., as «maquinas para a colocac¢do de bandasy tém capacidade para
colocar uma ou mais «bandas de filamentosy limitadas a larguras superiores a 25,4 mm e
inferiores ou iguais a 304,8 mm, e cortar e reiniciar camadas individuais de «bandas de
filamentos» durante o processo de colocagdo.

Magquinas de tecer multidirecionais e multidimensionais ou maquinas de entrelacar, incluindo
adaptadores e conjuntos de modificagdo, especialmente concebidos ou modificados para tecer,
entrelacar ou entrangar fibras destinadas a estruturas "compositas";

Nota técnica:
Para efeitos de 1B001.c., a técnica de entrelagamento inclui a tricotagem.

Equipamentos especialmente concebidos ou adaptados para o fabrico de fibras de reforgo,
como se segue:

I. Equipamentos para a conversdo de fibras poliméricas (por exemplo, poliacrilonitrilo,
rayon, breu ou policarbossilano) em fibras de carbono ou de carboneto de silicio,
incluindo equipamentos especiais para a estiragem das fibras durante o aquecimento;

2. Equipamentos para a deposi¢do quimica de vapores de elementos ou de compostos em
substratos filamentosos aquecidos, para o fabrico de fibras de carboneto de silicio;

3. Equipamentos para a extrusdo humida de materiais ceramicos refratarios (por exemplo,
oxido de aluminio);

4. Equipamentos para a conversdao de fibras precursoras com aluminio em fibras de
alumina, por tratamento térmico;

Equipamentos para a producdo dos pré-impregnados especificados em 1C010.e. pelo método
da fusdo a quente;

11
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1B001

continuagao

Equipamentos para a inspe¢do ndo destrutiva especialmente concebidos para materiais
"compdsitos", como se segue:

1. Sistemas de tomografia por raios X para inspegao tridimensional de defeitos;

2. Magquinas de ensaio ultrassonicas de controlo numérico em que os movimentos de
posicionamento dos transmissores ou dos recetores sejam simultaneamente coordenados
e programados em quatro ou mais eixos por forma a acompanhar os contornos
tridimensionais da componente a inspecionar;

«Méquinas para a colocagdo de cabos de fibras (fows)» em que os movimentos de
posicionamento ¢ colocag@o dos cabos de fibras (fows) sejam coordenados e programados em
dois ou mais eixos de «posicionamento do servo primario», especialmente concebidas para o
fabrico de estruturas "compositas" de células ou «misseis».

Para efeitos de 1B001.g., as «mdquinas para a colocagdo de cabos de fibras (tows)» tém a
possibilidade de colocar uma ou mais «bandas de filamentosy com larguras inferiores ou
iguais a 25,4 mm e a cortar e reiniciar cursos individuais de «banda de filamentos» durante o
processo de colocagdo.

Notas técnicas:

1.

Para efeitos de 1B001, os eixos de «posicionamento do servo primarioy» controlam, através de
programas informaticos, a posi¢do espacial do efetor terminal (isto é, a cabeg¢a) em relacdo a
peca a trabalhar, de modo a dar-lhe uma orientagdo e direg¢do corretas para a realiza¢do do
processo pretendido.

Para efeitos de 1B001, uma «banda de filamentosy é uma largura continua unica de bandas,
cabos de fibras ou fibras total ou parcialmente impregnados de resina. As «bandas de
filamentos» total ou parcialmente impregnadas de resina incluem as que sdo revestidas com
PO seco termoadesivo.

12
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1B002

1B003

1B101

Equipamento para a produgdo das ligas metalicas, pés de ligas metalicas ou materiais ligados
especialmente concebidos para evitar a contaminagdo e para utilizagdo num dos processos
especificados em 1C002.c.2.

N.B.

VER TAMBEM 1BI102.

Ferramentas, matrizes, moldes ou acessorios, para "enformagdo superplastica" ou "soldadura por
difus@o" de titdnio, aluminio ou ligas destes metais, especialmente concebidos para o fabrico de
qualquer dos seguintes:

a.
b.

C.

Células ou estruturas acroespaciais;
Motores "aeronauticos" ou aeroespaciais; ou

Componentes especialmente concebidos para as estruturas especificadas em 1B003.a. ou para
os motores especificados em 1B003.b.

Equipamentos, que ndo os especificados em 1B001, para a "producdo" de materiais compodsitos
estruturais; e componentes e acessorios especialmente concebidos para esses equipamentos:

N.B.

Nota:

VER TAMBEM 1B201.

Os componentes e acessorios especificados em [B101 compreendem moldes, mandris,
matrizes, dispositivos fixos e ferramentas para a compressdo, cura, vazamento, Sinteriza¢do ou
soldadura de pré-formas de estruturas e laminados compdsitos e respetivos produtos.

Magquinas de bobinar filamentos ou maquinas de colocagdo de fibras em que os movimentos de
posicionamento, enrolamento ¢ bobinagem das fibras possam ser coordenados e programados
em trés ou mais eixos, concebidas para o fabrico de estruturas ou laminados compositos a partir
de materiais fibrosos ou filamentosos, bem como os respetivos comandos de coordenacao e de
programacao;

Magquinas para a colocacdo de bandas em que os movimentos de posicionamento e colocagdo
das bandas ¢ folhas possam ser coordenados e programados em dois ou mais eixos, concebidas
para o fabrico de estruturas compdsitas de células e "misseis";

13
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1B101

1B102

continuagao

c. Equipamentos concebidos ou modificados para a "produg@o" de "materiais fibrosos ou
filamentosos", como se segue:

1. Equipamentos para a conversdo de fibras poliméricas (por exemplo, poliacrilonitrilo,
rayon ou policarbossilano), incluindo equipamentos especiais para a estiragem das
fibras durante o aquecimento;

2. Equipamentos para a deposicao de vapores de elementos ou de compostos em substratos
filamentosos aquecidos;

3. Equipamentos para a extrusdo humida de materiais ceramicos refratarios (por exemplo,
oxido de aluminio);

d. Equipamentos concebidos ou modificados para tratamentos especiais da superficie de fibras ou

para a produgdo dos pré-impregnados e pré-formas especificados em 9C110.

Nota:

1B101.d. abrange cilindros, estiradores, equipamentos de revestimento, equipamentos
de corte e clicker dies.

"Equipamento de producdo" de pdés metalicos, salvo o especificado em 1B002, e respetivos
componentes, cOmo se segue:

N.B. VER TAMBEM 1B115.b.

a. "Equipamento de produgdo" de pds metalicos utilizavel para a "produgdo", em ambiente
controlado, dos materiais esferulados, esferoidais ou atomizados especificados em 1CO011.a.,
1C011.b., 1C111.a.1., 1C111.a.2. ou na Lista de Material de Guerra.

b. Componentes especialmente concebidos para o "equipamento de produgdo" especificado em
1B002 ou 1B102.a.

Nota: 1B102 abrange:

a.

Geradores de plasma (jato de arco elétrico de alta frequéncia) utilizaveis para a
obtengdo de pos metdlicos esferulados ou atomizados, com organizag¢do do processo em
ambiente dargon-agua;

Equipamento de eletroexplosdo utilizavel para a obtengdo de pos metalicos esferulados
ou atomizados, com organizagdo do processo em ambiente argon-agua,

Equipamento utilizavel para a "produgdo" de po de aluminio esferulado por
pulverizagdo de massa fundida em atmosfera inerte (por exemplo, azoto).

14
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IB115

Equipamentos, que ndo os especificados em 1B002 ou 1B102, para a producdo de propelentes e seus
constituintes e componentes especialmente concebidos para esses equipamentos, como se segue:

a. "Equipamento de produg@o" para a "producdo", o manuseamento ou ensaios de rece¢do dos
propelentes liquidos ou seus constituintes especificados em 1C011.a., 1CO11.b., 1IC111 ou na
Lista de Material de Guerra;

b. "Equipamento de produgdo" para "produgdo", manuseamento, mistura, cura, vazamento,
prensagem, maquinagem, extrusdo ou ensaios de rececdo dos propelentes solidos ou seus
constituintes especificados em 1C011.a., 1CO11.b., IC111 ou na Lista de Material de Guerra.

Nota: 1BI115.b. ndo abrange os misturadores descontinuos, os misturadores continuos nem os
moinhos de jato de fluido. Para estes equipamentos, ver 1B117, IB118 e 1B119.

Nota 1: No que se refere ao equipamento especialmente concebido para a produgdo de material
de guerra, ver a Lista de Material de Guerra.

Nota 2: 1B115 ndo abrange o equipamento para a "produgdo”, o manuseamento e os ensaios
de recegdo do carboneto de boro.
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IB116

1B117

IB118

I1B119

1B201

Tubeiras especialmente concebidas para a produgdo de materiais por processos piroliticos, formados
em moldes, mandris ou outros substratos, a partir de gases precursores que se decomponham a
temperaturas entre 1 573 K (1 300 °C) e 3 173 K (2 900 °C), sob pressdes de 130 Pa a 20 kPa.

Misturadores descontinuos com capacidade para efetuar misturas sob vacuo entre 0 e 13,326 kPa e
dotados de controlo da temperatura da camara de mistura, com todas as caracteristicas a seguir
indicadas, ¢ componentes especialmente concebidos para os mesmos:

a. Capacidade volumétrica total igual ou superior a 110 litros; e
b. Pelo menos uma «pa misturadora/malaxadora» excéntrica.

Nota: Em 1B117.b., o termo «pa misturadora/malaxadora» ndo se refere a desaglomeradores ou
molinetes.

Misturadores continuos com capacidade para efetuar misturas sob vacuo entre 0 e 13,326 kPa e
dotados de controlo da temperatura da cdmara de mistura, com uma das caracteristicas a seguir
indicadas, e componentes especialmente concebidos para os mesmos:

a. Duas ou mais pas misturadoras/malaxadoras; ou
b. Uma Unica pa rotativa com movimento de oscilagdo e dentes/pinos malaxadores tanto na

propria pa como no interior da camara misturadora.

Moinhos de jato de fluido utilizaveis para moer ou triturar substancias especificadas em 1C011.a.,
1CO11.b., 1C111 ou na Lista de Material de Guerra, e componentes especialmente concebidos para os
mesmos.

Maquinas de bobinar filamentos, exceto as especificadas em 1B001 ou 1B101, e equipamento conexo,
como se segue:
a. Maquinas de bobinar filamentos com todas as seguintes caracteristicas:

1. Movimentos de posicionamento, enrolamento e bobinagem das fibras coordenados e
programados em dois ou mais €ixos;

2. Especialmente concebidas para o fabrico de estruturas ou laminados compositos a partir
de "materiais fibrosos ou filamentosos"; e
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1B201.a. continuagao

1B225

1B226

1B228

3. Com capacidade para bobinar tubos cilindricos de didmetro interno compreendido entre
75 mm e 650 mm e comprimento igual ou superior a 300 mm,;

b. Comandos de coordenagdo e programacdo para as maquinas de bobinar filamentos
especificadas em 1B201.a.;

c. Mandris de precisdo para as maquinas de bobinar filamentos especificadas em 1B201.a.

Células eletroliticas para a produg@o de flior com uma capacidade de produgdo superior a 250 g de
flaor por hora.

Separadores eletromagnéticos de isdtopos concebidos para ou equipados com fontes de ides simples
ou multiplas, capazes de produzir um feixe i6nico de intensidade de corrente total igual ou superior a
50 mA.

Nota: 1B226 abrange os separadores:
a. Capazes de enriquecer isotopos estaveis;
b. Cujas fontes de ides e coletores se situem no interior do campo magnético, bem como as
configuragoes em que estes sejam exteriores ao campo.

Colunas de destilagdo criogénica do hidrogénio com todas as seguintes caracteristicas:

a. Concebidas para funcionamento a temperaturas interiores iguais ou inferiores a 35 K (-238 °C);
b. Concebidas para funcionamento a pressdes interiores compreendidas entre 0,5 ¢ 5 MPa;
c. Construidas:
1. Em aco inoxidavel austenitico de grdo fino da série 300 com baixo teor de enxofre e
com uma granulometria ASTM (ou equivalente) igual ou superior a 5; ou
2. Em materiais equivalentes que sejam simultaneamente criogénicos e compativeis com o
Hy e
d. De diametro interior igual ou superior a 30 cm e «comprimento efetivo» igual ou superior a
4 m.

Nota técnica:

Em 1B228, por «comprimento efetivoy entende-se a altura ativa do material de enchimento numa
coluna de enchimento ou a altura ativa das placas internas do contactor numa coluna do tipo de
placas.
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1B229

1B230

Colunas de pratos de permuta de agua-sulfureto de hidrogénio e «contactores internos», como se
segue:

N.B. No que se refere as colunas especialmente concebidas ou preparadas para a produgdo de agua
pesada, ver 0B004.

a. Colunas de pratos de permuta de agua-sulfureto de hidrogénio com todas as seguintes
caracteristicas:
I. Capazes de funcionar a pressoes iguais ou superiores a 2 MPa;
2. Construidas em ago ao carbono austenitico de grdo fino, com uma granulometria ASTM
(ou equivalente) igual ou superior a 5; ¢
3. De diametro igual ou superior a 1,8 m;
b. «Contactores internos» para as colunas de pratos de permuta de agua-sulfureto de hidrogénio

especificadas em 1B229.a.

Nota técnica:

Os «contactores internos» das colunas sdo pratos segmentados de diametro efetivo, apos montagem,
igual ou superior a 1,8 m, concebidos para facilitar o contacto em contracorrente e construidos de
aco inoxidavel com um teor de carbono igual ou inferior a 0,03 %. Podem ser pratos perfurados,
pratos de valvulas, pratos de campdanulas ou pratos de grelha (turbogrid).

Bombas capazes de garantir a circulagdo de solu¢des concentradas ou diluidas do catalisador amida de
potassio em amoniaco liquido (KNH>/NHj3), com todas as seguintes caracteristicas:
Estanques ao ar (isto ¢, hermeticamente fechadas);

b. Capacidade superior a 8,5 m*h; ¢

c. Uma das seguintes caracteristicas:
1. Para solugdes concentradas de amida de potéssio (1 % ou mais), pressdo de servico de
1,5 a 60 MPa; ou
2. Para solugdes diluidas de amida de potassio (menos de 1 %), pressdo de servigo de 20 a
60 MPa.
18

PT



1B231

1B232

1B233

Instalagdes para tritio e equipamento a elas destinado, como se segue:

a. Instalagdes para a produgao, recuperagdo, extracdo, concentragdo ou manuseamento de tritio;
b. Equipamento para instalagdes de tritio, como se segue:
I. Unidades de refrigera¢do a hidrogénio ou hélio capazes de arrefecer até temperaturas

iguais ou inferiores a 23 K (-250 °C), com capacidade de refrigeragdo superior a 150 W;

2. Sistemas de armazenagem ou de purificagdo de iso6topos de hidrogénio que utilizem
hidretos metalicos como meio de armazenagem ou de purificagédo.

Turboexpansores ou conjuntos turboexpansor-compressor com ambas as seguintes caracteristicas:

a. Concebidos para funcionamento com uma temperatura de saida igual ou inferior a 35 K (-
238 °C); e
b. Concebidos para um caudal de hidrogénio gasoso igual ou superior a 1 000 kg/h.

Instalagdes para a separagdo de isdtopos de litio e sistemas ¢ equipamento a elas destinado, como se
segue:

Instalagdes para a separacdo de isétopos de litio;

b. Equipamento para a separagdo de isdtopos de litio, baseada no processo de amalgama de litio e
mercurio, como se segue:
1. Colunas de permuta liquido-liquido com enchimento compacto especialmente
concebidas para amalgamas de litio;
2. Bombas de amalgamas de merctrio ou de litio;
3. Células de eletrélise da amalgama de litio;
4. Evaporadores para solu¢des de hidréxido de litio concentradas;
c. Sistemas de permuta ionica especialmente concebidos para a separagdo de isétopos de litio, e

componentes especialmente concebidos para os mesmos;

d. Sistemas de permuta quimica (que utilizam éteres-coroa, criptandos ou éteres-lago),
especialmente concebidos para a separacdo de isdtopos de litio, € componentes especialmente
concebidos para 0s mesmos.
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1B234

1C

Invélucros, camaras, contentores e outros dispositivos de conten¢do semelhantes para contetudos
altamente explosivos concebidos para o ensaio de produtos ou engenhos altamente explosivos, com
ambas as seguintes caracteristicas:

N.B. VER TAMBEM A LISTA DE MATERIAL DE GUERRA.
Concebidos para conter plenamente uma explosdo equivalente a 2 kg ou mais de TNT; e

b. Com elementos ou caracteristicas de concegdo que permitem a transferéncia, em tempo real ou
diferida, de informagdes de diagnéstico ou de medigao.

Materiais
Nota técnica:

Metais e ligas:
Salvo disposi¢do em contrario, os termos «metais» e «ligas» em 1C001 a 1C012 abrangem formas em
bruto e semimanufaturadas, como se segue:

Formas em bruto:

Anodos, esferas, barras (incluindo barras entalhadas e barras para arame), biletes, blocos, blumes,
briquetes, placas, catodos, cristais, cubos, dados, grdaos, granulos, lingotes, nodulos, péletes, gusas,
po, anilhas, grenalha, brames, esponja, varas;

Formas semimanufaturadas (revestidas, chapeadas, perfuradas, pungoadas ou ndo):

a. Materiais forjados ou manufaturados obtidos por laminagem, estiramento, extrusdo,
forjamento, extrusdo por impacto, prensagem, granulacdo, atomizag¢do e trituragdo, isto é:
cantoneiras, Us, bolachas, discos, po, palhetas, folhas, pegas forjadas, chapas, pecas
prensadas e estampadas, fitas, anéis, varetas (incluindo elétrodos de soldadura ndo revestidos,
fio-maquina e arame laminado), perfis, placas, arco, canos e tubos (incluindo tubos de sec¢do
redonda, quadrada e barras ocas), arame obtido por estiramento ou extrusdo,

b. Material moldado produzido por vazamento em moldes de areia, cunhos, metal, gesso ou
outros, incluindo pecas moldadas a alta pressdo, formas sinterizadas, e formas obtidas por
metalurgia a base de po.

O objetivo dos controlos ndo deve ser contrariado pela exportacdo de formas ndo incluidas na lista
declaradas como produtos acabados mas que sdo na realidade formas em bruto ou
semimanufaturadas.
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1C001

Materiais especialmente concebidos para absorver ondas eletromagnéticas ou polimeros
intrinsecamente condutores, como se segue:

N.B. VER TAMBEM ICI0I.

.. N o . 8 . . 12
a. Materiais para absor¢do de frequéncias superiores a 2 x 10 Hz, mas inferiores a 3 x 10 ~ Hz;

Nota 1: 1C00!.a. ndo abrange:
a. Absorventes de tipo capilar, constituidos por fibras naturais ou sintéticas, com carga
ndo magneética para permitir a absor¢do;
b. Absorventes sem perda magnética com superficie incidente ndo plana, compreendendo
piramides, cones, prismas e superficies curvas;
C. Absorventes planos com todas as seguintes caracteristicas:
1. Fabricados com:
a. Espumas plasticas (flexiveis ou ndo flexiveis) com carga de carbono, ou
materiais organicos, incluindo ligantes, que produzam um eco superior a
5 %, relativamente aos metais, numa banda de frequéncias de largura
superior a £15 %, da frequéncia central da energia incidente, e que
sejam incapazes de resistir a temperaturas superiores a 450 K (177 °C);
ou
b. Materiais cerdmicos que produzam um eco superior a 20 %,
relativamente aos metais, numa banda de frequéncias de largura superior
a £15% da frequéncia central da energia incidente, e que sejam
incapazes de resistir a temperaturas superiores a 800 K (527 °C);
Nota técnica:
As amostras para os ensaios de absorcdo respeitantes a 1C001.a., nota: 1.c.1.,
devem ter a forma de um quadrado de lado igual ou superior a cinco vezes o
comprimento de onda da frequéncia central e situado no campo longinquo da
fonte radiante.

2. Resisténcia a tragdo inferior a 7 X1 0’ N/m?; e
3. Resisténcia a tragdo inferior a 14 x1 06 N/m?;
d. Absorventes planos fabricados em ferrite sinterizada com todas as seguintes
caracteristicas:
1. Densidade superior a 4,4; e
2. Temperatura mdaxima de funcionamento de 548 K (275 °C).

Nota 2: Nada na nota 1 a 1C001.a. isenta os materiais magnéticos de garantir a absor¢do
quando contidos em tintas.
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1C001

continuagao

b.

. ~ A . 14 Do
Materiais para a absor¢do de frequéncias superiores a 1,5 x 10 Hz mas inferiores a

14 N . .,
3,7 x 10 Hz, e ndo transparentes a luz visivel,

Nota: 1C001.b. ndo abrange os materiais especialmente concebidos ou formulados para
qualquer das seguintes aplicacéoes:
a. Marcagdo a "laser” de polimeros; ou
b. Soldadura a "laser"” de polimeros.

Materiais poliméricos intrinsecamente condutores, de «condutividade elétrica global» superior
a 10 000 S/m (Siemens por metro) ou «resistividade superficial» inferior a 100 ohms/m?, a base
de qualquer dos seguintes polimeros:

1. Polianilina;

2 Polipirrol;

3 Politiofeno;

4. Poli(fenileno-vinileno); ou
5 Poli(tienileno-vinileno).

Nota: 1C001.c. ndo abrange materiais em forma liquida.

Nota técnica:
A «condutividade elétrica globaly e a «resistividade superficialy devem ser determinadas de
acordo com a norma ASTM D-257 ou equivalentes nacionais.
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1C002

Ligas metalicas, pds de ligas metalicas ou materiais ligados, como se segue:

N.B.

Nota:

VER TAMBEM 1C202.

1C002 nao abrange as ligas metdlicas, os pos de ligas metdilicas e os materiais ligados
especialmente formulados para efeitos de revestimento.

Notas técnicas:

1.

2.

As ligas metdlicas abrangidas por 1C002 sdo ligas com uma percentagem mdssica do metal
indicado maior do que a de qualquer outro elemento.

A «vida util a rotura sob tensdo» deve ser medida de acordo com a norma ASTM E-139 ou
com equivalentes nacionais.

A «resisténcia a fadiga de baixo cicloy deve ser medida de acordo com a norma ASTM E-606
«Recommended Practice for Constant-Amplitude Low-Cycle Fatigue Testingy (Método
recomendado para o ensaio a fadiga de baixo ciclo a amplitude constante) ou com
equivalentes nacionais. O ensaio deve ser axial, com uma razdo de tensoes média igual a 1 e
um coeficiente de concentracdo de tensoes (Kt) igual a 1. A razdo de tensoes média define-se
como sendo a diferenca entre as tensées maxima e minima dividida pela tensdo maxima.

Aluminetos, como se segue:

1. Aluminetos de niquel com um teor minimo de aluminio de 15 %, em massa, um teor
maximo de aluminio de 38 %, em massa, e pelo menos um elemento de liga adicional;

2. Aluminetos de titdnio com um teor de aluminio igual ou superior a 10 %, em massa, ¢
pelo menos um elemento de liga adicional;
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1C002  continuagdo

b. Ligas metalicas, como se segue, obtidas a partir dos pds ou particulas especificados em
1C002.c.:
I. Ligas de niquel com qualquer das seguintes caracteristicas:
a. «Vida util a rotura sob tensdo» igual ou superior a 10 000 horas, a 923 K
(650 °C) ¢ a uma tensdo de 676 MPa; ou
b. «Resisténcia a fadiga de baixo ciclo» igual ou superior a 10 000 ciclos, a 823 K
(550 °C) e a uma tensdo maxima de 1 095 MPa;
2. Ligas de nidbio com qualquer das seguintes caracteristicas:
a. «Vida util a rotura sob tensdo» igual ou superior a 10 000 horas, a 1073 K
(800 °C) e a uma tensao de 400 MPa; ou
b. «Resisténcia a fadiga de baixo ciclo» igual ou superior a 10 000 ciclos, a 973 K
(700 °C) e a uma tensdo maxima de 700 MPa;
3. Ligas de titdnio com qualquer das seguintes caracteristicas:
a. «Vida 1til a rotura sob tensdo» igual ou superior a 10 000 horas, a 723 K

(450 °C) ¢ a uma tensdo de 200 MPa; ou

b. «Resisténcia a fadiga de baixo ciclo» igual ou superior a 10 000 ciclos, a 723 K
(450 °C) e a uma tensdo maxima de 400 MPa;

4. Ligas de aluminio com qualquer das seguintes caracteristicas:
a. Resisténcia a tragdo igual ou superior a 240 MPa a 473 K (200 °C); ou
b. Resisténcia a trag@o igual ou superior a 415 MPa a 298 K (25 °C);

5. Ligas de magnésio com todas as seguintes caracteristicas:
a. Resisténcia a tragdo igual ou superior a 345 MPa; e
b. Velocidade de corrosdo inferior a 1 mm/ano numa solugdo aquosa de cloreto de
sodio a 3 %, medida de acordo com a norma ASTM G-31 ou com equivalentes
nacionais;
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1C002  continuacdo

c. Pds ou particulas de ligas metalicas, com todas as seguintes caracteristicas:

I. Obtidos a partir de qualquer um dos seguintes sistemas de composicao:

Nota técnica:
Nos pontos a seguir, X representa um ou mais elementos de liga.

a. Ligas de niquel (Ni-Al-X, Ni-X-Al), qualificadas para pegas ou componentes de
motores de turbina, ou seja, com menos de 3 particulas ndo metalicas
(introduzidas durante o processo de fabrico) de dimensdes superiores a 100 um
por 10° particulas da liga;

b. Ligas de nidbio (Nb-Al-X ou Nb-X-Al, Nb-Si-X ou Nb-X-Si, Nb-Ti-X ou
Nb-X-Ti);

c. Ligas de titanio (Ti-Al-X ou Ti-X-Al);

d. Ligas de aluminio (Al-Mg-X ou Al-X-Mg, Al-Zn-X ou Al-X-Zn, Al-Fe-X ou Al-
X-Fe); ou

e. Ligas de magnésio (Mg-Al-X ou Mg-X-Al);

2. Obtidos, em atmosfera controlada, por qualquer dos seguintes processos:

a. "Atomizagao sob vacuo";

b. "Atomizagao por gas";

c. "Atomizagdo centrifuga";

d. "Solidificagdo com impacto";

e "Solidifica¢do em rotagcdo com enregelamento” e "cominui¢ao";

f. "Solidificagdo em extragdo com enregelamento" e "cominuicdo";

g. "Obtengdo de ligas por meios mecanicos"; ou

h "Atomizagdo por plasma"; e

3. Capazes de formar os materiais especificados em 1C002.a. ou 1C002.b.;

PT
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1C002

1C003

continuagao
d. Materiais ligados, com todas as seguintes caracteristicas:
1. Obtidos a partir de qualquer dos sistemas componentes especificados em 1C002.c.1.;
2. Na forma de palhetas, fitas ou varetas delgadas; e
3. Obtidos em ambiente controlado por qualquer dos seguintes métodos:
a. "Solidificagdo com impacto";
b. "Solidificacdo em rotagdo com enregelamento"; ou
c. "Solidifica¢do em extracdo com enregelamento".

Metais magnéticos, de todos os tipos e em todas as formas, com qualquer das seguintes caracteristicas:

a. Permeabilidade relativa inicial igual ou superior a 120 000 e espessura igual ou inferior a
0,05 mm;

A permeabilidade relativa inicial deve ser medida em materiais totalmente recozidos.

b. Ligas magnetostritivas com qualquer das seguintes caracteristicas:
1. Magnetostri¢ao de saturagdo superior a 5 x 10_4; ou
2. Fator de acoplamento magnetomecanico (k) superior a 0,8; ou
c. Bandas de liga amorfa ou «nanocristalina» com todas as seguintes caracteristicas:
1. No minimo, 75 %, em massa, de ferro, cobalto ou niquel;
2. Indug@o magnética de saturago (Bg) igual ou superiora 1,6 T; e
3. Qualquer das seguintes caracteristicas:
a. Espessura igual ou inferior a 0,02 mm; ou
b. Resistividade elétrica igual ou superior a 2 x 10 ohm c¢m.

Nota técnica:
Por materiais «nanocristalinosy, em 1C003.c., entendem-se os materiais com cristais de
granulometria igual ou inferior a 50 nm, determinada por difragdo aos raios X.
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1C004

1C005

Ligas de urénio e titdnio ou ligas de tungsténio com "matriz" a base de ferro, niquel ou cobre, com
todas as seguintes caracteristicas:

a. Densidade superior a 17,5 g/cm?;
b. Limite de elasticidade superior a 880 MPa;
c. Tensao de rotura a tragdo superior a 1 270 MPa; ¢

d. Alongamento superior a 8 %.

nn

Condutores de materiais "compositos
massa superior a 100 g, como se segue:

supercondutores”, com comprimentos superiores a 100 m ou

nn

a. "Compositos" "supercondutores" com um ou mais «filamentos» de nidbio-titanio, com todas as
seguintes caracteristicas:

I. Integrados numa "matriz" que nao seja de cobre ou de uma mistura a base de cobre; e

2. Com uma sec¢do transversal de area inferior a 0,28 x 10 mm? (6 um de didmetro no
caso de «filamentosy» de secgdo circular);

b. Condutores de materiais "compdsitos" "supercondutores", constituidos por um ou mais
«filamentos» "supercondutores" que ndo sejam de nidbio-titanio, com todas as seguintes
caracteristicas:

1. "Temperatura critica", a indugdo magnética nula, superior a 9,85 K (-263,31 °C); ¢

2. Que permanegam no estado "supercondutor" a temperatura de 4,2 K (-268,96 °C),
quando expostos a um campo magnético orientado em qualquer dire¢do perpendicular
ao eixo longitudinal do condutor e correspondente a uma indugdo magnética de 12 T
com uma densidade de corrente critica superior a 1 750 A/mm? na sec¢do transversal do
condutor;

nn

c. Condutores de materiais "compdsitos" "supercondutores", constituidos por um ou mais
«filamentos» "supercondutores" que permanegam no estado "supercondutor" a uma
temperatura superior a 115 K (-158,16 °C).

Nota técnica:
Para efeitos de 1C005, os «filamentos» podem ter a forma de fio, cilindro, pelicula, fita ou banda.
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1C006  Fluidos e produtos lubrificantes, como se segue:
Nao utilizado;

b. Produtos lubrificantes que contenham, como ingredientes principais, qualquer dos seguintes
compostos ou produtos:

1. Eteres ou tioéteres fenilénicos ou alquilfenilénicos, ou suas misturas que contenham
mais de duas fung¢des éter ou tioéter, ou suas misturas; ou

2. Fluidos de silicone fluorado de viscosidade cinematica inferior a 5 000 mm?/s (5 000
centistokes), medida a 298 K (25 °C);

c. Fluidos de amortecimento ou de flutuagdo com todas as seguintes caracteristicas:

I. Com grau de pureza superior a 99,8 %;

2. Contendo menos de 25 particulas de dimensdes iguais ou superiores a 200 um por
100 ml; e

3. Constituidos, em pelo menos 85 %, por qualquer dos seguintes compostos ou produtos:

a. Dibromotetrafluoroetano (CAS 25497-30-7, 124-73-2, 27336-23-8);

b. Poli(clorotrifluoroetileno) (apenas nas suas formas oleosas e cerosas); ou
c. Poli(bromotrifluoroetileno);
d. Fluidos de arrefecimento eletronico de fluorocarbonetos, com todas as seguintes
caracteristicas:
1. 85 % ou mais, em massa, de qualquer dos seguintes materiais ou suas misturas:
a. Formas monoméricas de perfluoropolialquiléter-triazinas ou de éteres
perfluoroalifaticos;
b. Perfluoroalquilaminas;
c. Perfluorocicloalcanos; ou
d. Perfluoroalcanos;

2. Densidade a 298 K (25 °C) igual ou superior a 1,5 g/ml;
3. No estado liquido a 273 K (0 °C); e
4. Com 60 % ou mais, em massa, de fltor.

Nota: 1C006.d. ndo abrange materiais especificados e embalados como medicamentos.
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1C007

Pos ceramicos, materiais "compositos" de "matriz" cerdmica e «materiais precursores», como se
segue:

N.B.: VER TAMBEM 1C107.

a. Pos ceramicos de diboreto de titanio (TiB:) (CAS 12045-63-5), com um total de impurezas
metalicas, excluindo aditivos intencionalmente incorporados, inferior a 5 000 ppm, com uma
granulometria média das particulas igual ou inferior a 