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BILAGA

till
kommissionens delegerade forordning

om indring av riadets forordning (EG) nr 428/2009 och uppriittande av en
gemenskapsordning for kontroll av export, overforing, formedling och transitering av
produkter med dubbla anviindningsomraden
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BILAGA I (DEL III — Kategori 1)

KATEGORI 1 — SARSKILDA MATERIAL OCH DARTILL HORANDE UTRUSTNING
1A System, utrustning och komponenter
1A001  Komponenter tillverkade av fluorforeningar, enligt foljande:

a) Packningar, tétningar, tdtningsmaterial eller bransletankar, speciellt konstruerade for
“luftfartyg” eller rymdfarkoster, tillverkade till mer &n 50 viktprocent av ndgot material som
specificeras i avsnitt 1C009.b eller 1C009.c.

b) Anvinds inte.
c) Anvinds inte.
1A002  “Kompositer” eller laminat, enligt f6ljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 14202, 94010 OCH 94110

a) Tillverkade av nagot av foljande:
L. En organisk “matris” och “fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt
1C010.c eller 1C010.d.
2. Forimpregnerade mattor eller forformer som specificeras i avsnitt 1C010.e.
b) Tillverkade av en metall- eller kol-"matris” och nagot av foljande:
L. ”Fibrer eller fiberliknande material” av kol med f6ljande egenskaper:
a) En specifik modul” som 6verstiger 10,15 x 10° m. och
b) En ”specifik brottgrins” som dverstiger 17,7 x 10* m.
eller
2. Material som specificeras i avsnitt 1C010.c.
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1A002

1A003

1A004

(forts.)

Anmdrkning 1: Avsnitt 14002 omfattar inte “kompositer” eller laminat tillverkade av
epoxyhartsimpregnerade "fibrer eller fiberliknande material” av kol, som ska anvindas
for reparation av “civila luftfartyg” eller dess laminat, for vilka:

a) ytan inte éverstiger 1 m?,
b) lingden inte overstiger 2,5 m, och
c) bredden dverstiger 15 mm.

Anmdrkning 2: Avsnitt 14002 omfattar inte halvfabrikat som dr speciellt konstruerade for féljande
helt civila tilldmpningar:
a) Sportutrustning.
b) Bilindustrin.
c) Verktygsmaskinindustrin.
d) Medicinska tillimpningar.

Anmdrkning 3: Avsnitt 14002.b.1 omfattar inte halvfabrikat som innehdller sammanvivda
fibertrddar av hogst tvd dimensioner och som dr speciellt konstruerade for féljande
tillimpningar:

a) Virmebehandlingsugnar for hirdning av metaller.
b) Produktionsutrustning for kiselkulor.

Anmdrkning 4: Avsnitt 14002 omfattar inte fdrdiga detaljer som dr speciellt konstruerade for en
specifik tillimpning.

Anmdrkning 5: 14002.b.1 omfattar inte mekaniskt hackat, malet eller skuret “kolfiber- eller
kolfiberliknande material” med en lingd pa 25,0 mm eller mindre.

Foremal av icke-’sméltbara” aromatiska polyimider i form av film, blad eller band med nagon av
foljande egenskaper:

a) En tjocklek pa 6ver 0,254 mm, eller
b) ar belagd eller laminerad med kol, grafit, metall eller magnetiskt material.

Anmdrkning: 14003 omfattar inte produktion av kopparbelagda eller kopparlaminerade filmer
konstruerade for produktion av elektroniska monsterkort.

ANM.: For alla former av “smdltbara” aromatiska polyimider, se avsnitt 1C008.a.3.

Utrustning och komponenter for skydd och detektion som inte &r sérskilt konstruerade for militdra
dandamal, enligt foljande:

ANM:SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING,
AVSNITTEN 2B351 OCH 2B352.
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1A004  (forts.)

a) Heltdckande ansiktsmasker, filterbehallare och saneringsutrustning till dessa, konstruerade eller
modifierade for skydd mot ndgot av foljande, och speciellt konstruerade komponenter till
dessa:

Anmdrkning: Avsnitt 14004.a omfattar dven andningsskydd med automatisk lufirening
(Powered Air Purifying Respirators, PAPR) som dr konstruerade eller modifierade for
skydd mot de agens eller material som fortecknas i avsnitt 14004.a.

Teknisk anmdrkning:

Fér avsnitt 1A004.a gdller foljande:

1. Heltickande ansiktsmasker kallas dven skydds- eller gasmasker.
2. Filterbehdllare innefattar dven filterpatroner.

1. ”Biologiska agens”.
2 ’Radioaktiva material’.
3. Kemiska stridsmedel (CW).
4 ”Agens for kravallbekdmpning”, bland annat
a) a-brombensenacetonitril (brombensylcyanid) (CA) (CAS 5798-79-8),

b) [(2-klorfenyl)metylen]propandinitril, (o-klorbensalmalononitril) (CS) (CAS
2698-41-1),

c) 2-klor-1-fenyletanon, fenylacylklorid (@-kloracetofenon) (CN) (CAS 532-27-4),
d) dibens-(b,f)-1,4-oxazepin (CR) (CAS 257-07-8),

e) 10-klor-5,10-dihydrofenarsazin, (fenarsazinklorid), (adamsit), (DM) (CAS 578-
94-9),

f) n-nonanoylmorfolin, (MPA) (CAS 5299-64-9).
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1A004

(forts.)

b)

d)

Skyddsdrékter, handskar och skor, speciellt konstruerade eller modifierade for att skydda mot
ndgot av foljande:

1. ”Biologiska agens”.
2. ’Radioaktiva material’.
3. Kemiska stridsmedel (CW).

Detektionssystem, speciellt konstruerade eller modifierade for detektion eller identifiering av
nagot av foljande, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

1. ”Biologiska agens”.
2. ’Radioaktiva material’.
3. Kemiska stridsmedel (CW).

Elektronisk utrustning som é&r konstruerad for automatisk detektion eller identifiering av
forekomsten av restméngder av “springdmnen” och som utnyttjar tekniker for ’spardetektion’
(t.ex. akustiska ytvégor, spektrometri for jonrorlighet, spektrometri for differentiell rorlighet,
masspektrometri).

Teknisk anmdrkning:
‘Spardetektion’ definieras som férmdgan att detektera mindre dn 1 ppm dnga eller 1 mg fast
eller flytande dmne.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 14004.d omfattar inte kontrollutrustning som dr speciellt
konstruerad for laboratorieanvéindning.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 14004.d omfattar inte sdkerhetsbagar som passeras utan att
vidréras.

Anmdrkning: Avsnitt 14004 omfattar inte foljande:
a) Personliga dosimetrar for mdtning av strdlning.
b) Arbetsmiljoutrustning som genom konstruktion eller funktion dr begrdnsad till
att skydda mot olyckor inom bostadsomrdden eller civil industri, inklusive
gruvor,
stenbrott,
jordbruk,
ldkemedelsindustri,
medicinskt bruk,
veterindrt bruk,
miljoskydd,
avfallshantering,
livsmedelsindustrin.
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1A004

(forts.)

Tekniska anmdrkningar:

1.

Avsnitt 14004 omfattar utrustning och komponenter som har identifierats,
framgadngsrikt testats i enlighet med nationella standarder eller pd annat sdtt visats
vara effektiva for detektion av eller férsvar mot 'radioaktiva material’, "biologiska
agens”, kemiska stridsmedel, 'similidmnen’ eller “agens for kravallbekdimpning”, dven
om sddan utrustning eller sddana komponenter anvinds inom civil industri, t.ex.
gruvor, stenbrott, jordbruk, likemedelsindustrin, for medicinskt och veterindrt bruk,
miljéskydd, avfallshantering eller livsmedelsindustrin.

Ett similidmne’ dr ett dmne eller material som anvdnds i stillet for en toxisk agens
(kemisk eller biologisk) i samband med utbildning, forskning, testning eller utvirdering.
I avsnitt 14004 avses med 'radioaktiva material’ material som valts ut eller modifierats
for att oka deras effektivitet ndr det giller att skada eller doda mdnniskor eller djur,
eller skada utrustning, grodor eller miljon.
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1A005

1A006

Skyddsvistar och dartill hdrande delar enligt foljande:
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

a) Mjuka skyddsvéstar, andra &n sddana som tillverkats enligt militira standarder och
specifikationer eller enligt ekvivalenter till dessa vad avser prestationsformaga, och dartill
speciellt konstruerade delar.

b) Harda skyddsplattor som ger ett ballistiskt skydd i skyddsklass IIIA eller battre (NIJ 0101.06,
juli 2008) ”motsvarande standard”.

ANM.: For “fibrer eller fiberliknande material” som anvdnds for tillverkning av skyddsvistar, se
avsnitt 1C010.

Anmdrkning 1: Avsnitt 14005 omfattar inte skyddsvistar nédr de anvinds eller medfores for
anvindarens eget bruk.

Anmdrkning 2: Avsnitt 14005 omfattar inte skyddsvdstar som dr konstruerade endast for frontalskydd
fran splitter och tryckvagor frdn icke militdra explosiva produkter.

Anmdrkning 3: Avsnitt 14005 omfattar inte skyddsvdstar som dr konstruerade endast for skydd mot
knivar, spikar, nalar eller mot trubbigt vald.

Utrustning, speciellt konstruerad eller modifierad for desarmering av improviserade spriangladdningar
(IED), enligt foljande, och speciellt konstruerade komponenter och tillbehor till sddan utrustning:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
a) Fjérrstyrda fordon.
b) ’Desarmeringsanordningar’.

Teknisk anmdrkning:
For avsnitt 14006.b gdller filjande: ’'desarmeringsanordningar’ dr anordningar som dr speciellt
konstruerade for att forhindra att en springladdning utldses, genom att skjuta ut en vdtskeprojektil, en

fast projektil eller en brytbar projektil.

Anmdrkning:  Avsnitt 14006 omfattar inte sddan utrustning som dtfoljer dess operator.
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1A007

Utrustning och anordningar, speciellt konstruerade for att pa elektrisk vdg initiera tindning av
sprangladdningar och anordningar som innehéller ’energetiska material” enligt foljande:

ANM:SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING,

a)

b)

AVSNITTEN 34229 OCH 34232.

Tandaggregat avsedda att initiera tindning av spriangkapslar som specificeras i avsnitt
1A007.b.

Elektriskt initierade sprangkapslar enligt f6ljande:
1. Exploderande brygga (EB).

2. Exploderande trad (EBW).

3. Slapper.

4. Exploderande folie (EFI).

Tekniska anmdrkningar:

1.
2.

Ordet tindare eller tindanordning anvdnds ibland i stdllet for springkapsel.

De springkapslar som avses i avsnitt 14007.b utnyttjar alla en liten elektriskt ledare (brygga,
trdd eller folie) som fordngas explosivt ndr en kortvarig elektrisk puls med hog strémstyrka
passerar genom denna. I sprdangkapslar som inte dr av typ slapper startar den exploderande
ledaren en kemisk detonation i ett anslutande hogexplosivt sprdngdmne, exempelvis pentyl
(pentaerytritoltetranitrat). I en slapper-tindare driver den explosiva fordngningen av den
elektriska ledaren en tunn skiva eller en slapper dver ett lufigap mot ett springdmne som vid
anslaget initierar en kemisk detonation. I vissa konstruktioner drivs slapper-tindaren av en
magnetisk kraft. Termen exploderande foliedetonator refererar antingen till en exploderande
brygga eller till en sprdingkapsel av typ slapper.
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1A008

1A102

1A202

1A225

Spriangladdningar, anordningar och komponenter enligt f6ljande:

a) ’Formade springladdningar’ med alla f6ljande egenskaper:
1. Nettosprangdmnesmingden (NEQ) overstiger 90 g.
2. Holjets yttre diameter dr minst 75 mm.
b) Linjéra formade skérspridngladdningar (cutting charges) med alla foljande egenskaper, och
speciellt konstruerade komponenter till dessa:
1. En spriangladdning som 6verstiger 40 g/m.
2. En bredd pa minst 10 mm.
c) Snabbstubin med en sprangladdning i den inre delen som &verstiger 64 g/m.
d) Andra skérspriangladdningar 4n de som specificeras i avsnitt 1A008.b och avskiljningsverktyg
med en nettospringdmnesméngd (NEQ) som overstiger 3,5 kg.
Teknisk anmdrkning:
‘Formade springladdningar’ dr sprdngladdningar som formats for att mdlinrikta verkan av
explosionen.

Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for rymdfarkoster som specificeras i
avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Kompositmaterial, andra &n de som specificeras i avsnitt 1A002, i form av rér och som har bada
foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94010 OCH 94110.

a)
b)

En inre diameter mellan 75 mm och 400 mm.

Tillverkade av fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.a, 1C010.b
eller 1C210.a eller av forimpregnerat material av kol som specificeras i avsnitt 1C210.c.

Platinerade Kkatalysatorer som ar sarskilt utformade eller iordningstidllda for att befrdmja
viteisotoputbyte mellan vite och vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller for produktion av
tungt vatten.
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1A226

1A227

1B
1B001

Fyllkroppar, som kan anvidndas for separation av tungt vatten fran vanligt vatten, och som har bida
foljande egenskaper:

a) Tillverkade av fosforbronsnit som ar kemiskt behandlade for att forbattra vitbarheten.
b) utformade for att anvéndas i kolonner for vakuumdestillation.

Strélningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat glas) som har alla foljande
egenskaper och sarskilt utformade ramar for sddana fonster:

a) En ’inaktiv area’ storre dn 0,09 m?.
b)  En densitet storre dn 3 g/cm?.

c) En tjocklek av 100 mm eller mer.
Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 14227 avses med ’inaktiv area’ den genomsiktliga area av fonstret som utsdtts for den ldgsta
stralningsnivan vid tilldmpningen.

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Utrustning for produktion eller inspektion av “kompositer eller laminat” som specificeras i avsnitt
1A002 eller "fibrer eller fiberliknande material” enligt 1CO010, enligt foljande, samt speciellt
konstruerade komponenter och tillbehor till sddan utrustning.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1B101 OCH 1B201.

a) Lindningsmaskiner, i vilka rorelserna for positionering, omslag och lindning av fibrerna ar
samordnade och programmerade i minst tre ’priméra servopositioneringsaxlar’, speciellt
konstruerade for tillverkning av “kompositer” eller laminat som bestar av “fibrer eller
fiberliknande material”.

b) ’Maskiner for palidggning av band’, i vilka példggning av band kan samordnas och
programmeras i minst fem ’priméra servopositioneringsaxlar’, speciellt konstruerade for
tillverkning av kroppar for luftfarkoster eller *missiler’ i "komposit”material.

Anmdrkning: I avsnitt 0B001.b avses med ’missil’ kompletta raketsystem och system for
obemannade lufifarkoster.
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1B001.b (forts.)

©)

d)

e)

Teknisk anmdrkning:

"Maskiner for pdldggning av band’, enligt avsnitt 1B001.b, kan ligga ett eller fler 'band av
fibermaterial’, begrdnsade till en bredd 6ver 25,4 mm och upp till 304,8 mm, och skéira av och
starta om enskilda banor med "band av fibermaterial’ under pdliggningsprocessen.

Vivstolar, som kan véva i flera riktningar och med flera dimensioner, inbegripet adaptrar och
modifieringsutrustning, som ar speciellt konstruerade eller modifierade for sammanvévning,
sammanflitning eller ssmmantvinning av fibrer for “komposit”strukturer.

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 1B001.c inkluderas stickas i tekniken tvinnas.

Utrustning speciellt konstruerad eller anpassad for produktion av armeringsfibrer enligt
foljande:

1.

Utrustning for omvandling av polymera fibrer (t.ex. polyakrylonnitril, rayon, beck eller
polykarbosilan) till kol- eller kiselkarbidfibrer, inklusive specialutrustning for att toja
fibrerna under upphettning.

Utrustning for kemisk forangningsdeposition av grunddmnen eller foreningar pé
upphettade trddformade substrat for att tillverka kiselkarbidfibrer.

Utrustning for véatspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

Utrustning for omvandling av aluminium som innchdller fiberdamnen till
aluminiumfibrer genom varmebehandling.

Utrustning for att producera forimpregnerade mattor som specificeras i avsnitt 1C010.e genom
varmsmaltning.
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1B001

(forts.)

2

Utrustning for oforstorande provning som ar sérskilt konstruerad for “komposit”material enligt
foljande:

1. Rontgentomografisystem for upptéckt av fel tredimensionellt.

2. Numeriskt styrda ultraljudstestmaskiner i vilka rorelserna for positionering av séndare
eller mottagare samtidigt &r samordnade och programmerade i minst fyra axlar for att
folja de tredimensionella konturerna av den komponent som inspekteras.

’Maskiner for paldggning av vav’, i vilka paldggning av vdv kan samordnas och programmeras
i minst tvd ’primira servopositioneringsaxlar’, speciellt konstruerade for tillverkning av
kroppar for luftfarkoster eller *missiler’ i ’komposit”material.

Teknisk anmdrkning:

"Maskiner for pdldggning av viv’, enligt avsnitt 1B001.g, kan ligga ett eller flera 'band av
fibermaterial’, begrdnsade till en bredd av hogst 25,4 mm, och skdira av och starta om enskilda
banor med "band av fibermaterial’ under pdliggningsprocessen.

Tekniska anmdrkningar:

1.

I avsnitt 1B001 omfattar ‘primdra servopositioneringsaxlar’ axlar som styrda av
datorprogram orienterar och styr arbetsdonets (dvs. huvudets) position i rummet i férhdllande
till arbetsstycket for uppndende av den dnskade processen.

I avsnitt 1B001 avses med 'band av fibermaterial’ en enda kontinuerlig bredd av helt eller
delvis hartsimpregnerad tejp, viv eller fiber. Helt eller delvis hartsimpregnerade 'band av
fibermaterial’ omfattar dven band som dr éverdragna med ett torrt pulver som féster vid
uppvdarmning.

11
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1B002

1B003

1B101

Utrustning som é&r konstruerad for att producera metallegeringar i pulverform eller i form av
finkorniga materialpartiklar och som har alla foljande egenskaper:

a) Speciellt konstruerad for att undvika fororeningar.
b) Speciellt konstruerad for att anvidndas i en av de processer som anges i avsnitt 1C002.c.2.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B102.

Verktyg, formar, kokiller eller fixturer for “superplastisk bearbetning” eller “’diffusionsbondning” av
titan, aluminium eller legeringar av dessa, speciellt konstruerade for tillverkning av nagon av f6ljande
produkter:

a) Kroppar for flygplan eller rymdfarkoster.
b) Motorer for luftfartyg” eller rymdfarkoster.

c) Speciellt konstruerade komponenter for kroppar som specificeras i avsnitt 1B003.a eller for
motorer som specificeras i avsnitt 1B003.b.

Utrustning, annan adn sddan som specificeras i avsnitt 1B001, for “’produktion” av strukturella
kompositer enligt foljande, liksom sérskilt utformade komponenter och tillbehor dartill.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B201.

Anmdrkning:  Exempel pd komponenter och tillbehér som specificeras i avsnitt 1B101 dr formar,
gjutkdrnor, matriser, fixturer och verktyg for pressning, hdrdning, gjutning, sintring eller
bindning av forformar till kompositstrukturer, laminat och produkter ddrav.

a) Maskiner for trddlindning eller fiberlindning vilka &r utformade for att tillverka
kompositstrukturer eller laminat fran fibrer eller fiberliknande material” dér rorelserna for att
placera, vira och linda fibrer samordnas och programmeras i tre eller flera axlar, samt
samordnings- och programstyrning hérfor.

b) Bandldggningsmaskiner, konstruerade for tillverkning av flygplansskrov och missil”-
konstruktioner i kompositmaterial, dir rorelserna for att placera och ligga band och ark é&r
samordnade och programmerade i tva eller flera axlar.

12
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1B101

1B102

(forts.)

¢)

d)

Utrustning som konstruerats eller modifierats for “produktion” av “fibrer eller fiberliknande
material” enligt f6ljande:

1. Utrustning for omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril, rayon eller
polykarbosilan) inklusive speciella atgérder for att stricka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for angutfdllning av amnen eller foreningar pa upphettat fibersubstrat.

3. Utrustning for vatspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

Utrustning utformad eller modifierad for sérskild fiberytbehandling eller for produktion av
forimpregnerade mattor och férformer som specificeras i avsnitt 9C110.

Anmdrkning: Avsnitt 1B101.d innehaller bla. rullar, strdckare,
ytbeldggningsutrustningar, skdrmaskiner och stansar.

Utrustning for “produktion” av metallpulver, annan &n den som specificeras i avsnitt 1B002, och
komponenter enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B115.b.

a)

b)

Utrustning for “produktion” av metallpulver som kan anvidndas for att i en kontrollerad
omgivning “producera” sféariska, sfaroidiska eller finférdelade material som specificeras i
avsnitt 1C011.a, 1C011.b, 1C111.a.1, 1C111.a.2 eller kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvéndning.

Komponenter som konstruerats sirskilt for sddan ”produktionsutrustning” som specificeras i
avsnitt 1B002 eller 1B102.a.

Anmdrkning:  Avsnitt 1B102 omfattar féljande:

a) Plasmageneratorer (bdgstrdle med hog frekvens) som kan anvindas for att framstdlla
finfordelat eller sfdriskt metallpulver ddr processen sker i en argon-vatten-omgivning.

b) Electroburst-utrustning som kan anvdndas for att framstdlla finférdelat eller sfiriskt
metallpulver dir processen sker i en argon-vatten-omgivning.

c) Utrustning som kan anvindas for att “producera” sfiriskt aluminiumpulver genom att

pulvrisera en smdlta i ett inert medium (t.ex. kvive).
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IB115

Utrustning, annan én den som specificeras i avsnitt 1B002 eller 1B102, {f6r produktion av drivmedel
eller bestdndsdelar i dessa, enligt foljande, samt tillhdrande sarskilt konstruerade komponenter:

a) ”Produktionsutrustning” for ’produktion”, hantering eller acceptanstest av flytande drivmedel
eller bestdndsdelar i dessa som specificeras i avsnitt 1CO0l1l.a, 1CO11l.b, 1C111 eller
kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

b) ”Produktionsutrustning” for ’produktion”, hantering, blandning, hirdning, gjutning, pressning,
maskinbehandling, strangpressning eller acceptanstest av fasta drivmedel eller bestdndsdelar i
dessa som specificeras i avsnitt 1C011.a, 1C011.b, 1C111 eller kontrollbestimmelserna for
varor med militdr anvdndning.

Anmdrkning: Avsnitt 1B115.b omfattar inte satsblandare, kontinuerliga blandare och
luftstralekvarnar. Dessa omfattas av avsnitten 1B117, 1B118 och 1B119.

Anmdrkning 1: For utrustning speciellt konstruerad for produktion av militdra artiklar, se
kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvdndning.

Anmdrkning 2: Avsnitt 1B115 omfattar inte kontrollutrustning for “produktion”, hantering och
acceptanstest av borkarbid.
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1B116  Speciellt konstruerade munstycken for att producera pyrolytiskt erhallet material p&4 en form, dorn
eller annat underlag fran prekursorgaser som bryts ned inom temperaturintervallet 1 573 K (1 300 °C)
till 3 173 K (2 900 °C) vid tryck pa mellan 130 Pa och 20 kPa.

1B117  Satsblandare med alla foljande egenskaper, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

a) Konstruerade eller modifierade for blandning under vakuum i intervallet 0—13,326 kPa.
b) Formaga att reglera temperaturen i blandningskammaren.

c) En total volymmassig kapacitet av minst 110 liter.

d) Atminstone en excentriskt monterad blandande/knéddande axel’.

Anmdrkning: I avsnitt 1B117.d omfattar inte termen ’blandande/knddande axel’ deagglomeratorer
eller skdrspindlar.

1B118  Kontinuerliga blandare med alla foljande egenskaper, och speciellt konstruerade komponenter till

dessa:
a) Konstruerade eller modifierade for blandning under vakuum i intervallet 0—13,326 kPa,
b) Formaga att reglera temperaturen i blandningskammaren,

c) Négot av foljande:
1. Tva eller flera blandande/knadande axlar.
2. Alla f6ljande egenskaper:
a) En enda roterande och oscillerande axel med knédande stift/kuggar, och

b) Knadande stift/kuggar innanfor blandningskammarens hélje.
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1B119

1B201

1B225

1B226

Luftstrélekvarnar som kan anvéindas for att krossa eller mala dmnen som specificeras i avsnitt
1C011.a, 1CO11.b, IC111 eller kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning, samt darfor
sérskilt konstruerade komponenter.

Lindningsmaskiner for fibrer, andra 4n de som specificeras i avsnitt 1B001 eller 1B101, och
tillhdrande utrustning, enligt foljande:

a) Lindningsmaskiner for fibrer som har alla f6ljande egenskaper:

1. Samordnade och programmerade for positionering, omslagning och lindning av fibrer i
tvé eller flera axlar.

2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och laminat utgdende fran
”fibrer och fiberliknande material”.

3. I stdnd att linda cylindriska rér med en inre diameter mellan 75 mm och 650 mm och
med en ldngd av 300 mm eller mer.

b) Styrutrustning for samordning och programmering for de lindningsmaskiner for fibrer som
specificeras i avsnitt 1B201.a.

c) Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som specificeras i avsnitt 1B201.a.

Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktionskapacitet stdrre &n 250 g fluor per
timme.

Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrustade med enkel eller multipel jonkilla,
som kan producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anmdrkning:  Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som
a) kan anrika stabila isotoper,
b) har bdde jonkidlla och kollektor inom samma magnetfilt och sidana konfigurationer i
vilka de ligger utanfor magnetfiltet.
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1B228

1B230

Kolonner for kryogen destillering av véte, som har alla féljande egenskaper:

a) Konstruerade for drift vid en inre temperatur av 35 K (-238 °C) eller ldgre.
b) Konstruerade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.

c) Tillverkade av antingen

1. rostfritt stal av SAE:s (Society of Automotive Engineers International) 300-serie med
lag svavelhalt och med en austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5 eller mer (eller
motsvarande standard), eller

2. likvardiga material som ar béde kryo- och vite (Hz)-kompatibla, och
d) har en inre diameter av 30 cm eller mer och en ’effektiv lingd’ av 4 m eller mer.
Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1B228 innebdr ’effektiv lingd’ packningsmaterialets aktiva héjd i en packad kolonn, eller
den aktiva héjden av de interna kontaktplattorna i en kolonn med plattor.

Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspddd kaliumamidkatalysator i flytande ammoniak
(KNH2/NH3), och som har alla foljande egenskaper:

a) Lufttéta (dvs. hermetiskt tillslutna).

b) En pumpkapacitet storre dn 8,5 m?/tim.
c) Négon av foljande egenskaper:
1. Avsedda for koncentrerade kaliumamidlosningar (1 % eller mer) med ett arbetstryck

mellan 1,5 och 60 MPa.

2. Avsedda for utspadda 16sningar av kaliumamid (mindre &n 1 %) med ett arbetstryck
mellan 20 och 60 MPa.
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1B231  Anordningar eller anldggningar for trittum och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, atervinning, utvinning, koncentrering eller
hantering av tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anldggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for véte eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (250 °C) eller
lagre, och med en virmebortledningskapacitet som &r stdrre d4n 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvidnder metallhydrider som
medium for lagring eller rening.

1B232  Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer med béda av foljande egenskaper:
a) Konstruerade for drift med en utgdende temperatur pa 35 K (=238 °C) eller ldgre.
b) Konstruerade for en vitgasgenomstromning pa 1 000 kg/tim eller mer.

1B233  Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper, samt system och utrustning for dessa
enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper.

b) Utrustning  for  separation  av  litiumisotoper =~ som  baseras  pa  litium-
kvicksilveramalgamprocessen, enligt foljande:

L. Packade vitske-vitske-utbyteskolonner speciellt konstruerade for littumamalgam.
2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.
3. Elektrolysceller for littumamalgam.
4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidldsning.
c) Jonbytessystem som ar sérskilt utformade for separation av litiumisotoper, och speciellt

konstruerade komponenter till dessa.

d) Kemiska utbytessystem (som anvénder kronetrar, kryptander eller lariatetrar), som &r sirskilt
utformade for separation av litiumisotoper, och speciellt konstruerade komponenter till dessa.
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1B234

1B235

Behallare, kammare, containrar eller liknande enheter for inneslutande av hogexplosiva &mnen som ar
utformade for provning av hogexplosiva dmnen eller explosiva enheter och som har bada f6ljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

a) Utformade for att fullstindigt innesluta en explosion som motsvarar 2 kg trotyl (TNT) eller
mer.
b) Forsedda med konstruktionselement eller system som medger dverforing av diagnostik eller

métinformation i realtid eller med fordrojning.

Stralmalsenheter och komponenter for produktion av tritium enligt f6ljande:

a) Stralmélsenheter som bestar av eller innehaller litium som anrikats med avseende pé isotopen
littum-6, sdrskilt utformade for produktion av tritium genom bestralning, inklusive genom
inférande i en kdrnreaktor.

b) Komponenter som &ar sarskilt utformade for strdlmélsenheter som specificeras i avsnitt
1B235.a.

Teknisk anmdrkning:
Komponenter som dr sdrskilt utformade for stralmdlsenheter for produktion av tritium kan dven
omfatta litiumpelletar, tritiumgetter och specialbelagd kapsling.
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1C

Material

Teknisk anmdrkning:

Metaller och legeringar:
Om inte annat uttryckligen anges avses med orden 'metaller’ och ’legeringar’ i avsnitten 1C001-
1CO012 ramaterial och halvfabrikat enligt féljande:

Rdmaterial:

Anoder, kulor, stavar (inkl. stavar med nockar och tradartade stavar), billetter, block, valsimnen,
briketter, kakor, katoder, kristaller, kuber, tirningar, korn, granulat, tackor, klumpar, pellets,
tackjdrn, pulver, rondeller, hagel, plattor, stangbitar, svamp, stinger.

Halvfabrikat (vare sig de dr belagda, pliterade, borrade, stansade eller ej):

a)

b)

Férarbetade eller bearbetade material som tillverkats genom valsning, dragning,
strangpressning, smidning, stotstrdangpressning, pressning, ddring, finfordelning eller slipning,
t.ex. vinklar, kanaler, cirklar, skivor, stoft, flingor, folier och blad, smiden, plattor, pulver,
pressningar och stansningar, ribbor, rvingar, stavar (inklusive sldta svetstrddar, valstrddar och
vridna trddar) sektioner, modeller, ark, strimlor, tuber och rér (inkl. runda och fyrkantiga rér
och ror med haligheter), dragen eller stringsprutad trdd.

Gjutet material som tillverkats genom gjutning i sand, dynor, metall, gips eller andra
gjutformar, inklusive hogtrycksgjutning, sintrade formar och formar tillverkade genom
pulvermetallografi.

Kontrollen ska inte omintetgéras genom export av former som inte dr upptagna i listan och som
pdstas vara firdiga produkter men som i verkligheten dr ett ramaterial eller halvfabrikat.
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1C001

Material som é&r sdrskilt utformade for att absorbera elektromagnetisk strilning, eller intrinsiskt
ledande polymerer, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1CI101.

a)

Material som kan absorbera frekvenser éverstigande 2 x 108 Hz men mindre én 3 x 10'2 Hz.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 1C001.a omfattar inte foljande:

a)
b)

¢

d)

e

Hadrabsorbenter som konstruerats av naturliga eller syntetiska fibrer och som belagts
med icke-magnetiskt material for att absorbera strdlning.

Absorbenter som inte har ndgra magnetiska forluster och vars infallsyta inte dr plan i
formen, innefattande pyramider, koner, kilformade eller i utférande med vindlingar pd

ytan.
Plana absorbenter som
1. dar tillverkade av

a) skumplastmaterial (bojligt eller fast) med kolinnehdll eller organiska
material, inbegripet foreningar sd att materialets reflektionsformdga
uppgar till mer dn 5 % av motsvarande for metall, over en bandbredd
som overstiger + 15 % av mittfrekvensen av den infallande energin, och
som dessutom inte kan motstd hogre temperaturer dn 450 K (177 °C),
eller

b) keramiska material som ger mer dn 20 % eko jimfort med metall 6ver en
bandbredd som dr + 15 % av mittfrekvensen av den infallande energin
och som dessutom inte kan motstd temperaturer som oéverstiger 800 K
(527 °C),

Teknisk anmdrkning:

Testplattor for att mdta absorptionen enligt avsnitt 1C001.a. Anmdrkning: 1.c.1

ska vara en kvadrat med minst 5 vdglingders sida (vdaglingden for

mittfrekvensen) som placerats i ett fran det stralande elementet avligset filt.

2. har en strickgréns vid tryckning som dr mindre én 7 x 10° N/m?. och
3. har en strickgrins vid tryckning som dr mindre én 14 x 10° N/m?.
Plana absorbenter tillverkade av sintrad ferrit, med

1. ett densitetstal som overstiger 4,4, och

2. en hogsta arbetstemperatur pa 548 K (275 °C) eller ldgre.

Plana absorbenter som inte har ndgra magnetiska forluster och som dr tillverkade av
‘cellplastmaterial med oppna celler’ med en densitet pd hogst 0,15 g/cm’.

Teknisk anmdrkning:

‘Skumplastmaterial med oppna celler’ dr bojliga och pordsa material med en inre
struktur som dr oppen mot atmosfdren. 'Skumplastmaterial med oppna celler’ kallas
dven poros skumplast.

Anmdrkning 2:  Ingenting i anmdrkning 1 till avsnitt 1C001.a friger magnetiska material

som fororsakar absorption ndr de blandas i firg.
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1C001

(forts.)
b)

Material som inte dr genomsldppliga for synligt ljus och som éar sérskilt utformade for att
absorbera néra infrardd strdlning med en vaglangd pa mer én 810 nm men mindre d4n 2 000 nm
(frekvenser pd mer dn 150 THz men mindre &n 370 THz).

Anmdrkning: 1C001.b omfattar inte material som sdrskilt konstruerats eller utformats for
ndgot av foljande dndamal:
a) “Laser”’-mdrkning av polymerer.
b) “Laser”-svetsning av polymerer.

Intrinsiskt ledande polymera material med en ’elektrisk ledningsférmaga’ som Overstiger
10 000 S/m (Siemens per meter) eller en ’ytresistivitet’ pd mindre dn 100 ohm/kvadrat, som ar
baserade pa nagon av foljande polymerer:

1. Polyanilin.
2 Polypyrol.
3. Polytiofen.
4 Polyfenylenvinylen.
Polytienylenvinylen.
Anmdrkning: 1C001.c omfattar inte material i flytande form.

Teknisk anmdrkning:
'Elektrisk ledningsformdga’ och ’ytresistivitet’ ska mdtas enligt ASTM D-257 eller nationella
motsvarigheter.
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1C002

Metallegeringar, pulver av metallegeringar samt legerat material enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C202.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C002 omfattar inte metallegeringar, pulver av metallegeringar och legerade

material, som sdrskilt utformats for beldggningsdndamadl.

Tekniska anmdrkningar:

1.

2.

3.

Metallegeringar i avsnitt 1C002 dr sddana som innehdller ett hogre viktprocenttal av den
angivna metallen dn av ndgot annat grunddmne.

‘Spdnningsbrottslivslingden’ ska mdtas i enlighet med ASTM-standard E-139 eller
motsvarande nationell standard.

Den ’lagcykliska utmattningslivslingden’ ska mdtas i enlighet med ASTM-standard E-606
'Recommended Practice for Constant-Amplitude Low-Cycle Fatigue Testing’ eller
motsvarande nationell standard. Testningen ska ske axiellt med ett genomsnittligt
tryckforhdllande lika med 1 och en tryckkoncentrationsfaktor (Kt) lika med 1. Det
genomsnittliga tryckforhdllandet definieras som maximalt tryck minus minimalt tryck dividerat
med maximalt tryck.

Aluminider enligt f6ljande:

L. Nickelaluminid som innehdller 15 viktprocent eller mer aluminium, hogst 38
viktprocent aluminium och &tminstone en tillsatslegering.

2. Titanaluminid som innehéller 10 viktprocent eller mer aluminium och atminstone en
tillsatslegering.
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1C002  (forts.)

b)

Metallegeringar enligt foljande, tillverkade av pulver eller partikelmaterial som specificeras i
avsnitt 1C002.c:

1.

Nickellegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslingd’ pd 10 000 timmar eller ldngre vid 923 K (650 °C)
och en dragspanning pa 676 MPa, eller

b) en ’lageyklisk utmattningslivslangd’ pa 10 000 cykler eller mer vid 823 K
(550 °C) och en maximal spanning pa 1 095 MPa.

Nioblegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslaingd’ pa 10 000 timmar eller ldngre vid 1073 K
(800 °C) och en dragspanning pa 400 MPa, eller

b) en ’lagcyklisk utmattningslivsldngd” pd 10 000 cykler eller mer vid 973 K
(700 °C) och en maximal spénning pa 700 MPa.

Titanlegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslingd’ pad 10 000 timmar eller langre vid 723 K (450 °C)
och en dragspénning pa 200 MPa, eller

b) en ’lagcyklisk utmattningslivsldngd’ pd 10 000 cykler eller mer vid 723 K
(450 °C) och en maximal spanning pa 400 MPa.

Aluminiumlegeringar med

a) en brottgrins pa 240 MPa eller mer vid 473 K (200 °C), eller
b) en brottgrins pa 415 MPa eller mer vid 298 K (25 °C).
Magnesiumlegeringar med

a) en brottgrins pa 345 MPa eller mer, och

b) en korrosionshastighet pd mindre &n 1 mm/dr i 3 % natriumkloridldsning.
Maitningen ska ske enligt ASTM-standard G-31 eller motsvarande nationell
standard.
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1C002  (forts.)

c) Metallegeringar i pulverform eller i form av finkorniga materialpartiklar som har alla foljande

egenskaper:

1.

De ir tillverkade av ndgon av foljande sammansittningar:

Teknisk anmdrkning:

X = ett eller flera legeringsgrunddimnen.

a)

b)

¢)
d)

e)

Nickellegeringar (Ni-Al-X, Ni-X-Al) godkénda for tillverkning av delar till
turbinmotorer, dvs. med mindre dn tre icke metalliska partiklar (som tillforts
under tillverkningsprocessen) med en storlek stérre &n 100 wm per 10°
legeringspartiklar.

Nioblegeringar (Nb-Al-X eller Nb-X-Al, Nb-Si-X eller Nb-X-Si, Nb-Ti-X eller
Nb-X-Ti).

Titanlegeringar (Ti-Al-X eller Ti-X-Al).

Aluminiumlegeringar (Al-Mg-X eller Al-X-Mg, Al-Zn-X eller Al-X-Zn, Al-Fe-
X eller Al-X-Fe).

Magnesiumlegeringar (Mg-Al-X eller Mg-X-Al).

De iar tillverkade i en kontrollerad omgivning genom nagon av f6ljande processer:

a)
b)
¢)
d)
e)
f)

g)
h)

"Vakuumfinfordelning’.
’Gasfinfordelning’.
"Rotationsfinférdelning’.
"Plaskavkylning’.

’Smaltspinning” och ’finférdelning’.
’Smaltutdragning’ och *finfordelning’.
"Mekanisk legering’.

"Plasmaatomisering’.

De kan bilda sddana material som specificeras i avsnitt 1C002.a eller 1C002.b.
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1C002

(forts.)
d)

Legerade material som har alla f6ljande egenskaper:

1.
2.
3.

De ir tillverkade av ndgon av sammanséttningarna som specificeras i avsnitt 1C002.c.1.
De finns i form av icke finférdelade flingor, band eller tunna stavar, och

De har tillverkats i kontrollerad miljé genom négon av foljande processer:

a) "Plaskavkylning’.

b) ’Smaltspinning’.

c) ’Smaltutdragning’.

Tekniska anmdrkningar:

1.

10.

"Vakuumfinfordelning’ dr en process som reducerar en smdlt strém av metall till
droppar med en diameter pa 500 um eller mindre genom hastig sonderdelning av en gas
som utsdtts for vakuum.

‘Gasfinfordelning’ dr en process som reducerar en smdlt strom av en metallegering till
droppar med en diameter pd 500 um eller mindre genom att den utsdtts for en gasstrém
med hogt tryck.

‘Rotationsfinfordelning’ dr en process for reducering av en strom eller en behdllare av
smdlt metall till droppar med en diameter av hégst 500 um med hjdlp av
centrifugalkraft.

"Plaskavkylning’ dr en process for 'snabb stelning’ av en smdlt metallstrom som trdffar
ett nedkylt block och ddrvid bildar en flingliknande produkt.

‘Smdltspinning’ dr en process for 'snabb stelning’ av en smdlt metallstrém som triffar
ett roterande nedkylt block och ddrvid bildar en fling-, band- eller stavliknande produkt.

‘Finfordelning’ dr en process ddr ett material sénderdelas till partiklar genom
krossning eller malning.

‘Smdltutdragning’ dr en process for ’snabb stelning’ och utdragning av en
bandliknande legeringsprodukt genom att ett kort segment av ett roterande kylt block
fors ner i det smdlta metallegeringsbadet.

"Mekanisk legering’ dr en legeringsprocess som dr resultatet av sammanfogning,
sonderdelning och ny sammanfogning av grunddmnen och metallpulver genom
mekanisk stot. Icke metalliska partiklar kan tillforas legeringen genom att ldmpligt
pulver tillsdtts.

'Plasmaatomisering’ dr en process som reducerar en smdlt strom eller fast metall till
droppar med en diameter pa 500 um eller mindre med hjdlp av en plasmabrinnare i
inert gasmiljo.

‘Snabb stelning’ dr en process som inbegriper stelning av smdlt material vid
nedkylningshastigheter éver 1 000 K/s.
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1C003

Magnetiska metaller av alla typer och former som har ndgon av f6ljande egenskaper:

a)

b)

Den relativa begynnelsepermeabiliteten dr 120 000 eller mer och tjockleken 0,05 mm eller
mindre.

Teknisk anmdrkning:
Mditning av den relativa begynnelsepermeabiliteten ska genomforas pd helt utglodgat material.

Magnetostriktiva legeringar med
1. en mittad magnetostriktion p& mer dn 5 x 10, eller
2. en magnetomekanisk kopplingsfaktor (k) pa mer &n 0,8, eller

amorfa eller 'nanokristallina’ legeringar i remsor med alla foljande egenskaper:

1. legeringar som innehaller minst 75 viktprocent jarn, nickel eller kobolt,
2. legeringar som har en méttad magnetisk induktion (Bs) som &r minst 1,6 T, och
3. nagot av foljande:

a) remsor vars tjocklek dr 0,02 mm eller mindre, eller

b) en elektrisk resistivitet pd minst 2 x 10 ohm cm.

Teknisk anmdrkning:
"Nanokristallina’ material i avsnitt 1C003.c dr sadana material som har en kristallkornsstorlek
som dr 50 nm eller mindre ndr de bestims med hjdlp av réntgen-diffraktion.
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1C004  Urantitanlegeringar eller volframlegeringar med en “matris” av jérn, koppar eller nickel som bas, och
med alla foljande egenskaper:

a) Densiteten dverstiger 17,5 g/em?.

b) Elasticitetsgransen overstiger 880 MPa.
c) Brottgrénsen dverstiger 1 270 MPa.

d) Tojningen Overstiger 8 %.

1C005  ”Supraledande” ledare i “komposit’-material i langder pd mer &n 100 m eller med en vikt som
overstiger 100 g enligt f6ljande:

a) ”Supraledande” “komposit”-ledare som innehaller minst en ’fibertrdd’ av niob-titan och med
alla foljande egenskaper:

1. Inlagd i en ”matris” av annat material &n koppar eller kopparbaserad “matris”, och

2. med en tvirsnittsarea som dr mindre dn 0,28 x 10 mm? (6 um i diameter for cirkuldr
*fibertrad’).

b) ”Supraledande” “komposit”-ledare som bestar av en eller flera ’supraledande” *fibertrddar’ av
annat material &n niob-titan och med alla f6ljande egenskaper:

1. En “kritisk temperatur” utan magnetfélt som ar hogre dn 9,85 K (-263,31 °C), och

2. kvarstar 1 sitt “supraledande” tillstdnd vid temperaturen 4,2 K (268,96 °C) da den
utsitts for ett magnetfélt som &r riktat vinkelrdtt mot ledarens langdaxel och motsvarar
en magnetisk induktion pa 12 T med en kritisk strémtiithet som 6verstiger 1 750 A/mm?
pa ledarens hela tvérsnittsarea.

c) ”Supraledande” “komposit”-ledare som bestdr av en eller flera “supraledande” ’fibertradar’
som forblir ’supraledande” vid en temperatur som overstiger 115 K (—158,16 °C).

Teknisk anmdrkning:
For avsnitt 1C005 giller att 'fibertrddar’ kan vara i trad-, cylinder-, film- eller bandform.
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1C006

Vitskor och smdrjmedel enligt f6ljande:

a)
b)

©)

d)

Anvinds inte.

Smoérjmedel vars huvudkomponent dr ndgot av foljande:

1.

Fenylen- eller alkylfenylenetrar eller tioetrar eller blandningar ddrav, som innehéller
mer 4n tva etrar eller tioeterfunktioner eller blandningar hérav.

Fluorerade kiselvitskor med en kinematisk viskositet p4 mindre dn 5 000 mm?/s (5 000
centistokes) métt vid 298 K (25 °C).

Dampnings- eller flotationsvitskor som har alla foljande egenskaper:

1.
2.
3.

Renhet battre dn 99,8 %.

Innehaller farre dn 25 partiklar som ar 200 pm eller storre per 100 ml, och
Tillverkad till minst 85 % av nagot av foljande:

a) Dibromtetrafluoretan (CAS 25497-30-7, 124-73-2, 27336-23-8).
b) Polyklortrifluoretylen (endast oljiga och vaxiga varianter).

c) Polybromtrifluoretylen.

Kylvitskor for elektronik tillverkade av fluorkarboner som har alla f6ljande egenskaper:

L. Till minst 85 viktprocent bestér av ndgot av foljande dmnen eller blandningar dérav:
a) Monomera former av perfluorpolyalkyletertriasiner eller perfluoralifatiketrar.
b) Perfluoralkylaminer.
c) Perfluorcykloalkaner.
d) Perfluoralkaner.
2. Densiteten vid 298 K (25 °C) ar 1,5 g/ml eller mer.
3. Ar i flytande form vid 273 K (0 °C), och
4. innehéller 60 viktprocent eller mer av fluor.
Anmdrkning: Avsnitt 1C006.d omfattar inte material som dr specificerat och forpackat

som ldkemedel.
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1C007

Keramiska pulver, keramiska “matris”-"komposit”-material och "utgdngsmaterial’, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.
a) Keramiska pulver av titandiborid (TiB2) (CAS 12045-63-5) dir den metalliska fororeningen

(exklusive avsiktliga tillsatser) 4r mindre &n 5000 ppm, och den genomsnittliga
partikelstorleken ar lika med eller mindre dn 5 um och hogst 10 % av partiklarna &r storre

10 pm.
b) Anviénds inte.
c) Keramiska “matris”-"komposit”-material enligt foljande:
1. Keram-keram-"komposit”-material, med en glas- eller oxid-"matris” som &r forstarkt

med négot av foljande:

a) Kontinuerliga fibrer av nagot av foljande material:
1. ALO3 (CAS 1344-28-1), eller
2. Si-C-N, eller

Anmdrkning: Avsnitt 1C007.c.1.a omfattar inte “kompositer” som innehdller
fibrer vars brottgrdns dr mindre dn 700 MPa vid 1273 K (000 °C) eller vars
dragkryphallfasthet dr storre dn 1 % krypning vid en belastning av 100 MPa vid
1273 K (1000 °C)i 100 timmar.

b) Fibrer som har alla foljande egenskaper:
1. De ér tillverkade av nagot av féljande material:
a) Si-N
b) Si-C

¢)  Si-Al-O-N eller
d)  Si-O-N och
2. de har en ”specifik brottgrins” som dverstiger 12,7 x 103 m.

99 99

2. Keramiska “matris”-"komposit”-material, med en “matris” bildad av karbider eller
nitrider av kisel, zirkonium eller bor.

d) Anvénds inte.
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1C007

(forts.)

e) "Utgéngsmaterial’ som sérskilt konstruerats for att ”producera” material som specificeras i
avsnitt 1C007.c enligt foljande:

1. Polydiorganosilaner.
2. Polysilazaner.
3. Polykarbosilazaner.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1C007 avses med 'utgangsmaterial’ speciella polymera eller metallorganiska material som
anvdnds for att “producera’ karbider eller nitrider av kisel eller keramer som innehaller kisel, kol
och kvive.

f) Anvinds inte.
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1C008

Icke fluorhaltiga polymerer enligt f6ljande:

a)

Imider enligt foljande:

1. Bismaleimider.

2. Aromatiska polyamidimider (PAI) med en ’glasningstemperatur (T;)’ som Overstiger
563 K (290 °C).

3. Aromatiska polyimider med en ’glasningstemperatur (T,)’ som &verstiger 505 K
(232 °C).

4. Aromatiska polyeterimider med en ’glasningstemperatur (T,)’ som Overstiger 563 K
(290 °C).

Anmdrkning: Avsnitt 1C008.a omfattar dmnen i flytande eller fast “smdltbar” form,

inklusive harts, pulver, korn, film, blad och band.

ANM: For icke-"smdltbara” aromatiska polyimider i form av film, blad eller band, se avsnitt
14003.
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1C008

1C009

(forts.)

b)
¢)
d)
e)
f)

Anvénds inte.

Anvénds inte.

Polyarylketoner.

Polyarylensulfider, dér arylengruppen ér bifenylen, trifenylen eller kombinationer av dessa.

Polybifenylenetersulfon med en ’glasningstemperatur (Tg)” som dverstiger 563 K (290 °C).

Tekniska anmdrkningar:

1.

‘Glasningstemperaturen (Tg)’ for termoplastiska material i avsnitt 1C008.a.2, material i
avsnitt 1C008.a.4 och material i avsnitt 1C008.f ska bestdmmas med den metod som beskrivs i
IS0 11357-2:1999 eller nationella motsvarigheter.

“’Glasningstemperaturen (Tg)’ for hirdplastmaterial i avsnitt 1C008.a.2 och material i avsnitt
1C008.a.3 ska bestimmas med den 3-point bend-metod som beskrivs i ASTM D 702807 eller
nationella motsvarigheter. Testet ska utféras med ett torrt provexemplar som uppndtt en
hérdningsgrad pd minst 90 % i enlighet med ASTM E 2160-04 eller likvirdig nationell
standard och som hdrdats med den kombination av standardprocesser och
efterhdrdningsprocesser som ger den hogsta glasningstemperaturen.

Icke bearbetade fluorforeningar enligt f6ljande:

a)
b)

c)

Anvénds inte.
Fluorerade polyimider som innehaller 10 viktprocent eller mer av bundet fluor.

Fluorerade fosfazenelastomerer som innehaller 30 viktprocent eller mer av bundet fluor.
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1C010

“Fibrer eller fiberliknande material” enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C210 OCH 9C110.

Tekniska anmdrkningar:

1 Vid berdkning av “specifik brottgrins”, “specifik modul” eller specifik vikt for ’fibrer eller
fiberliknande material” i avsnitten 1C010.a, 1C010.b, 1C010.c eller 1C010.e.1.b, ska
brottgrdnsen och modulen berdknas enligt metod A som beskrivs i I1SO 10618:2004 eller
motsvarande nationell standard.

2. Berdkningen av “specifik brottgrins”, “specifik modul” eller specifik vikt for fibrer eller
fiberliknande material” som inte dr lagda i samma riktning (t.ex. duk, mattor och band) i
avsnitt 1C010 ska grundas pa de mekaniska egenskaperna hos de i samma riktning lagda
enfibertradarna (t.ex. enfibertradar, garn, viv eller drev) innan de forddlas till “fibrer eller
fiberliknande material” som inte dr lagda i samma riktning.

a) Organiska “fibrer eller fiberliknande material” med alla f6ljande egenskaper:
1. En specifik modul” som éverstiger 12,7 x 10® m, och
2. ”specifik brottgrins” som dverstiger 23,5 x 10* m.
Anmdrkning: Avsnitt 1C010.a omfattar inte polyetylen.

b) “Fibrer eller fiberliknande material” av kol med alla foljande egenskaper:

1. En specifik modul” som éverstiger 14,65 x 10° m, och
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1C010.b  (forts.)

2. specifik brottgrins” som dverstiger 26,82 x 10* m.
Anmdrkning: Avsnitt 1C010.b omfattar inte foljande:
a) “Fibrer eller fiberliknande material” som ska anvindas for reparation av
“civila luftfartyg” eller dess laminat, for vilka
1. ytan inte éverstiger 1 m?,
2. ldngden inte overstiger 2,5 m, och
3. bredden dverstiger 15 mm.

b) Mekaniskt hackat, malet eller skuret kolfiber- eller kolfiberliknande material
med en ldngd pa 25,0 mm eller mindre.

Oorganiska “fibrer eller fiberliknande material” med alla foljande egenskaper:

1. for vilka ndgot av foljande géller:
a) Bestar av minst 50 viktprocent kiseldioxid och har en specifik modul” som
overstiger 2,54 x 10° m, eller
b) inte specificeras i avsnitt 1C010.c.l.a. och har en "specifik modul" som
overstiger 5,6 x 10® m, och
2. en smélt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller fordngningstemperatur som Overstiger 1
922 K (1 649 °C) i en inert miljo.
Anmdrkning: Avsnitt 1C010.c omfattar inte foljande.
a) Icke kontinuerliga flerfasiga polykristallinska aluminiumfibrer i form av

avhuggna fibrer eller oregelbundna mattor som innehdller 3 viktprocent eller
mer av kvarts och som har en specifik modul” som dr mindre dn 10 x 10° m.

b) Fibrer av molybden eller molybdenlegeringar.

c) Fibrer av bor.

d) Icke kontinuerliga keramiska fibrer med en smdlt-, mjuknings-, sonderdelnings-
eller forangningstemperatur som dr ldgre dn 2 043 K (1 770 °C) i en inert miljo.
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1C010

(forts.)

d)

“Fibrer eller fiberliknande material” med nagon av f6ljande egenskaper:

1.

Sammansatta av ndgot av foljande dmnen:
a) polyeterimider som specificeras i avsnitt 1C008.a, eller
b) material som specificeras i avsnitten 1C008.d—1C008.{, eller

sammansatta av material som specificeras i avsnitt 1C010.d.1.a eller 1C010d.1.b och
’blandade’ med andra fibrer som specificeras i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c.

Teknisk anmdrkning:

'Blandad’: hirmed avses en blandning av termoplastiska fibrer och forstdrkningsfibrer for att
dstadkomma en fiberforstirkt “matris "blandning i en total fiberblandning.

Helt eller delvis harts- eller beckimpregnerade fiber eller fiberliknande material”
(forimpregnerade), metall- eller kolbelagda “fibrer eller fiberliknande material” (forformade)
eller *forformade kolfibrer’

1.

for vilka nagot av foljande géller:

a) Oorganiska “fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt
1C010.c, eller

b) organiska eller kol-"fibrer eller fiberliknande material” med alla f6ljande
egenskaper:

1. En “specifik modul” som &verstiger 10,15 x 10 m, och
2. en “’specifik brottgrins” som dverstiger 17,7 x 10* m, och
for vilka nagot av foljande géller:
a) Harts eller beck som specificeras i avsnitt 1C008 eller 1C009 b,

b) ’Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA T,)’ lika med
eller 6ver 453 K (180 °C) med en fenolharts, eller

36

SV



SV

1C010.e.2 (forts.)

c) "Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA T,)’ lika med
eller dover 505 K (232 °C) med harts eller beck som inte specificeras i 1C008
eller 1C009.b och inte &r en fenolharts.

Anmdrkning 1:  Metall- eller kolbelagda ’fibrer eller fiberliknande material” (forformade)
eller ’forformade kolfibrer’ som inte dr harts- eller beckimpregnerade
specificeras som "fibrer eller fiberliknande material” i avsnitt 1C010.a, 1C010.b
eller 1C010.c.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1C010.e omfattar inte foljande:

a) Epoxyharts-"matris "-impregnerade "fibrer eller fiberliknande material”
av kol (forimpregnerade) som ska anvindas for reparation av ’civila
luftfartyg” eller dess laminat, for vilka

1. ytan inte éverstiger 1 m?,
2. lingden inte overstiger 2,5 m, och
3. bredden overstiger 15 mm.

b) Mekaniskt hackade, malda eller skurna fibrer eller fiberliknande
material” av kol som dr helt eller delvis impregnerade med epoxyharts
eller beck och som dr 25,0 mm eller kortare, forutsatt att ett annat harts
eller beck dn vad som specificeras i avsnitten 1C008 eller 1C009.b

anvdnds.
Tekniska anmdrkningar:
1. ‘Forformade kolfibrer’ dr ett ordnat arrangemang av fibrer med eller utan

ytbehandling som dr avsedda att utgora ett ramverk for en del innan “matrisen”
tillsdtts for att bilda en “komposit”.

2. "Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA Tg)’ for material
som specificeras i avsnitt 1C010.e ska bestimmas med den metod som beskrivs i
ASTM D 7028-07 eller en likvirdig nationell standard pad ett torrt provexemplar. Ndr
det giller hirdade material ska graden av héirdning for ett torrt provexemplar vara
minst 90 % enligt definition i ASTM E 2160-04 eller likvirdig nationell standard.
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1CO011

Metaller och foreningar enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING och

a)

b)

<)
d)

AVSNITT ICI11.

Metaller med en partikelstorlek pd mindre 4n 60 pm, oberoende av om de ar sfériska,
finfordelade, sfaroida, i form av flagor eller pulver, och som ér tillverkade av material som till
99 % eller mer bestér av zirkonium, magnesium eller legeringar av dessa.

Teknisk anmdrkning:
Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inrdknas i médngden zirkonium.

Anmdrkning: Metallerna eller legeringarna som specificeras i avsnitt 1C0I11.a omfattas
antingen metallerna eller legeringarna dr inkapslade i aluminium, magnesium,
zirkonium eller beryllium eller ¢j.

Bor eller borlegeringar som har en partikelstorlek som ar 60 pm eller mindre enligt f6ljande.
1. Bor med en renhet av 85 viktprocent eller mer.
2. Borlegeringar med ett borinnehall av 85 viktprocent eller mer.

Anmdrkning: Metallerna eller legeringarna som specificeras i avsnitt 1C011.b omfattas
antingen metallerna eller legeringarna dr inkapslade i aluminium, magnesium,
zirkonium eller beryllium eller ej.

Guanidinnitrat (CAS 506-93-4).
Nitroguanidin (NQ) (CAS 556-88-7).

ANM.: Se dven kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning for metallpulver som

blandats med andra dmnen for att fd fram en blandning som dr sdrskilt avsedd for militdra
dndamadl.
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1C012

1C101

Material enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:
Dessa material anvinds framfor allt for nukledra virmekdllor.

a) Plutonium i alla former som é&r isotopprovade till att innehdlla mer ar 50 viktprocent
plutonium-238.

Anmdrkning: Avsnitt 1C012.a omfattar inte foljande:
a) Skeppningar som innehdller 1 g plutonium eller mindre.
b) Skeppningar med 3 “effektiva gram” eller mindre ndr den materialet ingdr i
sensorkomponenter i instrument.

b) ”Tidigare separerat” neptunium-237 i alla former.
Anmdrkning: Avsnitt 1C012.b omfattar ej skeppningar som innehadller 1 g neptunium-237

eller mindre.

Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflektioner,
ultravioletta/infrardda och akustiska signaturer, andra &n de som specificeras i avsnitt 1C001, och som

kan anvéndas i *missiler’, “missil”’-delsystem eller obemannade luftfarkoster som specificeras i avsnitt
9A012 eller 9A112.a.

Anmdrkning 1: Avsnitt 1C101 omfattar foljande:

a) Strukturella material och beldggningar sdrskilt konstruerade for att minska
radarreflexionen.

b) Beldggningar, inklusive firger, sdrskilt konstruerade for att minska eller vil
avpassa  reflexion eller utstralning [  mikrovdgs-, infraréd-  eller

ultraviolettomrddet av det elektromagnetiska spektrumet.

Anmdrkning 2: Avsnitt 1C101 omfattar inte beldggningar ndr de anvinds for virmereglering av
satelliter.

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 1C101 avses med ’'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade lufifarkoster
med en rdckvidd som overstiger 300 km.
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1C102

1C107

Atermittade pyrolyserade kol-kol-material konstruerade for rymdfarkoster som specificeras i avsnitt
9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Grafit och keramiska material, andra &n de som specificeras i avsnitt 1C007, enligt foljande:

a)

b)

<)

Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pa minst 1,72 g/cm?, uppmiitt vid 288 K (15 °C), och
med en kornstorlek pd hogst 100 pm, som kan anvéndas for raketdysor och for nosspetsar till
farkoster for aterintrdde i jordatmosfaren, och som kan maskinbearbetas till nigon av foljande
produkter:

1. cylindrar med en diameter pa 120 mm eller mer och en langd pa 50 mm eller mer,

2. ror med en innerdiameter pa minst 65 mm, en viggtjocklek pad minst 25 mm och en
langd p& minst 50 mm, eller

3. block vars dimensioner dr minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.
ANM. : Se dven avsnitt 0C004.

Pyrolytiska eller tradforstirkta grafiter for anvdndning i raketdysor och for nosspetsar till
farkoster for aterintride 1 jordatmosfiren, som kan anvdndas 1 “missiler” och
rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som
specificeras i avsnitt 9A104.

ANM.: Se dven avsnitt 0C004.

Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre &n 6 vid alla frekvenser frén
100 MHz till 100 GHz) for anvindning i radomer, som kan anvdndas i “missiler” och
rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som
specificeras i avsnitt 9A104.
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(forts.)

d)

Bulkbearbetbar forstirkt obrind kiselkarbidkeram for anvdndning i nosspetsar, som kan
anvédndas i “missiler” och rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller
sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Forstirkta keramiska kompositmaterial av kiselkarbid for anvdndning i nosspetsar, farkoster
for éaterintrdade 1 jordatmosfiren och dysklaffar som kan anvindas 1 “missiler”,
rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som
specificeras i avsnitt 9A104.

Bulkbearbetbara keramiska kompositmaterial bestdende av en matris av UHT-keramik
(ultrah6g temperatur, UHTC) med en smiltpunkt pa minst 3 000 °C och forstirkt med fibrer
eller filament, som kan anvindas for missilkomponenter (sdsom nosspetsar, farkoster for
aterintride i jordatmosfiren, framkanter, styrroder 1 jetstrdmmen, styrytor eller
munstyckesinsatser for raketmotorer) i “missiler”, rymduppskjutningsfarkoster som
specificeras i avsnitt 9A004, sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104 eller *missiler’.

Anmdrkning: 1C107.f. omfattar inte UHT-keramiska material (Ultra High Temperature
Ceramic (UHTC) materials) som inte dr kompositer.

Teknisk anmdrkning 1:
I avsnitt 1C107.f avses med ’'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade
luftfarkoster med en rickvidd som éverstiger 300 km.

Teknisk anmdrkning 2:
"UHT-keramik’ (Ultra High Temperature Ceramics (UHTC)) omfattar foljande:
Titandiborid (TiB)).
Zirkoniumdiborid (ZrB>).
Niobiumdiborid NbB;).
Hafniumdiborid (HfB>).
Tantaldiborid (TaB>).
Titankarbid (TiC).
Zirconiumkarbid (ZrC).
Niobiumkarbid (NbC).
Hafniumkarbid (HfC).

0.  Tantalkarbid (TaC).

SO NS A BN~
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1C111  Drivmedel och kemikalier som ingér i dessa, andra 4n de som specificeras i avsnitt 1CO11, enligt

foljande:
a) Framdrivningssubstanser:

1. Stfariska eller sfaroidiska aluminiumpulver, andra 4n de som specificeras i
kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvéndning, med partikelstorlek mindre
dn 200 um och ett aluminiuminnehdll av 97 viktprocent eller mer, om minst 10 % av
den totala vikten bestar av partiklar som &r mindre &n 63 pm enligt ISO 2591-1:1988
eller motsvarande nationell standard.

Teknisk anmdrkning:

En partikelstorlek av 63 um (ISO R-565) motsvarar 250 mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM-
standard E-11).

2. Metallpulver, andra &n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvindning, enligt f6ljande:

a)

Metallpulver av zirkonium, beryllium eller magnesium, eller legeringar av dessa
metaller, om dtminstone 90 % av partikelvolymen eller partikelvikten bestar av
partiklar som &r mindre &n 60 um (faststidllt med métningstekniker som
anviandning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk skanning), antingen
sfariska, finfordelade, sfdroidiska, flingade eller malda, innehéllande
97 viktprocent eller mer av nagot av foljande &mnen:

1. zirkonium,
2. beryllium, eller
3. magnesium.

Teknisk anmdrkning:
Det hafnium som naturligt ingar i zirkonium (vanligen 2-7 %) inrdknas i
mdngden zirkonium.
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1C111.a.2 (forts.)

b) Metallpulver av bor eller borlegeringar med en borhalt pad 85 viktprocent eller
mer, om atminstone 90 % av partikelvolymen eller partikelvikten bestar av
partiklar som &r mindre dn 60 um (faststdllt med matningstekniker som
anvindning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk skanning), antingen
sfariska, finfordelade, sfaroida, flingade eller malda.

Anmdrkning: Avsnitten 1Cl11a.2.a och 1Cl11a.2.b omfattar pulverblandningar
med en fordelning av olika partikelformer (t.ex. blandningar med olika
partikelstorlekar) om en eller flera av formerna omfattas av kontroll.

Oxiderande @mnen som kan anvdndas i raketmotorer for flytande brénsle enligt
foljande:

a) Dikviévetrioxid (CAS 10544-73-7).

b) Kvévedioxid (CAS 10102-44-0)/dikvévetetraoxid (CAS 10544-72-6).

c) Dikvivepentoxid (CAS 10102-03-1).

d) Blandade kvaveoxider (MON).

Teknisk anmdrkning:

Blandade  kviveoxider =~ (MON) dr  Iésmingar av  kvdveoxid (NO) i
dikvivetetraoxid/kvivedioxid (N.O4/NQO;) som kan anvindas i missilsystem. Det finns en
rad sammansdttningar som kan betecknas som MONi eller MONij, ddr i och j dr heltal
som anger procentandelen kviveoxid i blandningen (t.ex. MON3 innehdller 3 %
kvdveoxid, MON25 25 % kvdveoxid. En ovre grins dr MON40, 40 viktprocent).

e) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING for inhibitorférsedd rédrykande salpetersyra (IRFNA).

) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING OCH AVSNITT 1C238 for foreningar sammansatta av fluor
och en eller flera andra halogener, syre eller kvive.
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4. Hydrazinderivat enligt foljande:
ANM.:SE  AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR

ANVANDNING.

a) Trimetylhydrazin (CAS 1741-01-1).

b) Tetrametylhydrazin (CAS 6415-12-9).

c) N,N-diallylhydrazin (CAS 5164-11-4).

d) Allylhydrazin (CAS 7422-78-8).

e) Etylendihydrazin (CAS 6068-98-0).

f) Monometylhydrazindinitrat.

2) Asymmetriskt dimetylhydrazinnitrat.

h) Hydrazinazid (CAS 14546-44-2).

1) 1,1-dimetylhydrazinazid (CAS 227955-52-4) / 1,2-dimetylhydrazinazid (CAS
299177-50-7);

1 Hydrazindinitrat (CAS 13464-98-7).

k) Diimido-oxalsyredihydrazin (CAS 3457-37-2).

)] 2-hydroxyetylhydrazinnitrat (HEHN).

m) Se kontrollbestimmelserna for varor med militdir anvindning for
hydrazinperklorat.

n) Hydrazindiperklorat (CAS 13812-39-0).

0) Metylhydrazinnitrat (MHN) (CAS 29674-96-2).

P) 1,1-dietylhydrazinnitrat (DEHN) / 1,2-dietylhydrazinnitrat (DEHN) (CAS
363453-17-2).

qQ) 3,6-dihydrazintetrazinnitrat(1,4-dihydrazinnitrat) (DHTN).
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1Cl11.a (forts.)

Andra material med hog energitithet dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna
for varor med militdr anvindning, vilka kan anvéndas i ’missiler’ eller obemannade
luftfarkoster enligt 9A012 eller 9A112.a.

a) Blandat briansle som innehéller bade fasta och flytande brénslen, sésom
boronslurry, med en viktbaserad energitithet pa 40 x 10° J/kg eller mer.

b) Andra brénslen och brénsletillsatser med hdg energitithet (t.ex. kuban,
jonldsningar, JP-10) med en volymbaserad energitithet pa 37,5 x 10° J/m® eller
mer, métt vid 20 °C och en atmosfars (101,325 kPa) tryck.

Anmdrkning: Avsnitt 1C111.a.5.b omfattar inte raffinerade fossila
bréinslen och biobrinslen framstdllda av vixter, inklusive brinslen som
certifierats for anvdindning i civil luftfart, om de inte speciellt utformats
for ‘missiler’ eller obemannade lufifarkoster som specificeras i avsnitt
94012 eller 94112.a.

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 1Cl11.a.5 avses med ’missil’ kompletta raketsystem och system for
obemannade lufifarkoster med en rdckvidd som overstiger 300 km.

Alternativa bréinslen till hydrazin enligt foljande:

a) 2-dimetylaminoetylazid (DMAZ) (CAS 86147-04-8).
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IC111

(forts.)

b)

Polymera substanser:
1. Karboxyterminerad polybutadien (inklusive karboxylterminerad polybutadien) (CTPB).

2. Hydroxyterminerad polybutadien (inklusive hydroxylterminerad polybutadien) (HTPB)
(CAS 69102-90-5), andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor
med militdr anvédndning.

3. Polybutadienakrylsyra (PBAA).
4. Polybutadienakrylnitril (PBAN) (CAS 25265-19-4 / CAS 68891-50-9).
5. Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG).

Teknisk anmdrkning:
Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG) dr en segmentsampolymer av poly-1,4-
butandiol (CAS 110-63-4) och polyetylenglykol (PEG) (CAS 25322-68-3).

6. SE  KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR polyglycidylnitrat (PGN eller poly-GLYN) (CAS 27814-48- 8).

Andra drivmedelstillsatser och agens:

I. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR karboraner, dekaboraner, pentaboraner och derivat dérav.

Trietylenglykoldinitrat (TEGDN) (CAS 111-22-8).
2-nitrodifenylamin (CAS 119-75-5).

4. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR trimetyloletantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1).

Dietylenglykoldinitrat (DEGDN) (CAS 693-21-0).

W N

(9]

6. Ferrocenderivat enligt foljande:
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1C111.c.6(forts.)

d)

a) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR katocen (CAS 37206-42-1).

b) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR etylferrocen (CAS 1273-89-8).

¢) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR n-propylferrocen (CAS 1273-92-3)/isopropylferrocen
(CAS 12126-81-7).

d) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR n-butylferrocen (CAS 31904-29-7).

e) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR pentylferrocen (CAS 1274-00-6).

f) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR dicyklopentylferrocen (CAS 125861-17-8).

2) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR dicyklohexylferrocen.

h) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR dietylferrocen (CAS 1273-97-8).

i) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR dipropylferrocen.

) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR dibutylferrocen (CAS 1274-08-4).

k) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING for dihexylferrocen (CAS 93894-59-8).

1) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR acetylferrocen (CAS 1271-55-2)/1,1'-diacetylferrocen
(CAS 1273-94-5).

m) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR ferrocenkarboxylsyra  (CAS  1271-42-7)/1,1'-
ferrocendikarboxylsyra (CAS 1293-87-4).

n) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR
ANVANDNING FOR butacen (CAS 125856-62-4).

0) Andra ferrocenderivat som kan anvindas for att dndra forbranningshastigheten
for raketdrivmedel, andra &n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for
varor med militdr anvindning.

Anmdrkning: Avsnitt 1C111.c.6.0. omfattar inte ferrocenderivat som
innehdller en funktionsgrupp med sex aromatiska kolatomer bundna till
ferrocenmolekylen.

4,5-diazidometyl-2-metyl-1,2,3-triazol ~ (iso-DAMTR) som inte specificeras i
kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvéndning.

Andra ’gelformiga brinslen’ &n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvindning, speciellt utformade for anvéndning i *missiler’.

Tekniska anmdrkningar:

1.

I avsnitt IClll.d avses med ’gelformiga  brdnslen’  brdnsle- eller
oxidationsmedelsberedningar som omfattar gelémedel som silikat, kaolin (lera), kol
eller ndgot polymert gelémedel.

I avsnitt 1C111.d avses med "missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade
luftfarkoster med en réickvidd som éverstiger 300 km.
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Anmdrkning:  For drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa och som inte specificeras i avsnitt
1C111, se kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.
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1C116

Maréldrat stal som kan anvéndas i ‘missiler’, med alla f6ljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C216.
a) En brottgrins matt vid 293 K (20 °C), lika med eller storre &n

1. 0,9 GPa i upplosningsbehandlingsfasen, eller

2. 1,5 GPa i utskiljningshérdningsfasen, och

b) med nagon av foljande former:
1. Skivor, plétar eller ror med en material- eller plattjocklek som é&r lika med eller mindre
an 5,0 mm.
2. Rorformer med en materialtjocklek som ar lika med eller mindre &n 50 mm och med en

inre diameter som ér lika med eller mer dn 270 mm.

Teknisk anmdrkning 1:
Maraldrat stdl dr jédrnlegeringar

1. som vanligen kdnnetecknas av hog nickelhalt och mycket ldg kolhalt samt anvindning av
ersdttande dmnen eller fillningar for att uppnd okad hallfasthet och dldringshdrdning, och
2. som utsatts for virmebehandling for att underlitta den martensitiska omvandlingsprocessen

(upplosningsbehandling) och ddrefter dldringshdrdats (utskiljningshdrdning).

Teknisk anmdrkning 2:
I avsnitt 1C116 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster
med en rdckvidd som overstiger 300 km.
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1C117

Material for framstéllning av *missiler’ enligt f6ljande:

a) Volfram och legeringar i partikelform med ett volframinnehall pa 97 viktprocent eller mer och
en partikelstorlek pa 50 x 10 m (50 um) eller mindre.

b) Molybden och legeringar i partikelform med ett molybdeninnehall pa 97 viktprocent eller mer
och en partikelstorlek pa 50 x 107° m (50 um) eller mindre.

c) Volframmaterial i fast form med allt f6ljande:
1. Nagon av foljande materialsammanséttningar:
a) volfram och legeringar med ett volframinnehall pa 97 viktprocent eller mer,
b) volfram i legering med koppar med ett volframinnehall pa 80 viktprocent eller
mer, eller
c) volfram i legering med silver med ett volframinnehall pa 80 viktprocent eller
mer, och
2. mdjligt att maskinbearbeta till nigon av foljande produkter:
a) cylindrar med en diameter pd 120 mm eller mer och en lingd pa 50 mm eller
mer,
b) ror med en innerdiameter pd minst 65 mm, en viggtjocklek pd minst 25 mm och

en langd p& minst 50 mm, eller
c) block med en storlek pad 120 mm X 120 mm x 50 mm eller mer.

Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 1C117 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster
med en rdckvidd som overstiger 300 km.
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1C118

1C202

Titanstabiliserat duplex rostfritt stal (Ti-DSS) enligt foljande:

a) Med alla foljande egenskaper:
1. Innehaller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5—7,0 viktprocent nickel,
2. innehdller mer 4n 0,10 viktprocent titan, och

3. har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksa kallad tvéfasig mikrostruktur) dar minst
10 volymprocent (enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell standard) &r
austenit, och

b) med nagon av foljande former:
1. tackor eller stavar med en storlek av minst 100 mm i varje dimension,
2. plétar med en bredd av minst 600 mm och en tjocklek av hogst 3 mm, eller
3. ror med en ytterdiameter av minst 600 mm och en materialtjocklek av hogst 3 mm.

Legeringar, andra &n de som specificeras i avsnitt 1C002.b.3 eller 1C002.b.4, enligt foljande:
a) Aluminiumlegeringar med bada foljande egenskaper:
1. ’I stind till’ en brottgrans pa 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (&ven smidesdmnen) med en yttre
diameter av mer dn 75 mm.

b) Titanlegeringar med bada foljande egenskaper:
1. ’I stind till’ en brottgrans pd 900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre
diameter av mer dn 75 mm.

Teknisk anmdrkning:
Uttrycket legeringar ’i stand till” omfattar legeringar fore eller efter virmebehandling.
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1C210

’Fibrer eller fiberliknande material’ eller forimpregnerade mattor, andra &n sddana som specificeras i
avsnitt 1C010.a, b eller e, enligt f6ljande:

a)

b)

©)

’Fibrer eller fiberliknande material” av kol eller aramid med nagon av foljande egenskaper:
1. En ”specifik modul” p& 12,7 x 10° m eller mer, eller
2. en “specifik brottgrians” pa 23,5 x 10* m eller mer.

Anmdrkning: Avsnitt 1C210.a omfattar inte 'fibrer eller fiberliknande material’ av aramid
som har 0,25 viktprocent eller mer av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.

’Fibrer eller fiberliknande material” av glas som har bada foljande egenskaper:
1. En specifik modul” p4 3,18 x 10° m eller mer, och
2. en “specifik brottgrins” pa 7,62 x 10* m eller mer.

Hirdade hartsimpregnerade kontinuerliga ”garner”, ”vav”, “drev” eller "tejp” med en bredd
som inte Overstiger 15 mm (férimpregnerade) tillverkade av ’fibrer eller fiberliknande
material’ av kol eller glas och som specificeras i avsnitt 1C210.a eller b.

Teknisk anmdrkning:
Hartsen bildar kompositens matris.

Anmdrkning: ‘Fibrer eller fiberliknande material’ i avsnitt 1C210 dr begrdnsade till
kontinuerliga “enfibertradar”, "garn”, "viv”, “drev” och "tejp”.
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1C216

1C225

1C226

1C227

Maréldrat stdl som inte specificeras i avsnitt 1C116 och ’i stand till’ en brottgréns pd 1 950 MPa eller
mer vid 293 K (20 °C).

Anmdrkning:  Avsnitt 1C216 omfattar inte former i vilka inga linjira dimensioner 6verstiger 75 mm.

Teknisk anmdrkning:
Uttrycket mardldrat stdl ’i stand till” omfattar mardldrat stdl bade fore och efter varmebehandling.

Bor som anrikats med avseende pé isotopen bor-10 (!°B) till en halt som &r hdgre &n den naturliga
isotophalten, enligt foljande: Elementért bor, foreningar, blandningar som innehaller bor, produkter
som innehaller dessa samt avfall och skrot av ndgot av foregaende.

Anmdrkning: I avsnitt 1C225 inbegrips i blandningar som innehdller bor dven boranrikade
material.

Teknisk anmdrkning:
Den naturliga isotophalten for bor-10 dr ungefir 18,5 viktprocent (20 atomprocent).

Volfram, volframkarbid och legeringar som innehaller mer &n 90 viktprocent volfram, som inte
specificeras i avsnitt 1C117 och som har bada foljande egenskaper:

a) I former med ihélig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter
mellan 100 mm och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C226 omfattar inte delar som sdrskilt utformats som vikter eller som
kollimatorer for gammastrdalning.

Kalcium med bada foljande egenskaper:

a) Innehaller mindre dn 1 000 ppm, rdknat i vikt, av metalliska orenheter andra &n magnesium,
och
b) innehéller mindre dn 10 ppm, ridknat i vikt, av bor.
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1C228
1C229

1C230

1C231

1C232

SV

Magnesium med bada foljande egenskaper:

a) Innehéller mindre &n 200 ppm, rdknat i vikt, av metalliska orenheter andra &n kalcium, och
b) innehaller mindre &n 10 ppm, réknat i vikt, av bor.

Vismut med bada f6ljande egenskaper:

a) En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre, och

b) innehaller mindre &n 10 ppm, réknat i vikt, av silver.

Berylliummetall, legeringar som innehaller mer dn 50 viktprocent beryllium, berylliumféreningar,
produkter ddrav, samt avfall och skrot av nagot av foregdende, forutsatt att detta inte specificeras i
kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvéndning.

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C230 omfattar inte foljande:

a) Metallfonster for réntgenapparater eller for apparater for borrhdlsloggning.

b) Oxidprodukter,  firdigtillverkade eller halvfabrikat sdrskilt  konstruerade  for
elektroniska komponentdelar eller som bdrarmaterial for elektroniska kretsar.

c) Beryl (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form av smaragder eller akvamariner.

Hafniummetall, legeringar som innehéller mer &n 60 viktprocent hafnium, hafniumféreningar som
innehdller mer &n 60 viktprocent hafnium, produkter didrav, samt avfall och skrot av nagot av
foregaende.

Helium3 (*He), blandningar som innehéller helium3 och produkter eller apparatur som innehaller
négot av foregdende.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C232 omfattar inte en produkt eller apparatur som innehdller mindre dn 1 g
helium-3.
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1C233

1C234

1C235

1C236

Litium som anrikats med avseende p& isotopen litium-6 (°Li) till en halt som &r hdgre én den naturliga
isotophalten, och produkter eller apparater som innehéller anrikat litium, enligt f6ljande: rent litium,
legeringar, foreningar, blandningar som innehéller litium, produkter dérav, avfall eller skrot av nagot
av foregdende.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pd termoluminiscens.

Teknisk anmdrkning:
Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefdr 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent).

Zirkonium med ett hafniuminnehall pa mindre 4n 1 viktdel hafnium pa 500 viktdelar zirkonium enligt
foljande: metall, legeringar innehéllande mer dn 50 viktprocent zirkonium, foreningar, produkter
darav, avfall eller skrot av ndgot av foregdende, utover vad som specificeras i avsnitt 0A001.£.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C234 omfattar inte zirkonium i form av folier med en tjocklek som inte
overstiger 0,10 mm.

Tritium, tritiumfoéreningar och blandningar som innehdller trittum 1 vilka forhallandet
trittumatomer/véteatomer Overstiger 1/1000, samt produkter eller enheter som innehéller nagot av
foregaende.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C235 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 1,48
x 10° GBq (40 Ci) tritium.

’Alfa-stralande radionuklider’ som lampar sig for att skapa neutronkillor baserat pa alfa-n-reaktion,
andra &n de som specificeras i avsnitten 0C001 och 1C012.a, i foljande former:

a) Grundform.

b) Foreningar med en total aktivitet av 37 GBg/kg (1 Ci/kg) eller mer.
c) Blandningar med en total aktivitet av 37 GBg/kg (1 Ci/kg) eller mer.
d) Produkter eller apparatur som innehaller nagot av det foregéende.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C236 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 3,7
GBq (100 mCi) aktivitet.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1C236 avses med ’alfa-strdalande radionuklider’ foljande:
- Aktinium-225 (**Ac)

- Aktinium-227 (*’Ac)

- Californium-253 (*3Cf)

- Curium-240 (**°Cm)

- Curium-241 (**'Cm)

- Curium-242 (**?Cm)
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1C236

1C237

1C238
1C239

Teknisk anmérkning:  (forts.)

— Curium-243 (*3¥Cm)

— Curium-244 (***Cm)

— Einsteinium-253 (**3Es)
— Einsteinium-254 (**Es)
- Gadolinium-148 ('*¥Gd)
- Plutonium-236 (***Pu)
- Plutonium-238 (***Pu)
- Polonium-208 (**Po)
- Polonium-209 (**Po)
- Polonium-210 (*’°Po)
— Radium-223 (***Ra)

— Torium-227 (**’Th)

— Torium-228 (**8Th)

— Uran-230 (*°U)

— Uran-232 (*3U)

Radium-226 (**°Ra), radium226-legeringar, radium226-foreningar, blandningar som innehaller
radium226, produkter av dessa och produkter eller apparatur som innehdller nadgot av foregaende.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C237 omfattar inte foljande:
a) Medicinska applikatorer.
b) Produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 0,37 GBq (10 mCi) av radium-226.

Klortrifluorid (CIFs).

Springdmnen, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militdr
anvandning, eller 4mnen eller blandningar av &mnen som innehaller mer &n 2 viktprocent av sddana
springimnen, med en kristalldensitet storre dn 1,8 g/cm® och som har en detonationshastighet hogre
an 8 000 m/s.

56

SV



SV

1C240

1C241

Nickelpulver och pords nickelmetall som inte specificeras i avsnitt 0C005, enligt f6ljande:

a) Nickelpulver med bada f6ljande egenskaper:

1. En nickelrenhet pa 99,0 viktprocent eller mer, och
2. en partikelstorlek som i medeltal 4r mindre dn 10 pm métt enligt ASTM B330 standard.
b) Pords nickelmetall som framstéllts av material som specificeras i avsnitt 1C240.a.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C240 omfattar inte foljande:
a) Fiberliknande nickelpulver.
b) Enkla porésa nickelskivor med en yta pi 1 000 cm? per skiva eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Avsnitt 1C240.b avser pordsa metaller som formats genom komprimering och sintring av materialen i
avsnitt 1C240.a for att skapa ett metallmaterial med fina porer som dr internt forbundna genom hela
strukturen.

Rhenium och legeringar som innehdller minst 90 viktprocent rhenium, samt legeringar av rhenium och
volfram som innehéller 90 viktprocent eller mer av ndgon kombination av rhenium och volfram, andra
an de som specificeras i avsnitt 1C226, med bada foljande egenskaper:

a) Former med ihalig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter
mellan 100 mm och 300 mm, och

b) en massa storre in 20 kg.

57

SV



SV

1C350

Kemikalier som kan anvéndas som prekursorer for giftiga kemiska agens, enligt foljande, och
“kemiska blandningar” som innehéller en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING

B

0 =W

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.
25.

OCH AVSNITT 1C450.

Tiodiglykol (CAS 111-48-8).

Fosforoxiklorid (CAS 10025-87-3)
Dimetylmetylfosfonat (CAS 756-79-6)

SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for
metylfosfonyldifluorid (CAS 676-99-3)
Metylfosfonyldiklorid (CAS 676-97-1)

Dimetylfosfit (DMP) (CAS 868-85-9)

Fosfortriklorid (CAS 7719-12-2)

Trimetylfosfit (TMP) (CAS 121-45-9)

Tionylklorid (CAS 7719-09-7)
3-hydroxi-1-metylpiperidin (CAS 3554-74-3)
N,N-diisopropyl(beta)aminoetylklorid (CAS 96-79-7)
N,N-diisopropyl(beta)aminoetantiol (CAS 5842-07-9)
3-quinuklidinol (CAS 1619-34-7)

Kaliumfluorid (CAS 7789-23-3)

2-nitrodifenylamin (CAS 107-07-3)

Dimetylamin (CAS 124-40-3)

Dietyletylfosfonat (CAS 78-38-6)
Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (CAS 2404-03-07)
Dietylfosfit (CAS 762-04-9)

Dimetylaminhydroklorid (CAS 506-59-2)
Etyldiklorfosfin (CAS 1498-40-4)
Etylfosfonyldiklorid (CAS 1066-50-8)

SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for
etylfosfonyldifluorid (CAS 753-98-0)

Fluorvite (CAS 7664-39-3)

Metylbensilat (CAS 76-89-1)
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26.
27.
28.
29.

30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.

Metyldiklorfosfin (CAS 676-83-5)
N,N-diisopropyl(beta)aminoetanol (CAS 96-80-0)
Pinakolylalkohol (CAS 464-07-3)

SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for

O-etyl-O-2-diisopropylaminoetylmetylfosfonit (QL) (57856-11-8)
Trietylfosfit (CAS 122-52-1)
Arseniktriklorid (CAS 7784-34-1)
Bensilsyra (CAS 76-93-7)
Dietylmetylfosfonit (CAS 15715-41-0)
Dimetyletylfosfonat (CAS 6163-75-3)
Etyldifluorfosfin (CAS 430-78-4)
Metyldifluorfosfin (CAS 753-59-3)
3-quinuklidinon (CAS 3731-38-2)
Fosforpentaklorid (CAS 10026-13-8)
Pinakolon (CAS 75-97-8)
Kaliumcyanid (CAS 151-50-8)
Kaliumvatefluorid (7789-29-9)
Ammoniumvitefluorid eller ammoniumbifluorid (CAS 1341-49-7)
Natriumfluorid (CAS 7681-49-4)
Natriumvitefluorid (CAS 1333-83-1)
Natriumcyanid (CAS 143-33-9)
Trietanolamin (CAS 102-71-6)
Fosforpentasulfid (CAS 1314-80-3)
Diisopropylamin (CAS 108-18-9)
Dietylaminoetanol (CAS 100-37-8)
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50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.
87.
88.
89.

Natriumsulfid (CAS 1313-82-2)
Svavelmonoklorid (CAS 10025-67-9)
Svaveldiklorid (CAS 10545-99-0)
Trietanolaminhydroklorid (CAS 637-39-8)
N,N-diisopropyl(beta)aminoetylkloridhydroklorid (CAS 4261-68-1)
Metylfosfonsyra (CAS 993-13-5)
Dietylmetylfosfonat (CAS 683-08-9)
N,N-dimetylfosforamidodiklorid (CAS 677-43-0)
Triisopropylfosfit (CAS 116-17-6)
Etyldietanolamin (CAS 139-87-7)
0,0-dietylfosfortioat (CAS 2465-65-8)
0,0-dietylfosforditioat (CAS 298-06-6)
Natriumhexafluorosilikat (CAS 16893-85-9)
Metyltiofosfonyldiklorid (CAS 676-98-2)
Dietylamin (CAS 109-89-7)
N,N-diisopropylaminoetantiolhydroklorid (CAS 41480-75-5)
Metyldiklorfosfat (CAS 677-24-7)
Etyldiklorfosfat (CAS 1498-51-7)
Metyldifluorfosfat (CAS 22382-13-4)
Etyldifluorfosfat (CAS 460-52-6)

Dietylklorfosfit (CAS 589-57-1)
Metylklorfluorfosfat (CAS 754-01-8)
Etylklorfluorfosfat (CAS 762-77-6)
N,N-dimetylformamidin (CAS 44205-42-7)
N,N-dietylformamidin (CAS 90324-67-7)
N,N-dipropylformamidin (CAS 48044-20-8)
N,N-diisopropylformamidin (CAS 857522-08-8)
N,N-dimetylacetamidin (CAS 2909-14-0)
N,N-dietylacetamidin (CAS 14277-06-6)
N,N-dipropylacetamidin (CAS 1339586-99-0)
N,N-dimetylpropanamidin (CAS 56776-14-8)
N,N-dietylpropanamidin (CAS 84764-73-8)
N,N-dipropylpropanamidin (CAS 1341496-89-6)
N,N-dimetylbutanamidin (CAS 1340437-35-5)
N,N-dietylbutanamidin (CAS 53510-30-8)
N,N-dipropylbutanamidin (CAS 1342422-35-8)
N,N-diisopropylbutanamidin (CAS 1315467-17-4)
N,N-dimetylisobutanamidin (CAS 321881-25-8)
N,N-dietylisobutanamidin (CAS 1342789-47-2)
N,N-dipropylisobutanamidin (CAS 1342700-45-1)
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Anmdrkning 1: For export till “stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar
avsnitt 1C350 inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de
kemikalier som anges under avsnitt 1C350.1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27, 28,
31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57, 63 och 65 i vilka ingen individuellt specificerad
kemikalie utgor mer dn 10 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 2: For export till “stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar
avsnitt 1C350 inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de
kemikalier som anges under avsnitt 1C350.1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27, 28,
31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57, 63 och 65 i vilka ingen individuellt specificerad
kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 3: Avsnitt 1C350 omfattar inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av
de kemikalier som specificeras i avsnitt 1C350 punkterna 2, 6, 7, 8, 9, 10, 14, 15, 16,
19, 20, 24, 25, 30, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 58,
59, 60, 61, 62, 64, 66, 67, 68, 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 79, 80, 81, 82, 83,
84, 85, 86, .87, 88 och 89 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn
30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 4: Avsnitt 1C350 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror
forpackade for detaljhandelsforsdljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt
bruk.
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1C351  Humana och animala patogener och “toxiner” enligt foljande:

a)

Virus, sévil naturliga som forstirkta eller modifierade, antingen som “isolerade levande
kulturer” eller som material som innehdller levande material som avsiktligt har blivit inympat
eller fororenat med sddana kulturer, enligt f6ljande:

B

0 3 N D

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Afrikanskt histpestvirus

Afrikansk svinpestvirus

Andesvirus

Fégelinfluensavirus som &r

a) okarakteriserade eller

b) definierade som hdgpatogena i bilaga 1.2 till radets direktiv 2005/94/EG (EUT L
10, 14.1.2006, s. 16) enligt foljande:

1. Typ A-virus med ett [VPI (intravendst patogenitetsindex) pa 6 veckor
gamla kycklingar vilket ar storre &n 1,2, eller
2. typ A-virus av subtyp HS5 eller H7 med en genomsekvens som kodar for

flera basiska aminosyror vid hemagglutininmolekylens klyvningsstille,
motsvarande den genomsekvens som har pavisats for andra HPAI-virus
och som tyder pé att hemagglutininmolekylen kan klyvas med hjilp av
allmént férekommande proteaser i virdcellen.

Bléatungevirus

Chaparevirus

Chikungunyavirus

Choclovirus

Krim-Kongo hemorragiskt febervirus

Anvinds inte.

Dobrava-Belgrade-virus;

Hastencefalitvirus, ostlig (Eastern Equine Encephalitis)

Ebolavirus: alla medlemmar av sldktet Ebolavirus

Mul- och kldvsjukevirus

Getkoppsvirus

Guanaritovirus

Hantaanvirus

Hendravirus (Equint morbillivirus)

Suid herpesvirus 1 (Pseudorabies, Aujeszkys sjukdom)
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20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.

Klassiskt svinpestvirus
Japanskt encefalitvirus
Juninvirus

Kyasanur Forest disease-virus
Laguna Negra-virus
Lassavirus

Louping ill-virus

Lujovirus

Lumpy skin disease-virus
Lymfocitért koriomengit-virus
Machupovirus

Marburgvirus: alla medlemmar av slaktet Marburgvirus
Monkeypox-virus (apkoppor)
Murray Valley-encefalitvirus
Newcastlesjukevirus
Nipahvirus

Omsk hemorragiskt febervirus
Oropouchevirus

Far- och getpestvirus (peste des petits ruminants)
Vesikuldr svinsjukavirus
Powassanvirus

Rabiesvirus och alla andra Lyssavirus
Rift Valley febervirus
Boskapspestvirus

Rociovirus

Sabiavirus

Seoulvirus

Farkoppsvirus

Sin Nombre-virus

St Louis-encefalitvirus
Porcine Teschovirus
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51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.

Fistingburet encefalitvirus (TBE) (Fjirran Ostern-undertypen)
Variolavirus

Venezuelanskt héstencefalit-virus

Vesikuldr stomatitvirus

Hastencefalitvirus, vistlig (Western Equine Encephalitis)

Gula febernvirus

SARS-coronavirus (svér akut respiratorisk sjukdom-relaterat coronavirus)
Rekonstruerat spanska sjukanvirus

MERS-coronavirus (Middle East respiratory syndrome-related coronavirus)

b) Anvinds inte.

c) Virus, sévél naturliga som forstirkta eller modifierade, antingen som “isolerade levande
kulturer” eller som material som innehaller levande material som avsiktligt har blivit inympat
eller fororenat med sddana kulturer, enligt f6ljande:

NN R WD -

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.

SV

Bacillus anthracis

Brucella abortus

Brucella melitensis

Brucella suis

Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei)

Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei)

Chlamydia psittaci (Chlamydophila psittaci)

Clostridium argentinense (tidigare kallad Clostridium botulinum typ G), stammar som
producerar botulinumtoxin

Clostridium baratii, stammar som producerar botulinumtoxin

Clostridium botulinum

Clostridium butyricum, stammar som producerar botulinumtoxin

Clostridium perfringens, typer som producerar epsilon-toxin

Coxiella burnetii

Francisella tularensis

Mycoplasma capricolum subsp. capripneumoniae (stam F38)

Mycoplasma mycoides subsp. mycoides SC (sma kolonier).

Rickettsia prowazekii

Salmonella enterica subsp. enterica serovar Typhi (Salmonella typhi)
Shiga-toxinproducerande Escherichia coli (STEC) i serogrupperna 026, 045, 0103,
0104, 0111, 0121, 0145, O157, och andra shiga-toxinproducerande serogrupper
Anmdrkning:

Shiga-toxinproducerande  Escherichia coli (STEC) omfattar bland annat
enterohemorragisk E. coli (EHEC), verotoxinproducerande E. coli (VIEC) eller
verocytotoxinproducerande E. coli (VTEC).

Shigella dysenteriae

Vibrio cholerae

Yersinia pestis
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d) ”Toxiner” och “toxinkomponenter” enligt f6ljande:

Nk

Botulinumtoxiner

Clostridium perfringens-toxiner av typerna alfa, beta 1, beta 2, epsilon och iota
Conotoxiner

Ricin

Saxitoxin

Shiga-toxiner (shiga-liknande toxiner, verotoxiner och verocytotoxiner)

Staphylococcus aureus-enterotoxiner, hemolysin-alfatoxiner, och toxic shock syndrome
toxin (tidigare kint som Staphylococcus enterotoxin F)

8. Tetrodotoxin
9. Anvinds inte.
10.  Mikrocystiner (Cyanginosiner)
11.  Aflatoxiner
12.  Abrin
13.  Choleratoxin
14.  Diacetoxyscirpenol
15.  T-2 toxin
16.  HT-2 toxin
17.  Modeccin
18.  Volkensin
19.  Viscumin (Viscum Album Lectin 1)
Anmdrkning: Avsnitt 1C351.d omfattar inte botulinumtoxiner eller conotoxiner i form av
produkter som uppfyller samtliga foljande kriterier:
1. Ar farmaceutiska formuleringar konstruerade for behandling av sjukdomar hos
mdnniskor.
2. Ar forpackade for distribution som likemedel.
3. Har godkints av en statlig myndighet for att slippas ut pa marknaden som
likemedel.

SV
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(forts.)

e) Svampar, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, antingen som “isolerade levande
kulturer” eller som material som innehdller levande material som avsiktligt har blivit inympat
eller fororenat med saddana kulturer, enligt f6ljande:

1. Coccidioides immitis.
2. Coccidioides posadisii.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C351 omfattar inte “vaccin’ eller "immuntoxiner”.
’Genetiska bestandsdelar’ och ’genetiskt modifierade organismer’ enligt fo6ljande:

a) Varje ’genetiskt modifierad organism’ som innehaller, eller varje ’genetisk bestdndsdel’ som
kodar for, nagot av foljande:

1. Alla gener som é&r specifika for ndgot av de virus som specificeras i avsnitt 1C351.a
eller 1C354.a.

2. Varje gen som ir specifik for ndgon bakterie som specificeras i avsnitt 1C351.c. eller
1C354.b eller for en svamp som specificeras i avsnitt 1C351.e eller 1C354.c, och som
har ndgon av foljande egenskaper:

a) i sig sjélv eller genom sina transkriberade eller translaterade produkter utgor en
betydande risk for ménniskors, djurs eller véxters hélsa, eller eller

b) kan 'ge eller forstirka patogenitet', eller
3. Alla "toxiner” som specificeras i avsnitt 1C351.d eller "toxinkomponenter” av dessa.

b) Anviénds inte.
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Tekniska anmdrkningar:

1.

'Genetiskt modifierade organismer' inbegriper organismer i vilka nukleinsyrasekvenserna har
skapats eller modifierats genom medvetna molekyldra ingrepp.

‘Genetiska bestandsdelar’ omfattar bland annat kromosomer, genom, plasmider, transposoner,
vektorer och inaktiverade organismer som innehdller dtervinningsbara nukleinsyrafragment,
vare sig de dr genetiskt modifierade eller icke modifierade, eller helt eller delvis kemiskt
syntetiserade. Nir det gdller kontroll av genetiska bestandsdelar betraktas nukleinsyror fran
inaktiverade organismer, virus, eller prover som dtervinningsbara om inaktiveringen och
beredningen av materialet syftar till, eller har visat sig, underlitta isolering, rening,
amplifiering, detektion eller identifiering av nukleinsyror.

'‘Ge eller forstirka patogenitet' innebdr att inférandet eller integreringen av
nukleinsyrasekvensen/-erna sannolikt mdojliggér eller 6kar den mottagande organismens
lamplighet att anvindas for att avsiktligt orsaka sjukdom eller dod. Detta kan inbegripa
dndringar av bland annat: virulens, overforbarhet, stabilitet, infektionsvig, spektrum av
vdrdorganismer, reproducerbarhet, formdga att kringgd eller undertrycka virdorganismens
immunitet, resistens mot medicinska motdtgdrder, eller spdarbarhet.

Anmdrkning 1. Avsnitt 1C353 omfattar inte nukleinsyrasekvenser av shiga-toxinproducerande

Escherichia coli i serogrupperna 026, 045, 0103, 0104, O111, 0121, 0145, 0157,
och andra shiga-toxinproducerande serogrupper, utom genetiska bestindsdelar som
kodar for shiga-toxin, eller for dess komponenter.

Anmdrkning 2: Avsnitt 1C353 omfattar inte "vacciner”.
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1C354  Vixtpatogener enligt foljande:

a)

b)

Virus, sévil naturliga som forstirkta eller modifierade, antingen som “isolerade levande
kulturer” eller som material som innehdller levande material som avsiktligt har blivit inympat
eller fororenat med sddana kulturer, enligt f6ljande:

1. Latent andeanskt potatisvirus (Potato Andean latent tymovirus).
2. Potato spindle tuber viroid

Bakterier, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av “isolerade levande
kulturer” eller som material som avsiktligt har blivit inympade eller férorenade med séddana
kulturer, enligt foljande:

1. Xanthomonas albilineans.

2. Xanthomonas axonopodis pv. citri (Xanthomonas campestris pv. citri A) [Xanthomonas
campestris pv. citrij.

3. Xanthomonas oryzae pv. oryzae (Pseudomonas campestris pv. oryzae)

4. Clavibacter michiganensis subsp. sepedonicus (Corynebacterium michiganensis subsp.
sepedonicum eller Corynebacterium sepedonicum).

5. Ralstonia solanacearum, ras 3, biovar 2.

Svampar, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av “isolerade levande
kulturer” eller som material som avsiktligt har blivit inympade eller fororenade med sédana
kulturer, enligt foljande:

Colletotrichum kahawae (Colletotrichum coffeanum var. virulans)
Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae)

Microcyclus ulei (syn. Dothidella ulei)

Puccinia graminis ssp. graminis var. graminis / Puccinia graminis ssp. graminis var.
stakmanii (Puccinia graminis [syn. Puccinia graminis f. sp. tritici])
Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum)

Magnaporthe oryzae (Pyricularia oryzae)

Peronosclerospora philippinensis (Peronosclerospora sacchari)
Sclerophthora rayssiae var. zeae

Synchytrium endobioticium

Tilletia indica

Thecaphora solani

BN~
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1C450

Giftiga kemikalier och prekursorer for giftiga kemikalier, enligt foljande, och “kemiska blandningar”
som innehaller en eller flera av dessa:

ANM.:SE AVEN AVSNITTEN 1C350, 1C351.d. OCH KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR

a)

VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
Giftiga kemikalier enligt foljande:

1. Amiton: 0,0-dietyl-S-[2(dietylamino)etyl]fosforotiolat (CAS 78-53-5) och
motsvarande alkylerade eller protonerade salter.

2. PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (CAS 382-21-8).

SE  KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR

ANVANDNING FOR BZ: 3-quinuklidinylbensilat (CAS 6581-06-2)

Fosgen: Karbonyldiklorid (CAS 75-44-5)

Cyanogenklorid (CAS 506-77-4)

Vitecyanid (CAS 74-90-8).

Klorpikrin: triklornitrometan (CAS 76-06-2)

W

Nownk

Anmdrkning 1:  Fér export till "stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen”
omfattar avsnitt 1C450 inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera
av de kemikalier som specificeras i avsnitt 1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen
individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn 1 viktprocent av blandningen.

s

Anmdrkning 2:  For export till “stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen’
omfattar avsnitt 1C450 inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera
av de kemikalier som specificeras i avsnitt 1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen
individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1C450 omfattar inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller
flera av de kemikalier som specificeras i avsnitt 1C450.a.4, a.5, a.6 och a.7 i
vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn 30 viktprocent av
blandningen.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror
forpackade for detaljhandelsforsdljning for personligt bruk eller forpackade for
enskilt bruk.
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b)

Giftiga kemiska prekursorer enligt foljande:

1.

Kemikalier, andra &n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvéndning eller i avsnitt 1C350, som innehéller en fosforatom till vilken &r
bunden en metyl-, etyl- eller propyl(normal eller iso)grupp men inga ytterligare
kolatomer.

Anmdrkning: Avsnitt  1C450.b.1  omfattar  inte  fonofos:  O-etyl-S-
fenyletylditiofosfonat (CAS 944-22-9)

N,N-dialkyl-[metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)]-fosforamidodihalider, andra &n
N,N-dimetylfosforamidodiklorid.

ANM.: Se avsnitt 1C350.57 for N,N-dimetylfosforamidodiklorid.

Dialkyl-[metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)]-N,N-dialkyl-[metyl, etyl eller
propyl (normal eller iso)]-fosforamidater, andra &n dietyl-N,N-dimetylfosforamidat,
som specificeras i avsnitt 1C350.

N,N-dialkyl-[metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)]-aminoetyl-2-klorider och
motsvarande protonerade salter, andra dn N,N-diisopropyl(beta)aminoetylklorid eller
N,N-diisopropyl(beta)aminoetylkloridhydroklorid, som specificeras i avsnitt 1C350.

N,N-dialkyl-[metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)]-aminoetan-2-oler och
motsvarande protonerade salter, andra d4n N,N-diisopropyl(beta)aminoetanol (CAS 96-
80-0) och N,N-dietylaminoetanol (CAS 100-37-8), som specificeras i avsnitt 1C350.

Anmdrkning: Avsnitt 1C450.b.5 omfattar inte foljande:
a) N,N-dimetylaminoetanol (CAS 108-01-0) och motsvarande protonerade
salter.

b) Protonerade salter av N,N-dietylaminoetanol (CAS 100-37-8).
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6. N,N-dialkyl-[metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)]-aminoetan-2-tioler och
motsvarande protonerade salter, andra dn N,N-diisopropyl(beta)aminoetantiol (CAS
5842-07-9) och N,N-diisopropylaminoetantiolhydroklorid (CAS 41480-75-5), som
specificeras i avsnitt 1C350.

7. Se avsnitt 1C350 nér det géller etyldietanolamin (CAS 139-87-7).
8. Metyldietanolamin (CAS 105-59-9)

)

Anmdrkning 1:  Fér export till "stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen’
omfattar avsnitt 1C450 inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera
av de kemikalier som specificeras i avsnitt 1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6 i
vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn 10 viktprocent av
blandningen.

Anmdrkning 2:  Fér export till “stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen”
omfattar avsnitt 1C450 inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera
av de kemikalier som specificeras i avsnitt 1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6 i
vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn 30 viktprocent av
blandningen.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1C450 omfattar inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller
flera av de kemikalier som specificeras i avsnitt 1C450.b.8 i vilka ingen
individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror
forpackade for detaljhandelsforsdljning for personligt bruk eller férpackade for
enskilt bruk.
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1D
1D001

1D002

1D003

1D101

1D103

1D201

Programvara

”Programvara” som &r sarskilt utformad eller modifierad for utveckling”, “produktion” eller
“anvindning” av utrustning som specificeras i avsnitten 1B001-1B003.

”Programvara” for utveckling” av organiska “matriser”’, metall-"matriser”, kol-’matris”’-laminat eller
“kompositer”.

”Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for att utrustning ska kunna utfoéra de
funktioner som utfors av utrustning som specificeras i avsnitt 1A004.c eller 1A004.d.

”Programvara” som &r sérskilt utformad eller modifierad for drift eller underhéll av produkter som
specificeras i avsnitt 1B101, 1B102, 1B115, 1B117, 1B118 eller 1B119.

”Programvara” speciellt utformad for analys av sannolikheten for upptickt av reducerade
radarreflektioner, ultravioletta/infrardda och akustiska signaturer.

”Programvara” som é&r sdrskilt utformad for “anvidndning” av produkter som specificeras i avsnitt
1B201.
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1E Teknik

1E001  ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rorande teknik for “utveckling” eller ”produktion” av
utrustning eller material som specificeras i avsnitt 1A002—1A005, 1A006.b., 1A007, 1B eller 1C.

1E002  Annan “teknik” enligt foljande:
a) ”Teknik” for “utveckling” eller ”produktion” av polybensotiazoler eller polybensooxazoler.

b) "Teknik” for “utveckling” eller “produktion” av fluorelastomerforeningar som innehéller
atminstone en vinyletermonomer.

c) ”Teknik” for konstruktion eller ”produktion” av foljande keramiska pulver eller keramiska
material som inte dr “kompositer”:

1. Keramiska pulver som har alla foljande egenskaper:
a) Nagon av foljande sammanséttningar:

1. Enkla eller komplexa oxider av zirkonium och komplexa oxider av kisel
eller aluminium,

2. enkla bornitrider (kubisk kristallinsk form),
3. enkla eller komplexa kisel- eller borkarbider, eller
4. enkla eller komplexa kiselnitrider.
b) Négon av foljande totala metalliska fororeningar (exklusive avsiktliga tillsatser):
1. Mindre dn 1 000 ppm for enkla oxider eller karbider, eller

2. Mindre dn 5 000 ppm for komplexa foreningar eller enkla nitrider, och
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1E002.c.1

d)
e)

(forts.)

c) Som &r nagot av foljande:

l. Zirkonium (CAS 1314-23-4) dir den genomsnittliga partikelstorleken &r
hogst 1 pm och hogst 10 % av partiklarna &r storre &n 5 pum, eller

2. Andra keramiska pulver dér den genomsnittliga partikelstorleken &r hogst
5 pum och hogst 10 % av partiklarna ar storre dn 10 pm.

2. Keramiska material som inte &r “"kompositer” sammansatta av material som specificeras
i avsnitt 1E002.c.1.

Anmdrkning: Avsnitt 1E002.c.2 omfattar inte "teknik” for slipmedel.
Anvénds inte.

”Teknik” for installation, underhéll eller reparation av material som specificeras i avsnitt
1C001.

”Teknik” for reparation av “komposit”strukturer, laminat eller material som specificeras i
avsnitt 1A002 eller 1C007.c.

Anmdrkning: Avsnitt 1E002.f omfattar inte “teknik” for reparation av “civila luftfartyg”
med hjilp av material som innehdller kol-"fibrer eller fiberliknande material” samt
epoxiharts, och som beskrivs i "luftfartygs "-tillverkarens manualer.
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1E002

1E101

1E102

1E103

1E104

1E201

1E202

1E203

(forts.)

g) ”Bibliotek” som é&r sirskilt utformade eller modifierade for att utrustning ska kunna utfora de
funktioner som utfors av utrustning som specificeras i avsnitt 1A004.c eller 1A004.d.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rdérande teknik for “anvdndning” av varor som
specificeras i avsnitt 1A102, 1B001, 1B101, 1B102, 1B115-1B119, 1C001, 1C101, 1C107, 1C111-
1C118, 1D101 eller 1D103.

”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rérande teknik for utveckling” av “programvara” som
specificeras i avsnitt 1D001, 1D101 eller 1D103.

”Teknik” for reglering av temperatur, tryck eller atmosféar i autoklaver eller hydroklaver nir dessa
anvénds for ”produktion” av “kompositer” eller delvis bearbetade “kompositer”.

”Teknik” for “produktion” av pyrolytiskt erhéllet material pa en form, dorn eller annat underlag fran
prekursorgaser som bryts ned inom temperaturintervallet 1 573 K (1 300 °C) till 3 173 K (2 900 °C)
vid tryck p& mellan 130 Pa och 20 kPa.

Anmdrkning:  Avsnitt 1E104 inbegriper “teknik” for bildandet av prekursorgaser, bestimning av
flodeshastigheter och processkontrollscheman och parametrar.

”Teknik” enligt den allmidnna anméirkningen rdorande teknik for “anvdndning” av varor som
specificeras i avsnitt 1A002, 1A007, 1A202, 1A225-1A227, 1B201, 1B225-1B234, 1C002.b.3 eller
b.4, 1C010.b, 1C202, 1C210, 1C216, 1C225-1C241 eller 1D201.

”Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rérande teknik for “utveckling” eller ’produktion” av
varor som specificeras i avsnitt 1A007, 1A202 eller 1A225-1A227.

”Teknik” enligt den allmidnna anmarkningen rérande teknik for “utveckling” av “’programvara” som
specificeras i avsnitt 1D201.
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